
成型焦炭

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

成型焦炭

一项目背景：我国冶金化工化肥电石工业等行业的生产，大都用焦炭或无烟块煤，由于机械化开采块煤产率低

，加之当前小煤窑的取缔和煤炭价格及运费的上涨，造成无烟块煤和焦炭生产成本不断提高。在焦煤和焦炭供

应总量相对减少的同时，而我国每年焦炭破碎的焦粉在万吨以上，焦粉具有固定碳高，低挥发分低硫等特点，

由于没有较好的成型技术，大量的焦粉只能作低级燃料处理。在焦炭的主要原料主焦煤和肥煤供应紧张的情况

下，所以利用焦粉成型，加快开发技术含量高，附加值大的煤炭深加工产品，选择符合要求的成型剂配方和适

于冶金化工化肥电石等行业代替部分焦炭应用的焦粉成型技术，是煤化学等领域研究攻关的重要课题之一。利

用焦碳或无烟块煤下余的焦粉或粉煤成型技术不但有效解决了废料成型难题，节省大笔的治污费用，成型焦炭

还将废料进行了资源化利用，为企业提供大量的廉价洁净燃料，其社会效益与经济效益均极其显著。二型焦技

术现状：常规炼焦技术所用的原料是由炼焦煤配合而成，传统的“气肥焦瘦”四种煤配合炼焦法。我国煤炭资

源丰富，但分布不均，做为炼焦基础配煤的肥焦煤相对贫乏，个别地区仅有少量的非粘结性煤，根本无法炼成

焦碳，加之交通不便限制超载运输费用高，使得焦碳成本加大，限制了地方钢铁工业的发展。型焦生产可分为

干燥型和炭化型二大类，前者具有投资少成本低工艺简单等特点，产品适于化工造气或冶金铸造行业配用，后

者虽然说产品质量高，但因需要建窑炉投资大工艺复杂加之目前原材料成本太高而不易投资。
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成型焦炭

三焦粉生产型焦的基本条件：型焦厂的建设涉及土建机械化工和热工等技术专业；成型添加剂涉及高分子化学

，胶体化学和结晶学；型焦燃烧涉及燃烧学热动力学高温热化学催化活化理论及氧化成型焦炭还原机理。目前

国内已建的型焦厂常常因设备不配套选择的成型添加剂不成型焦炭适用欠缺理论基础和工艺研究等原因而未能

形成工业化生产规模。行内人士都知道，不同的燃烧装置和炉型，对焦碳或块煤的粒度灰分挥发分固定碳反应

活性焦渣特性及有关技术指标要求不一样，所以采用焦粉生产型焦应用于冶金化工电石等行业,首先确定不同燃

烧装置和炉型的约束条件，然后在这些条件下，通过科学配比和不同的先进工艺，把焦粉加工型焦的灰分水分

挥发分反应活性焦渣特性和粒径大小等技术指标调整到最有利于工业应用的最佳值，才能应用于工业生产。四

成型剂技术是关键：焦粉成型后只有满足长途运输和露天堆放的要求，而且具备与块焦相同或更好的性能，才

能真正实现商品化。目前，我国工业型焦一般采用低压冷态成型，对粘合剂的要求较高，尽管我国在工业型焦

方面进行了大量的研究工作，并取得可观的实用效果，但总的说来，现有的这些技术或多或少存在着这样或那

样的不足，如冷热态强度低防潮防水性差成本过高原料来源不广燃烧性能不佳等等。最新开发的焦粉粘合剂成

型型焦焦碳产品经检测，成型焦粒主要技术指标如下：在℃下成型焦粒不溃散，并具有一定强度，抗压强度

达kg/个；添加剂中不含ＡＰＡＭｇＦｅ等对生产有害的元素；化学反应活性：％；焦粉成型总成本：元／吨。

其特点是：本制造工艺要求简单；采用的粘结剂原料易购，既含有改进耐高温的化学成分，又带有防水成分，

提高型煤的耐热性，便于运输装卸和露天堆放；产品冷强度大于50公斤/球，耐高温000℃不散不粉，热稳定性

大于%，防水防潮，不降低固定碳含量，添加剂中不含有害成份，化学活性好。

粉焦成型主要产品及技术参数：主要产品为冶金型焦，其技术参数如下：固定碳(与原料相比)降低＜％；粒

度mm；转古强度M(%)≥M0(%)≤；抗压强度≥500N/个；热强度000℃；热稳定性（耐高温大于000℃不散不粉）

≥%；；灰熔点＞250℃；化学活性好防水性极佳（泡在水中不碎不散）。型焦生产工艺：将原料（焦粉兰炭或

无烟粉）粉碎处理，配入粘合剂经过混合均匀后，再进行捏合搅拌，送入成型机成型，然后通过干燥后为型焦

产品。通过大量的实验证明，该成型技术先进工艺简便成本低型焦防水耐高温抗压强度高化学反应活性好固定

碳降低量极小，产品能满足各种冶炼炉的要求。七：经济收益：年销售收入万吨×元/吨＝00万元；型焦成本

元/吨（焦粉元/吨＋添加剂水电工资等00元）；年利税：万元。从以上计算结果可以看出，本项目建设投产后

，其经济社会效益很好，不仅具有很好的经济效益，而且成型焦炭还具有显著的节能环境保护和社会效益。

焦炭成型焦炭

焦炭粉成型的粘结剂由AB两种组分组成,其中A组分由胶粘剂助粘剂填充剂组成;B组分为表面改性剂。本粘结剂
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成型焦炭适用于焦粉(包括兰炭粉石油焦粉)的冷态固结成型,成品可作为矿热炉原料化工煤气原料电石生产原料

等代替部分焦炭应用。本粘结剂应用方法简单，不需原料加热搅拌，产品也无需炭化，整个生产过程没有污染

，成型率%以上，湿球强度米高落下>次，成品强度大于N/球耐高温000℃不散不粉。机焦和型焦的快速挥发高

强粘合剂成型焦炭是由无机物与多种有机化工原料经过复杂的化学反应而成的，按粘合剂在煤粉中的重量比

为-%的比例加入粉煤中，进行煅烧，使型煤(煤球)具有很高的冷热机械强度和热稳定性;很高的防潮防水性能和

水浸强度。使用该粘结剂能大比例的利用焦粉制备铁焦,并使铁焦在冷压成型的条件下具有满足运转跌落的冷态

强度，在低温固结的条件下具有满足冶炼要求的热态强度。粘结剂的制备是将有机高分子聚合物硅溶胶或硅胶

水按比例混合，再加入占混合溶液-WT%的稳定剂;在-MPA170-℃的反应釜中反应-H后得到，粘结剂中的组分由于

接枝桥连成网状结构而使得溶液具有高粘度，并在-WT%稳定剂的作用下具有高分散性。

球团系列高强度冷固结粘结剂替代膨润土等传统粘结剂，可解决传统球团粘结剂生球强度低粉化率高干燥速度

慢降低品位冶金含铁粉料成型难度大利用率低等问题，具有粘结力强改善矿粉成球性能提高生球强度缩短焙烧

时间，提高球团矿品位提高球团的烧结质量等特点。

用于铁矿球团的粘结剂按重量百分含量将羧甲基淀粉钠聚丙稀酰胺聚丙稀腐植酸钠耐水腻子粉高岭土硫酸亚铁

碳酸钠进行细磨混合。一种以淀粉和腐殖酸盐制造的球团粘合剂及其制法其外观灰褐色—黑褐色粉末；干基品

含量≥％；粒度～目≥％；膨胀容≥～ml/g；％水溶液pH～；水分％≤0％；制得粘合剂，喷雾干燥，粉碎。炼

铁球团粘合剂(竖炉焙烧球团用粘合剂)球团粘合剂的组份如下(重量百分比)：AlO(三氧化二铝)，PO(五氧化二

磷)，SO(亚硫酸根)，余量为HO(水)，是以磷酸硫酸铝超细氢氧化铝为原料，水为分散介质，将原料融于水制成

的。由于造成球团矿品位下降的主要因素是原来的粘合剂含SiO太高，不含SiO，AlO可耐高温，金属氧化物可提

高粘度。生产工艺为：①按比例将水和褐煤搅拌加热至沸腾分钟；②将氢氧化钠和树脂搅拌加热至沸腾分钟时

，开始缓慢加入到①中；再搅拌加热至沸腾分钟后，用上面的糊状，除掉下面的渣子；③将上述糊状混合机中

充分混合均匀后，以-Mpa压力经成球机压块成型，压型的生团块在-0下干燥-分钟可，然后磨洗，制成成品使用

。用于冷固结球团矿的粘结剂由的风化煤，矸石，黑矸石，煤泥和纯碱混合粉碎后组成，在粘结剂中加入—倍

量的水，搅拌升温至00℃并保温—分钟后使用。

降低冶金球团膨润土用量的生产方法包括以下步骤将红矿铁矿石干法研磨成目颗粒占%以上的红矿粉,并将研磨

后的红矿粉和膨润土配入球团精粉中混合后装入造球设备;向造球设备内的铁矿粉上喷洒浆状粘合剂,使铁矿粉

在浆状粘合剂作用下形成球团。采用喷浆代替喷水工艺,所喷出的浆状粘合剂落到混合料上成泥团,在滚动机械

力作用下,浆状粘合剂从泥团中挤排到球团表面粘结上一层铁矿粉,反复粘结成合格球团排出造球设备,这样就无

需在铁精粉中加入太多膨润土,大大降低了所制成的冶金球团中膨润土的含量,提高了冶金球团的品位,同时提高

了炼铁效率。
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试验表明,本产品具有丰富的孔道结构和巨大的比表面,对废水中污染物具有很强的吸附能力,且具有很高的反应

活性,渗透性好,易流化,不板结。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/HEqlChengXingq7HWi.html
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