
锤式破碎机岗位作业指导书

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

锤式破碎机岗位作业指导书

型号：PE×PE×PE×PE×PE×等等关键字：破碎机描述：采用了国际最先进的破碎技术和制造水平的PE系列欧

版鄂式破碎机。型号：PF-PF-PF-PF-PF-PF-关键字：反击式破碎机描述：广泛用于水电高速公路人工砂石料破碎

等行业。

型号：PFWⅢPFWⅢPFWⅢPFWIIPFWII等等关键字：反击式破碎机描述：PFW欧版系列反击式破碎机的三腔破碎，

在细碎，超细碎作业中表现非凡。锤式破碎机岗位作业指导书,入磨石灰石粒度≤mm，合格率≥%；水份≤.0%，

合格率≥%。操作目的：严格控制各点参数在正常范围内，保证系统运行正常，做到防患于未然，实现优质高

产低消耗。(二)开车前的准备工作确认巡检工检查设备各润滑点是否按规定加油，油量牌号正确，油路畅通，

油压油温正常。锤式破碎机岗位作业指导书,目的为防止抛丸机上料作业过程中人身事故的发生和减少环境污染

，特制订本作业指导书。

工作程序.1工作前按规定穿戴好劳保用品，提前十五分钟到班组参加班前会，提前到岗位了解上班及设备运行

情况。

处理事故时，一定要听从事故处理组织指挥人员命令，确认安全后，方可启动设备，防止发生灼烫起重或机械
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伤害。锤式破碎机岗位作业指导书,工作标准故事有一个小和尚担任撞钟一职，半年下来，觉得无聊之极，“做

一天和尚撞一天钟”而已。

锤式破碎机

小和尚很不服气地问：“我撞的钟难道不准时不响亮？”老主持耐心地告诉他：“你撞的钟虽然很准时也很响

亮，但钟声空泛疲软，没有感召力。”分析本故事中的主持犯了一个常识性管理错误，“做一天和尚撞一天钟

”是由于主持没有提前公布工作标准造成的。锤式破碎机岗位作业指导书,）吊车司机在起升或回落重物时，应

做到平稳准确安全合理的操作设备，应防吊物游摆，造成物体滑落发生起重伤害事故。）吊车在进行满负荷或

接近满负荷起吊时，禁止同时进行两种或两种以上的操作动作，以防吊装物摆动滑落，发生起重伤害事故。

）在物件处于悬吊状态时，司机不准擅自离开司机室，只有将重物落地后方可离开，防止吊机失控，造成货物

损坏或人身伤害事故。锤式破碎机岗位作业指导书,PCF－单段锤式破碎机主要有转子反击板排料篦子保险门壳

体和振动部分等部件组成。转子：转子是破碎机的核心，锤式破碎机岗位作业指导书由锤盘端盘锤头主轴飞轮

胶带轮轴承和轴承座b}组成；破碎板：破碎板位于转子的正前方，水平中心线以上，由破碎板体上装若干齿板

而成，齿板与转子外延夹角，增加了对矿石的冲击剪切作用。锤式破碎机岗位作业指导书,相关流程销售订单管

理流程销售开票管理流程销售出库管理流程销售回款管理流程销售对账管理流程返利申请审批管理流程分析现

有流程或重新设计流程及配套制度完善岗位职责编写作业指导书下一步行动计划编写流程流程总体框架与思

路xls销售订单管理流程销售开票管理流程销售出库管理流程销售回款管理流程销售对账管理流程返利申请审批

管理流程谢谢！工作设计与作业手册编写康华工作标准故事有一个小和尚担任撞钟一职，半年下来，觉得无聊

之极，“做一天和尚撞一天钟”而已。横向中心线横向中心线偏差≤±mm根据纵向中心线利用垂直平分线的原

理，在纵轴线上任意选取两点，找出两点间的垂直平分线，确定横向中心线，平移横向中心线定位破碎机的转

子给料辊电机中心线。

埋设中心标板设备标高基准点砂墩制作标板尺寸标高偏差□×mm≤±mm在基础纵向和横向中心线的等长位置上

埋设中心标板，用来定位和找正机座，样冲眼直径小于mm。

作业指导书
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执行《砂墩布置和制作》水准仪标尺Ⅰ级钢盘尺弹簧称检查项目技术要求操作要领检测器具�破碎机安装序号工

作内容检查项目横向中心线1下壳体就位初找正纵向中心线标高地脚孔灌浆纵横向中心线偏差技术要求≤±mm≤

±mm≤±mm执行《地脚孔灌浆》。在破碎机底座上利用加工时的划线确定破碎机底座的纵横向中心水准仪，卷

尺或角线，用样冲做标记，与基础纵横中心线比较测量，标高利用水准仪测量尺板尺线坠操作要领检测器具T

≤±mm钢板尺下壳体标高≤±mm水准仪标尺下壳体精找正下壳体上法兰面纵向水平度≤0.5mm/m标高四角测框式

水平测点框式水平测点框式水平仪下壳体上法兰面横向水平度≤±0.mm利用水准仪测量标高，框式水平测量水

平度，找正完之后，锁紧地脚螺栓，楔紧斜垫铁，并点焊。框式水平仪�序号工作内容检查项目技术要求操作要

领检测器具转子纵向中心S≤±mm钢板尺线坠框式水平框式水平转子轴向中心转子安装T≤±mm钢板尺线坠由于

破碎机转子重量大，故转子轴会产生挠度，这样导致在实际施转子水平≤mm/m框式水平仪标工时出现两侧高的

情况，故建议有条件可使用高精度水准仪测量水平，高精度水准仪尺如用框式水平仪则采用左右相减法，比较

转子的水平度。料辊纵向中心≤±mm钢板尺线坠料辊轴向中心≤±mm钢板尺线坠主从动给料辊安装料辊水平

≤0.5mm/m测水平框式水平仪主动给料辊与转子间隙B从动给料辊与主动给料辊间隙A≥0mm≤5mm≥0mm≤5mm测量转

子与给料辊给料辊之间间隙时测高点。塞尺卷尺塞尺卷尺�序号工作内容检查项目锤头工作圆至篦子板工作面间

隙C技术要求—mm操作要领检测器具卷尺转子工作圆蓖床两侧与下壳体间隙保险门与主动给料辊间隙≤出料粒度

蓖板工作圆卷尺破碎机内部间隙调整≤出料粒度卷尺保险门与蓖板床间隙测量各种间隙时，在保证设备运转时

不摩擦和碰撞的情况下,尽量选择≤出料粒度低点,以控制筛余卷尺法兰口密封37上壳体安装联接螺栓紧固上下壳

体法兰联接紧密，螺栓孔对正并拧紧螺栓，不得有漏灰漏风现象。油管安装必须首先将其进行酸洗可用%的硫

酸或%观察液压装置安装盐酸进行油管的酸洗，保证油管内部无铁锈泥土及其他杂质，酸洗完成后用氨水中和

，清水清洗，然后在油管中加入润滑油并密封油管两端，以保证油管不不会再次污染和生锈。

�序号工作内容检查项目技术要求操作要领检测器具皮带轮水平≤mm/m框式水平仪大小皮带轮中心小皮带轮安装

距L-L理论≤mm卷尺测量大小皮带同面度时，用粉线或钢丝进行测量，如图所示，拉线后用大小皮带轮同面度

≤mm/m卷尺测量皮带轮与粉线的四个交点的距离，检查是否一致，然后调整使之四个距离相当。粉线或钢丝卷

尺电机的安装3103．（联轴器安装找正）其他辅助件安装径向跳动偏差轴向跳动偏差执行《联轴器安装》梯子

平台抽转子装置等的安装�4试运转序号41工作内容检查加油检查项目技术要求说明书要求图示或描述根据设备各

部位加油清单加入规定品质定量的润滑油润滑脂。检查各转动部件相对运动部位是否有杂物是否有干涉，螺栓

联接部．试运转前检查位是否紧固，破碎机腔内是否有异物，破碎机周围的安全网是否符合图纸及设备人身安

全要求，各加油点是否有泄露，油脂是否符合要求的量等。试运转：确认电机的运转方向正确后空转调试小时

，记录轴承温升试运转轴承温升说明书要求主电机带动破碎机运转小时。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/L0J4ChuiShiaide8.html
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