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哪里买磨电推剪机器

学习这一门新的技术，给你的生活一个新的起点，这将改变你的一生！你完全有能力立在你所在城市开店经营

（销售和修磨剪刀维修美容美发工具)。目前，有很多店里是用钛金磨盘——直径MM，正面为达到目的超细绿色

钛金金刚磨面，厚度达到MM，镶嵌在铝合金盘基座上。用过钛金金刚磨面或—目的砂纸研磨剪刀的朋友应该深

有体会！！内行的朋友都知道，剪刀厂做美发剪刀的最后多道工序全部都是手工做出来的，包括：开线口抛光

，关键工序机器是做不了的。但现在的美发师对先进的磨剪技术了解甚少其实磨剪刀也有专业精确的机器与严

格的技术怎样才能辨别好的磨剪师。

在年前我开始了对磨剪技术的研究(年的美容美发用品经销，维修的经验)，并长期在剪刀生产厂研习，熟悉高

档剪刀的生产工序和技术再不断地搜集各方面有关材料。因此对不同品质不同品牌不同症状的剪刀都有深刻了

解，并运用全套生产剪刀的最先进设备，在实际操作的过程中寻找经验。其中更对碳铬等金属元素的含量有很

高的要求而不同材质的剪刀所要求研磨时的温度转速和磨轮的材质各不相同。

而在剪切过程中刃口在高温高压下与切屑及工件在接触区里产生强烈的摩擦，使锋利的剪刀刃口逐渐磨损而失

去正常的剪切能力这种现象称为刀具的磨损，当刀具严重磨损时。这几种材质分子分布均匀气孔排列规则在工
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作中散热快，不易烧伤剪刃，不会在磨剪过程中积聚众多的做工热使剪刀变质。

树脂研磨轮因具有高强度透气性好有较好的自锐性磨削效率高，具有一定弹性能避免烧伤刃口有一定抛光作用

，而被广泛的应用于高级研磨中。磨刀的角度磨轮回转的误差会造成剪刀刃口的形状误差及表面波度（仔细观

察刃口呈缓和波浪形状）利刃口粗糙．角度不确定造成刃口和研磨轮相对运动轨迹不平均。摩擦角度选较小值

方可减少钱留面积的高度减小表面粗糙度值所以在抛光剪刀时应采用高转速研磨时采用低转速。角度适当磨擦

过程中金属塑性变形程度随之下降，摩擦力下降，这会显著地减轻研磨系统的振动．从而使刃日表面粗糙度值

减小。也无法控制剪刀和磨床的晃动，这样磨出来的剪刀刃口压力不均，薄厚不一致，粗糙变形，很短时间后

刃口又变得钝甚至比磨之前手感更差。哪里买磨电推剪机器的润滑作用能渗入到磨轮与刃口的接触面之间并粘

附在金属表面上形成润滑膜，以减少磨轮与刃口问的摩擦，并降低刃日表面粗糙民磨削液的清洗作用可将磨屑

和脱落的磨粒冲洗掉防止剪刀磨削表面被划伤。A．开刃线——当剪刀有较大缺口，把原先的刃线隔断了，这

时需重开刃线在剪刀严重缺口的情况下重开的刃线，保持了刃线的均匀顺滑（注意开刃线是从平衡点一直到刀

尖）：磨剪技术使用目（绿色）油石开刃线，因为油石是平的，其结果是开出来的刃线会更均匀，并清晰了剪

刀三围理论中圆弧刃线，使刀尖部位刃线磨损较少，达到刃线的均匀，而且对三围理论中圆弧刃线也是回复了

。

（#精磨和#抛光）B．开刀口——使用目（白绿色）的开口轮(PVC软材料比橡皮略硬)，直至把缺口整体磨掉，

并保留一定的刃线，既不改变圆弧刀背，又使刀口锋利，并保持圆弧刀口的弧形顺畅，这是高端磨剪技术里最

难掌握的，需要不断练习和领悟开刀口C．抛光——使用进口羊毛布轮对研磨过的刀背和刀口进行抛光，使之

光亮如新。

磨电推剪

D抛刃线------目（白色）的抛线油石更清晰了剪刀三围理论中圆弧刃线，使刀尖部位刃线磨损极少，达到刃线

的均匀。剪刀是由两片内有凹槽带弧状的剪刃合并在一起而不是两片直刃在剪切过程中的作用是从剪刃的后部

逐渐向前推进。如果剪尖研磨过度会使合口部分变形而不能合拢，这样剪切到最后会实头发．使许多剪尖滑剪

和点剪飞剪等技巧无法使用。

剪刀的里刃在一般情况下是不能研磨的否则会影响合拢的效果，使剪切打滑小注：通过这三道磨剪工序后，剪

刀刃线均匀平顺，剪刀剪切时顺畅手感好；剪刀缺口刚好被磨掉，使剪刀的磨损减到最小，并且刀口锋利无比

；通过抛光使得剪刀光亮如新。)通过对以上内容的了解，相信你已经有资格称为美发剪刀和修磨剪刀的专家了
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，这并非夸大其词，因为在阅读以上内容之前，其哪里买磨电推剪机器发型师朋友们也和你一样，对这些美发

剪刀知识也是无从知晓，而对于众多已在从事修磨剪刀的师傅来说，这些关于剪刀的理论也是闻所未闻。

磨的方法和上刀片一样，这就要求磨时要平稳耐心勤看细心，一直把刀片凹槽与刀齿之间磨的光洁平整，就可

以了。上下刀片；上刀片齿，齿距MM,齿深MM+-MM;下刀片齿（连同两边的齿），齿距为MM齿深+-MM斜度度分，

两边齿宽不大于MM，理发时上刀片的移动幅度不小于1.MM。

好的美发剪刀最主要条件那当然是钢材要好，现在高档剪刀通常采用Ｃ钢（市场价最少以上/把），硬度达到－

，特别是国产剪刀，此钢已代表最好的钢材了。

采用此钢的国产剪刀基本上都是焊接刀，在刀身与刀炳的连接处有一道焊接的阴影，刀身和刀柄是用两种不同

的钢，刀柄的钢要差些。但如何才能判别钢材的好坏：仔细观察刀身的光泽度，能跟差剪刀（普通不锈钢材质

做成）放在一起比较那最好，会发现好的钢材刀身光泽泛柔和的青光，普通不锈钢会发出稍微刺眼的白色光泽

！但一般好的钢材肯定会加工得更细致。有人会说剪刀光泽度是经过抛光了的，这没错，但不管如何抛光，不

同材质钢发出的光的色泽本身是不能改变的，只是亮一点而已。观察做工一是看内刃刃线（刀口内侧一条白光

线，为剪刀两片刀口接触轨道线）是否均匀平滑，可能的话可张开剪刀，然后平缓合上，感觉剪口是否顺畅；

二是看导轨是否圆滑，现在大部分剪刀导轨都呈“U”形，日本剪刀偏向“V”形，但端部一定要圆滑；三是看

手柄是否符合人体工学原理设计，剪刀握在手里感觉是否舒适，手指在指圈里会不会有不适，指圈的边沿是否

光滑圆润，消音器位置是否端正，手尾是否牢固，刀尖合拢时是否紧密。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/PSPPNaLitpM6Q.html
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