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破碎机铁矿石

郑州生产的铁矿石破碎机(又称圆锥式破碎机)是一种将铁矿石原矿进行逐级破碎，从大块的原铁矿(mm左右)逐级

的破碎到毫米级细料的新型破碎设备，广泛应用于冶金化工建材水电矿山等行业，破碎机铁矿石适用于对不同

硬度的矿石破碎坚硬与中硬矿石及岩石。目前国内的个体选矿单位大量的使用传统的锤破，这是一种投资成本

最低的生产模式，不仅生产效率低下，也造成自然资源的极大浪费。从铁矿石的生产效率和成本来说，采用郑

州生产的铁矿石粉碎机可以有效降低生产成本，因为该铁矿石破碎机可以提供更小的产品粒度，从整体工艺上

来说，采用该铁矿石破碎设备完成铁矿石的主要破碎任务是最为经济的生产方式。

乌鲁木齐市宏升矿业有限公司拥有丰富的铁矿石资源，而且地理位置优越，但由于传统矿石破碎机存在生产效

率低耐磨件耐磨性差破碎比低等问题，一定程度上影响了开采进程。年月，宏升矿业从公司购买了一台PYS-B铁

矿石破碎机，大大改善了以往铁矿石破碎机在工矿条件差物料磨蚀性强工作强度大的情况下，轧臼壁长时间超

负荷运作很容易导致寿命缩短的情况，不仅生产效率大大提高，而且配套的新型复合轧臼壁也十分耐磨，以往

只能用几天甚至几个小时的轧臼壁更换频率减少，成本大大降低。郑州生产的铁矿石破碎机不仅产品粒型好，

砂石骨料品质高，而且耐磨件采用最新研发的新型复合轧臼壁损耗小，生产成本低，尤其破碎机铁矿石适用于

工况条件较差的采矿业，是铁矿石制砂生产线的首选矿用破碎机，在辽宁本溪某铁矿石采矿场使用效果十分显
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著。

河南豫弘重型机械有限公司作为国内矿山机械行业的领跑者，一直以来都致力于研发高效节能的铁矿石破碎机

设备为中国铁矿石市场服务。为助力铁矿石市场的开拓，豫弘重工专业配置了包括铁矿石破碎机细碎机磨粉机

等设备在内的铁矿石选矿工艺：铁矿石是钢铁生产企业的重要原材料，一般低于%品位的铁矿石需要经过选矿

才能冶炼利用。在选矿厂中，破碎和磨碎作业的设备投资生产费用电能消耗和钢材消耗往往所占的比例最大，

故破碎和磨碎设备的计算选择及操作管理的好坏，在很大程度上决定着选矿厂的经济效益。

目前，中国铁矿资源中易选的铁矿资源日益减少，铁矿资源特点是贫矿多，富矿少，伴生矿产多，矿石组分比

较复杂，矿石嵌布粒度大多较细，给选矿造成一定的困难。从经济效益来讲，选矿厂对于贫铁矿的生产，必须

扩大生产规模，必须扩大原矿的处理能力，节能降耗，降低选矿加工成本，才会有较好的经济效益。采用超细

碎粗粒抛尾优化的预选工艺，这是贫铁矿提高生产能力节能降耗创造较好的经济效益行之有效的方法。

矿粒经输送带被送入上磁辊分选，由于铁矿石的矿粒有磁性，立被强磁场吸附在磁辊上，而脉石粒（杂石砂土

）由于没有磁性（磁性很弱），磁辊的强磁对破碎机铁矿石不产生吸力，随着磁辊的转动，矿粒一直被吸在磁

辊上，而脉石粒在磁辊转到前端位置时被抛出掉在隔矿板的前面（通过改变隔矿板角度的大小可调整精矿的品

位），矿粒继续被磁辊带到脱磁区时自动掉入一选集矿斗收集为精矿成品。由于上磁辊掉下的脉石中破碎机铁

矿石还夹带有一些磁性更弱的矿粒，破碎机铁矿石们将进入下磁辊继续进行磁选，磁选后的成品矿粒进入二选

集矿斗收集为成品，被抛出的脉石经尾矿口排出，至此磁选工序结束。

详细VU系统干法制砂案列客户状况：该公司业已在制砂行业有着丰富经验，与世邦机器一直维持着良好的关系

，为了改善制砂品质提升产品附加值，从世邦机器购买了一套VU-制砂成套设备。详细铁矿石是钢铁生产企业的

重要原材料，天然矿石（铁矿石）经过破碎磨碎磁选浮选重选等程序逐渐选出铁。在理论上来说，凡是含有铁

元素或铁化合物的矿石都可以叫做铁矿石；但是，在工业上或者商业上来说，铁矿石和锰矿不同，铁矿石不但

是要含有铁的成份，而且必须有利用的价值才行。

中国铁矿资源丰富，但是贫矿多，贫矿储量占总储量的%；此外矿体复杂，多元素共生的复合矿石较多，有些

贫铁矿床上部为赤铁矿，下部为磁铁矿。东北地区铁矿主要是鞍山矿区，破碎机铁矿石是目前我国储量开采量

最大的矿区，大型矿体有辽宁省的鞍山本溪吉林省通化等华北地区铁矿主要分布在河北省宣化迁安和邯郸邢台

地区的武安矿山村等的地区以及内蒙和山西各地。

中南地区铁矿主要以湖北大冶铁矿为主，其他如湖南湘潭，河南安阳舞阳，江西广东海南岛等地；华东地区铁

矿主要是自安徽省芜湖至江苏南京一带的凹山，南山姑山桃冲梅山凤凰山和山东金岭镇等地。其他地区铁矿除
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上述各区外，西南西北各省，如四川云南贵州甘肃新疆宁夏等地都有丰富的铁矿资源。

上海世邦有PE和PEW系列颚破，产品规格齐全，其给料粒度为mm～mm，单机产量最高高达TPH，是初级破碎首选

设备。

结构坚固，性能稳定：采用世界先进工艺，宝钢优质钢材，美国Timken轴承，重型化偏心轴，有限元分析技术

，使其结构坚固，性能稳定，长久运转；破碎比大，产量高：采用重型化槽轮和飞轮，优化的颚板，使破碎力

更大；V设计使其进料口与实际相符，破碎腔深而且无死区，产量更高；操作方便，运行节能：液压润滑，楔

块调节使其操作更加方便灵活，润滑更加方便，单机节能%～%，系统节能一倍以上。在传统多缸液压圆锥破

主轴固定偏心套绕主轴旋转结构和层压破碎原理的基础上，HPT系列对设备结构进行了突破性的优化，显著提

升了设备的使用性能和破碎能力。

结构升级效率更高设备在独特的主轴固定，偏心套绕主轴旋转的结构基础上，进一步优化了传动转动部件和润

滑密封结构设计，设备承载能力强，装机功率达到同机型行业最大，体积小效率高，噪音低。查看产品详细轮

胎式移动破碎站广泛的应用于矿山破碎过程中，破碎机铁矿石能够克服破碎场地环境繁杂基础配置及繁杂物流

带给客户破碎作业的障碍，真正为客户提供高效低成本的项目运营的硬件设施。机动灵活，降低成本：车载牵

引，结构紧凑，稳定坚固，适合在恶劣的山地环境中工作，能够对物料进行现场破碎，也免除了将物料运离工

作现场再破碎的中间环节，极大降低了物料的运输成本。适应性强，按需定制：该破碎站可配备独立发电机组

，使无法采用当地电网，该机依旧可以正常作业；同时我公司可以根据客户的现场物料粒型等要求对移动破碎

站进行特别定制。

查看产品详细第二阶段：磨粉将经过振动筛筛分的-mm的铁粉均匀送进球磨机进行磨粉，并且由螺旋分级机筛分

，不符合要求的被送入球磨机继续磨粉；球磨机是一种最常用而高效的磨矿设备。破碎机铁矿石破碎机铁矿石

适用于粉磨各种矿石如铁矿金矿铜矿和铅锌矿等金属选矿中，用来将矿石磨碎至mm以下以用于后续选矿流程。

磁选机广泛用于选矿中，破碎机铁矿石适用于粒度mm以下的磁铁矿磁黄铁矿焙烧矿钛铁矿等物料的湿式磁选，

也用于煤非金属矿建材等物料的除铁作业，是产业界使用最广泛的通用性高的机种之一。高强度磁选机广泛用

于于铁共生的金属选矿中，破碎机铁矿石适用于粒度mm以下的磁铁矿磁黄铁矿焙烧矿钛铁矿等物料的湿式磁选

，也用于煤非金属矿建材等物料的除铁作业，是产业界使用最广泛的通用性高的机种之一。烘干机是矿山选矿

后一种常用的设备，包括一个旋转的滚筒，内筒通过皮带驱动，在滚筒的周围有热空气用来蒸发水分。飞轮分

别装在偏心轴的两端，偏心轴支承在机架侧壁的主轴承中，连杆上部装在偏心轴上，前后推力板的一端分别支

承在连杆下部两侧的肘板支座上印尼铁矿石出口所需的磁选方法及设备铁矿石强磁性矿粒经过磁化后，要保留

一定的剩磁，形成矿物颗粒的磁团聚。
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“盆地”相及“台沟”相为浅海水域内较为深水的沉积，既包括了台地边缘水域较宽广的盆地沉积磷矿石中岩

石的化学成分分出二个向量群，斜长岩居上，辉长岩-苏长岩在下，二者界线明显。在ASb面上斜长岩向量点呈

带状分布，向量自左下方向右上方延伸，带的轴线与Sb轴交角度，辉长岩-苏长岩向量线与Sb轴近平行，这说明

是截然不同的两个岩石系列。在铜矿石采矿工艺中的回采工作当矿房中央有天井时，可利用天井作为爆破自由

面，否则需在矿房长度的中央掏槽。高频振网筛系列在铁矿石加工中的应用筛下产品中+目粒级由尼龙细筛的

．％降至高频振网筛的．％，降低了．个百分点。铁矿石破碎机主要破碎机铁矿石适用于冶金矿山化工建材公

路铁路水利等行业，对各种矿石和大块状物料的中碎和细碎。目前在国内普遍采用了颚式破碎机和锤式细碎机

进行铁矿石破碎的模式，经过锤式细碎机破碎之后，直接进行干选作业。导致这一后果的原因是，破碎系统没

有能够提供足够的细碎能力，干选物料的粒度没有被控制住，在抛掉的废料中实际上含有大量的铁元素。

目前的粗型颚破（PEPEPE）加锤式细碎机的模式根本就达不到这样的细碎要求。目前在矿区中被抛掉的所谓废

料实质上都是一摞摞的钞票，因为这些已经被爆破并破碎到一定粒度的铁矿石总含有大量的铁元素，对这些物

料进行破碎干选作业的话，将是十分便捷和低成本的，了解到这样信息的选矿企业要加以注意了。

传统锤式细碎机细碎能力有限，无法为干选机提供良好的给料，锤头磨损异常严重，天就要换一套锤头；目前

普遍采用的传统锤式细碎机采用的是一体式锤头，该机型无法提供高速冲击细碎所需要的冲击速度，因此细碎

能力有限。加之，目前普遍的破碎生产线配置不合理，没有将颚式破碎机的低功耗和低磨损性能发挥出来，而

一味的依赖细碎机的细碎作业，使得本来就不具备强大细碎能力的锤式破碎机雪上加霜，造成严重锤头磨损，

却没有获得需要的细碎粒度，造成了干选效率的低下和严重抛料现象。颚式破碎机（层压破碎）没有发挥出应

有的功能，空耗电能而没有形成有效的破碎作业；颚式破碎机（层压设备，包括圆锥破碎机）是功耗和磨损最

小的破碎机型，把矿石逐步破细的过程中，一定要把颚式破碎机（层压设备，包括圆锥破碎机）的破碎能力发

挥到最大程度。

目前颚式破碎机能够将物料破碎到-mm的细度，而很多选矿企业往往只用颚式破碎机将矿石破碎到-mm之后，就

将矿石送入到破碎成本相对要高昂得多的锤式细碎机。

很多企业一听到要两级颚破再加一道细碎机的工艺模式，就觉得投资成本多了一些，不愿意这样设置，反而采

用了低投资成本的颚破加细碎机的模式。一般可以采用粗型颚破+细型颚破+细碎机，或者粗型颚破+圆锥破+细

碎机的工艺模式设置铁矿石的破碎生产线。破碎工艺布置不合理，存在大量的物料转运工作，工程机械消耗大
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量的生产成本；合理的生产线设计可以最大限度的降低生产成本，让每份电力功耗耐磨件磨损工程机械出力人

工都发挥出最大的经济效益。

铁矿石生产线选购铁矿石的破碎和干选工艺应该遵循最低运行成本的原则进行设计，在新项目展开之前需要进

行工艺和成本核算，必要的设备不应该省去，关键设备要具有先进的效能。

工作原理：铁矿石破碎机配置合理，一般头破采用粗颚破，二破采用细颚破（或者圆锥破），然后上筛分设备

进行筛选，小料进入干选机进行磁选作业，大料进入铁矿石破碎机进行细碎作业，细碎作业后的物料返回到铁

矿石破碎机筛分设备形成闭路循环。长城重工需要向铁矿石选矿单位强调一点：必须把铁矿石破碎机头破和二

破的破碎能力发挥到最大程度，用头破和二破的层压设备承担尽可能多的破碎任务，为铁矿石破碎机提供最好

的入料条件，也同时提高了铁矿石破碎机的一次破碎成品率，降低了铁矿石破碎机的磨损成本。目前很多的选

矿单位，没有选用合理的石英破碎机和铁矿石破碎机等工艺配置，使得进入铁矿石破碎机的铁矿石粒度过大，

造成细碎机过大的负担，磨损严重，而且细碎能力严重下降。

在开环的破碎工艺流程中，经过铁矿石破碎机的破碎之后物料的粒度仍然很粗，进入干选作业后选出率极低，

造成严重的资源浪费。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/VEkQPoSuiYzDO5.html
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