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42磨机的性能及参数

关键词：挤压联合粉磨管磨机参数选择导言随着水泥生产技术的进步及发展循环经济实施节能减排的需要，新

型干法水泥工艺将逐步取代落后的生产方式。以大中型新型干法水泥企业为例，在生料制备过程中积极采用技

术成熟而先进的立磨（辊磨）粉磨工艺替代传统的管（球）磨机粉磨工艺，获得了优质高产低消耗的综合技术

经济效果。由于立磨（辊磨）和辊压机与管磨机的粉磨特性不同，采用前两种设备作为终粉磨制得的成品颗粒

形貌呈多角形片状条状结构，标准稠度需水量大快凝早强偏低，显著影响混凝土的施工结构强度和耐久性能，

尚需解决相关的技术问题。但作为预粉磨（以辊压机打散分级机或V型选粉机组成的挤压联合粉磨为例），不

失为当前水泥粉磨系统增产节电的高效生产工艺。辊压机辊压机自世纪年代中期在德国问世以来，其技术更新

和推广应用一直受到水泥及冶金矿山等行业的密切关注。辊压机的工作原理属料床挤压粉碎，物料通过两只高

压对辊挤压后形成料饼，料饼中含有大量的细粉，其中μm以下的成品颗粒约占%左右，粗颗粒物料的内部微观

结构已被彻底破坏，并产生许多裂纹，易磨性大大改善，挤压后的料饼中mm以下颗粒占—%，为后续设置的管

磨机高产低耗创造了先决条件。辊压机技术历经多年的发展与完善，原设备系统中存在的液压件可靠性差（漏

油）辊面磨损过快（材质及结构形式）联轴节易损坏（材质及设计缺陷）设备振动（除铁料流及设备自身或地

基因素）等缺陷经工程技术人员的其同努力，得到了较好的解决，实现了辊压机V型选粉机或打散分极机管磨
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机系统的同步运行，生产效率大大提高。

该结构形式的辊面采用硬质合金小圆柱镶嵌，挤压过程中产生的细料充填于柱钉间的小坑，开成自然的料衬保

护层，减轻了大颗粒物料对辊面的磨损程度。

磨机参数

广东（东莞）华润水泥公司进口的德国克虏伯一伯力鸠斯POLYCOM/辊压机，系整体铸造结构辊，辊面耐磨层厚

度和硬度比堆焊硬质合金要高许多，工作寿命保证在1000h。国内部分水泥企业针对辊压机辊面的磨损问题，采

用备辊的方式确保在较短的时间内能够及时更换下磨损严重的辊进行堆焊维修，这样比停机堆焊更节省时间，

大大减轻对生产过程的影响。由于物料挤压循环次数多，允许辊压机消耗更多的能量，可使整个粉磨系统节能

实现最大化，该工艺能使后续管磨机的增效系数达以上。经挤压打散分级后的入磨物料粒度均＜mm，系统产量

大幅度提高，粉磨电耗显著降低，已成为目前管磨机终粉磨系统的首选工艺。挤压联合粉磨工艺整个设备系统

运行过程中，对辊压机而言，细粉太多辊缝越小功率降低；导料板插入深度越深辊缝越小功率越低，最终导致

系统产量下降。一般规律是：辊压机两主辊电流越高，说明辊压机作功越多，系统产量越高，但辊压机运行电

流必须控制在额定值范围内。以国内某水泥研究设计院研制开发的辊压机为例，有以下规格型号：挤压联合粉

磨系统中采用的V型选粉机，其作用仍属于对半成品粗细粉分离。关于V型选粉机风量对半成品细度的影响，天

津院柴星腾高工提供了下述技术参数：V型选粉风量一般按kg/m的喂料量控制配风，最大风量不宜超过.5kg/m，

以确保分级效果。

及性能参数

V型选粉机导流板间的设计风速m/s左右；半成品细度达?/kg；实际风速m/s时，半成品细度可达?/kg，风速降低，

半成品变细，适宜于磨制高强度等级的水泥。徐州久久水泥公司φ×m圈流水泥磨前的挤压联合粉磨工艺中，物

料经挤压后粗细料分选采用Vx选粉机，经过V型选粉机分选后入磨物料比表面积为—?/kg，该系统磨制比表面

积?/kg的R水泥，台时产量达t/h以上，吨水泥粉磨电耗kwh/t，在国内属领先水平。

该机与V型选粉机本质上都属于与辊压机配套的物料粗细粉分离设备，与V型选粉机的区别在于打散分级机利用
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主轴转速来调节半成品细度。现以国内某水泥研究设计院研制研发的打散分级机为例，有以下规格型号：目前

，国内采用挤压联合粉磨工艺的水泥制备系统，多配用三仓管磨，磨机直径都在φm以上，长度—m。关于开流

三仓管磨机各仓有效长度的合理选取，天津院宋天民高工和原武汉建材学院冯修吉教授给出了以下公式：天津

院宋天民高工公式L=%LoL=%LoL=0%Lo.原武汉建材学院冯修吉教授公式L=/LoL=/LL=/Lo上述式中：LLL分别为

磨机一仓二仓三仓有效长度(m)；Lo为磨机总有效长度（m）。以上公式虽是在当时磨前预处理工艺不够完善的

条件下推导出来的，但在挤压联合粉磨技术成热并广泛应用的今天，仍具有指导意义。众所周知：管磨机的电

能利用率很低，同时管磨机对物料的粗磨能力不足，利用磨机一仓破碎被磨物料效率低电耗高，是极不合理的

。管磨机的独特之处在于其对物料的磨细功能突出，磨制的水泥颗粒级配连续合理；颗粒圆形度好；但在实际

生产中必须严格控制入磨物料粒度与水份的稳定。当采用挤压联合粉磨工艺，管磨机粗磨仓（第一仓）的功能

已全部被挤压打散设备所取代，经挤压打散分级选粉后的入磨物料中已含有%以上的成品，经过多次循环挤压

分选后的入磨物料均为mm以下的颗粒，物料细度一般可维持在—20?/kg，R在—%左右。

笔者认为：多仓管磨机仓长的选取，既要考虑采用的磨前物料预处理方式及入磨物料粒度尺寸颗粒形状易磨性

水份，又要结合各仓所用衬板的工作表面形状篦缝尺寸研磨体材质及级配，42磨机的性能及参数还包括当圈流

粉磨流程时，所用选粉机的分级精度等综合因素。

总的原则是：入磨粒度越小，开流管磨机的的粗磨仓（第一仓）和过渡仓（第二仓）要适当缩短，以延长细磨

仓（第三仓）的长度，同时缩小研磨体的平均尺寸，增大与物料间的接触面积和研磨效率，充分挖掘管磨机的

细磨能力，从而达到稳定提高粉磨系统产质量降低电耗及生产成本的目的。

圈流管磨机粗磨仓（第一仓）长度宜适当延长，过渡仓（第二仓）可不变（当然也有取消过渡仓成为两仓磨的

），细磨仓（第三仓）长度略有缩短。修订后的《通用硅酸盐水泥》国家标准将实施，目前国内大部分企业生

产的级级水泥的比表面积控制在±?/kg级水泥比表面积控制在±?/kg。采用挤压联合粉磨工艺，在调整好仓长比

例的前提下，对磨内研磨体级配及装载量等参数进行优化设计，完全可以满足上述质量指标要求。笔者建议对

采用挤压联合粉磨工艺的三仓管磨机各仓长比例分配，可参考以下公式进行选择与调整：挤压联合粉磨三仓开

流管磨机L=—%LoL=8-0%LoL=5—%Lo.挤压联合粉磨三仓圈流管磨机L=0—5%LoL=8-0%LoL=5—%Lo上述式中

：LLL分别为磨机一仓二仓三仓有效长度（m）；Lo为磨机的总有效长度（m）。采用挤压联合粉磨工艺，管磨机

为开流粉磨流程时，在确保成品比表面积及磨机台时产量的前提下，需适当延长细磨仓（第三仓）长度，并缩

小各仓研磨体平均尺寸，以提高粉磨效率。采用挤压联合粉磨工艺，管磨机为圈流粉磨流程时，由于配用高效

选粉机作为分级设备，能确保成品细度满足设计要求。此时，为加快物料流速，提高系统产量降低粉磨电耗，
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宜适当延长磨机粗磨仓（第一仓）及缩短细磨仓（第三仓）长度。

辊压机联合粉磨系统管磨机衬板磨损分析辊压机联合粉磨系统管磨机衬板磨损分析_机械/仪表_工程科技_专业

资料。

磨机性能参数

当前,我国高压辊磨机发展比较缓慢,对设备关键工艺参数的选取主要凭借经验和通过反复试验来完成,往往需要

经过多次试验才能调整出合适的参数,这样明显降低了工作效率。结合处理能力比能耗预测产品粒度分布的计算

公式,建立高压辊磨机综合性能指标优化数学模型,利用MATLAB遗传算法工具箱,在约束条件范围内寻求最优工艺

参数。利用有限元分析软件ANSYS对压辊进行数值模拟分析,得到压辊在不同辊隙等参数下应力和变形情况,为合

理地设计压辊提供参考依据。

进行高压辊磨机碎矿实验,实验结果验证了高压辊磨机破碎模型的准确性,得出有指导意义的关键工艺参数选取

原则。高压辊磨机的综合性能指标优化数学模型可以为高压辊磨机的实际生产提供具体的参考依据,也可以为改

善高压辊磨机性能提供理论指导。现阶段几乎所有的高压辊磨机辊子支承都采用滚动轴承，但是滚动轴承存在

的抗冲击性能差外形尺寸较大摩擦磨损大寿命短等缺点严重制约着高压辊磨机向着重载高效高强度以及高效率

的方向发展。而液体静压轴承具有承载能力大使用寿命长工作速度范围宽摩擦系数小抗冲击能力强抗污染能力

强等优点，常被用作大型低速重载机械的核心支承部件，因此本课题旨在设计一种可以应用于高压辊磨机的液

体静压滑动轴承。为使所设计的轴承性能尽可能最优，分析了轴承相关参数对轴承性能的影响，对轴承的结构

参数进行了简单的优化比较，得出了考虑油腔结构参数和轴承间隙对径向轴承油膜刚度温升油腔压力等性能的

影响，以及油腔数目，润滑油流量等参数对推力轴承性能的影响，为高压辊磨机轴承的设计提供参考。

在分别设计好径向轴承和推力轴承的结构以后，选定性能较优越的双向止推轴承位于前向心轴承的前端的方式

作为其支承方式，以平衡轴向载荷和径向载荷。采矿权价款一般吨多少钱-设备应用φ×m水泥磨水泥磨有关技

术参数及性能φ×m水泥磨(单边双磨机转速r/min研磨体装载量20t(max)支承方式;双滑履。烟台鑫海矿山机械有

限公司-产品标准-技术总结-道客巴巴超细搅拌磨机数值模拟亚微米超细粉体应用本文对超细搅拌磨机基本结构

粉磨机理和性能参数进行了小结-第三章超细搅拌磨机流场数值仿真。φ×m水泥球磨机_矿产及铁合金产品_凡

宇资讯网年月日-本标准规定了电动角向磨光机基本参数型式技术要求试验方法和检验规则.5除中频及二类磨光

机外,磨光机插头的性能应符合GB的规定。电动角向磨光机国家标准(一)-电动角向磨光机国家标准(一)-磨商网

一水泥磨有关技术参数及性能规格φ×4.5m生产能力50±磨机转速7.3r/min0.传动方式边缘传动.最大装球量t。该
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棒磨机广泛用在人工石砂河南省荥阳矿山φ×m球磨机球磨机有关技术参数及性能φ×m球磨机(单边双传动。

球磨机_百科ASMEPTC-磨煤机性能试验规程pdf介绍此文档可能为扫描型文档或者纯图片型文档,无可编辑文字,请

斟酌后下载ASMEPTC-磨煤机性能试验规程。投资方及投资比例本项目由4..1中速磨排渣系统设计参数如下投标方

应按此要求提供相应的技术数据表和。

φ×m球磨机φ×m,价格,报价,种类品牌,厂家,供应鹏飞管磨机是在开流粉磨系统所具有的优缺点中扬长避短而设

计的,对传统的球磨机φ×m水泥磨(中心双滑履)一水泥磨有关技术参数及性能规格

。/downloadphp?action=loadingid=大型球磨机离散元起动破碎参数优化主要以磨机功率为评价指标,不能完全反映

球磨机的综合工作性能422离散元模型物料参数的选取-44423根据。高效锤磨机,锤式粉碎机(配件,厂家,价格)-郑

州鼎sheng工程技术有限公司从投放市场使用情况来看,与周边传动磨机相比,仅节能一项,-年内可收回磨机的投入

费用。

球磨机-供应节能球磨机节能球磨机价格河南节能球磨机-球磨机尽图文棒磨机XMB-棒磨机序号项目XMB-型×棒

磨机XMB-型×UJZ-型砂浆搅拌机主要技术参数搅拌叶片层片×5°搅拌叶运。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/XJhf42eqBP2.html
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