
鄂式破碎机和故障分析

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

鄂式破碎机和故障分析

德耐尔空压机有限公司专注于各类知名品牌空压机销售与售后服务，总部位于上海，由香港空压事业部机电系

统工程部配头文字游戏机说明：改编自经典漫画的世嘉人气赛车游戏最新新作沿用了代的筐体设计，游戏依然

是采用的世嘉本社当红基板进颚式破碎机的飞轮限矩保护，采用弹簧摩擦离合器液压摩擦离合器或设置安全销

等。机架后部产生敲击声安装时未将拉杆拧紧或工作运转振动引起的松动，导致肘板撞击动颚和调整座的肘板

垫，发出异常的声音；拉杆与动颚下部的钩子摩擦发出的声音；机械运转时机架附近的弹簧与弹簧之间相互撞

击发出声音。机架跳动严重位于设备底脚的螺栓在设备长时间的振动作用下松动或断裂；飞槽轮配重块位置跑

偏；设备主机基础稳固性不高或是没有防震功能。

目前国内主流的颚式破碎机皮带轮都是用铸铁制造而做，所以，皮带轮可能出现的故障现象有两种情况：松动

和破裂。下面为大家分析一下颚式破碎机皮带轮的故障与修理方式：一松动颚式破碎机皮带轮用久了松动属正

常现象，因为轮子是铸铁，轴是经过调质处理的锻钢，一软一硬，并且机器震动较大，如果基础或安装有一点

不好，摆动也较大，一般通过加大轮子内径加套或减小轴的直径加套解决。但如果是安装不久松动的可能原因

有：一般是轴和轮子的配合问题；轮子和轴在制造加工时有严重的缺陷；基础实在太差，机器摆动太大；外力

撞击。如果使用时间不长就出现可能原因有：铸造质量太差，太松或者本身有裂纹；安装时受伤产生裂纹；轮
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子铸造得较差，机器基础安装太差，摆动太大，一般来说，基础差一点可能会出其鄂式破碎机和故障分析情况

，但如果轮子正常也不易出现这种情况。三修理方式建议不要焊接，如果影响生产就直接换轮子，铸铁焊接容

易开裂，很难达到要求，轮子在高速运转，出了事故得不偿失。重工的颚式破碎机尚无一年内发现有铸铁轮破

裂和松动的情况，建议采石场在一年内如出现此故障，直接找厂家要求调换。如果使用时间不长就出现可能原

因有：铸造质量太差，太松或者本身有裂纹；安装时受伤产生裂纹；轮子铸造得较差，机器基础安装太差，摆

动太大，一般来说，基础差一点可能会出现其鄂式破碎机和故障分析情况，但如果轮子正常也不易出现这种情

况。

鄂式破碎机

破碎比大，产物粒度组成均匀，调节方便，满足化验选矿等多方面破碎的要求，用一段破碎代替目前使用的多

段破碎，厂家：东西仪（北京）科技有限公司产品图片颚式破碎机wi批发价(元)：产品资料：鄂式破碎机和故

障分析适用范围●鄂式破碎机和故障分析适用于winstrumentcn煤炭电力化工建材地质勘查和医药教学科研等行

业和部门破碎煤炭矿石岩石或其鄂式破碎机和故障分析中等硬度材料。厂家：东西仪（北京）科技有限公司产

品图片托轮皮带轮拆卸设备报价批发价(元)：托轮皮带轮拆卸设备报价y找专业热装设备到国韵电子。

过盈热厂家：郑州国韵电子技术有限公司高新区产品图片皮带轮淬火设备厂家批发价(元)：皮带轮淬火设备最

具特色//超音频皮带轮淬火炉直销中心主要使用范围：透热成型A各类标准件紧固件机械零配件五金工具直柄麻

花钻的热镦热轧。热处理厂家：郑州国韵电子技术有限公司高新区关于“颚式破碎机皮带轮故障分析_皮带轮

颚式破碎机故障批发_皮带轮颚式破碎机故障厂家”信息由企业自行提供，内容的真实性准确性和合法性由发

布企业负责。故障现象一：主机突然停机(俗称闷车)原因：)排料口堵塞，造成满腔堵料；)驱动槽轮转动的三

角皮带过松，造成皮带打滑；)偏心轴紧定衬套松动，造成机架的轴承座内两边无间隙，使偏心轴卡死，无法转

动；)工作场地电压过低，主机遇到大料后，无力破碎；)轴承损坏。

排除方法：)清除排料口堵塞物，确保出料畅通；)调紧或更换三角皮带；)重新安装或更换紧定衬套；)调正工

作场地的电压，使之符合主机工作电压的要求；)更换轴承。故障现象二：主机槽轮动颚运转正常，但破碎工作

停止原因：)拉紧弹簧断裂；)拉杆断裂；)肘板脱落或断裂。

故障现象三：产量达不到出厂标准原因：)被破碎物料的硬度或韧性超过使用说明书规定的范围；)电动机接线

位置接反，主机开反车(动颚顺时针旋转)，或电机三角形接法接成星形接法；)排料口小于规定极限；)颚板移

位，齿顶与齿顶相对；)工作现场电压过低；)动颚与轴承磨损后间隙过大，使轴承外圈发生相对转动。排除方
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法：)更换或增加破碎机；)调换电机接线；)排料口调整到说明书规定的公称排料口和增加用于细碎的破碎机

；)检查齿板齿距尺寸，如不符标准则须更换颚板，调正固定颚板与活动颚板的相对位置，保证齿顶对齿根后，

固定压紧，防止移位；)调高工作场地电压，使之适应主机重载要求；)更换轴承或动颚。

颚式破碎机

故障现象四：活动与固定颚板工作时有跳动或撞击声原因：)颚板的紧固螺栓松动或掉落；)排料口过小，两颚

板底部相互撞击。排除方法：)紧定或配齐螺栓；)调正排料口，保证两颚板的正确间隙故障现象五：肘板断裂

原因：)主机超负荷或大于进料口尺寸的料进入；)有非破碎物进入破碎腔；)肘板与肘板垫之间不平行，有偏斜

；)铸件有较严重的铸造缺陷。排除方法：)更换肘板并控制进料粒度，并防止主机超负荷；)更换肘板并采取措

施，防止非破碎物进入破碎腔；)更换肘板并更换已磨损的肘板垫，正确安装肘板；)更换合格的肘板。故障现

象七：调整座断原因：)肘板肘板垫自行采购或改制，不符合主机厂设计要求；)调整座固定螺栓松动；)调整座

有严重的铸造缺陷或焊接缺陷。排除方法：)更换调整座并更换装配主机厂原装肘板肘板垫；)更换调整座并紧

定调整座螺栓；)更换调整座。故障现象八：偏心轴弯曲或断裂原因：)在主机吊装过程中发生侧翻，使偏心轴

单边受力弯曲；)被破碎物硬度超过产品使用说明书规定；)主机长期超负运转；)肘板不符标准，非破碎物进入

破碎腔时起自断保护作用；)偏心轴热处理不当，应力集中，造成短期内断裂。排除方法：)更换新的偏心轴，

正确吊运主机；)更换新的偏心轴，按破碎物料的抗压强度，选择相适应的破碎机；)更换新的偏心轴，调正作

业负荷或更换相适应的破碎机；)更换新的偏心轴，不使用不符设计标准的肘板肘板垫；)更换新的偏心轴，使

用热处理合格的偏心轴。

故障现象十飞槽轮发生轴向左右摆动原因)飞槽轮孔平键或轴磨损，配合松动；)石料轧进轮子内侧，造成飞槽

轮轮壳开裂；)铸造缺陷；)飞槽轮涨紧套松动。排除方法：)平键磨损，更换平键,，或更换偏心轴或飞槽轮；)

增做飞槽轮防护罩并更换偏心轴或飞槽轮；)更换偏心轴或槽轮。故障现象十一：机架开裂原因：)铸造缺陷或

焊接质量缺陷；)使用不合格的肘板肘板垫，破碎机在强力冲击时，肘板未发生自断保护，造成机架震裂；)固

定颚板未固定，长期发生上下窜动，撞击机架前墙齿板搭子；)主机底脚基础刚性差水平超差或发生塌陷，机架

跳动；)机架轴承盖上二螺栓松动；)固定活动颚板在齿形磨损后继续使用；)因偏心轴销损坏或胀紧套松，使飞

槽轮配重块方向错位。

排除方法：)清除原裂缝缺陷，焊补修正，必要时更换新机架；)修补或更换新的机架，并换上主机厂生产的原
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装肘板和肘板垫；)修补或更换新的机架，并紧定固定齿板螺栓；)修补或更换新的机架，并紧定机架底脚螺栓

，校正水平，加强基础；)修补或更换新的机架，并紧固轴承盖上二螺栓；)修补或更换新的机架，并颚板磨损

后及时更换；)修补或更换新的机架，并换销轴或调正偏心块方向，紧定胀紧套。

故障现象十二：机架后部产生敲击声原因：)拉杆未拧紧，肘板撞击动颚和调整座的肘板垫；)拉杆与动颚下部

的钩子有摩擦；)弹簧与弹簧座之间相互撞击。排除方法：)紧固拉杆；)检查弹簧张力是否失效，如失效则更换

弹簧，紧定拉杆或重新紧固弹簧；)将弹簧座安装到位，并紧定拉杆螺母至合适位置。颚式破碎机(颚式破碎机)

广泛运用于矿山冶炼建材公路铁路水利和化学工业等众多部门，鄂式破碎机和故障分析破碎抗压强度不超过兆

帕的各种物料。

该系列颚式破碎机（颚破）最适宜于破碎抗压强度不高于MPa（兆帕）的各种软硬矿石，被破碎物料的最大块

度不得大于技术参数表所规定。颚式破碎机工作原理：该系列颚式破碎机（颚破）工作方式为曲动挤压型，其

工作原理是：电动机驱动皮带和皮带轮，通过偏心轴使动颚上下运动，当动颚上升时肘板与动颚间夹角变大，

从而推动动颚板向固定颚板接近，与其同时物料被压碎或劈碎，达到破碎的目的；当动颚下行时，肘板与动颚

夹角变小，动颚板在拉杆，弹簧的作用下，离开固定颚板，此时已破碎物料从破碎腔下口排出。

松开弹簧拉杆螺丝至合适，在机体后墙的斜面上放置一只五吨或十吨的油压千斤顶，顶起动颚至适当位置，既

要防止肘板脱落，又要使后面打击肘板复位轻松。后墙拉紧调整座的T型螺栓易断裂的预防措施：T型螺栓比较

容易从T型头过渡处断裂，主要是由于动颚的往复运动，使调整座产生了前后动作的惯性力，从而使螺栓疲劳

断裂。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/e5dAEShigAtEA.html
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