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我公司在时间和人员允许的情况下，可以提供上门授课服务，差旅费（元起）火车票（机票）由邀请方支付（

银行打款后个工作日安排授课时间和计划），（若需要学习美容美发电器类工具修理课程需另加元）。普通配

置《普配》普配磨美发剪刀机器元普通配置《普配》普配磨电推剪机器元标准配置《标配》磨美发剪刀机器元

标准配置《标配》磨电推剪机器元多用标准配置标准配置磨美发剪刀电推剪两用机器元应广大美发经销商及学

员们的要求，由于在时间路途等自身条件和限制。此次修订，我们参考了有关厂家的技术资料，征求了在产品

中易出现的问题及意见，并与部分兄弟机构设计建设和制订精品课程。所以从理论应用及实践动向方面考虑应

该更进一步了解电动电热及高档美容美发器械机电一体化微电脑为核心的控制系统。目前，有很多店里是用钛

金磨盘——直径MM，正面为达到目的超细绿色钛金金刚磨面，厚度达到MM，镶嵌在铝合金盘基座上。缺点：电

动机转速高达转，要求掌握技巧角度比较准稳，特别是开刃线稍重过尤其是剪刀尖部分刃线宽达MM。

用过钛金金刚磨面或—目的砂纸研磨剪刀的朋友应该深有体会！！内行的朋友都知道，剪刀厂做美发剪刀的最

后多道工序全部都是手工做出来的，包括：开线口抛光，关键工序机器是做不了的。

A．开刃线——当剪刀有较大缺口，把原先的刃线隔断了，这时需重开刃线在剪刀严重缺口的情况下重开的刃
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线，保持了刃线的均匀顺滑（注意开刃线是从平衡点一直到刀尖）：磨剪技术使用目（绿色）油石开刃线，因

为油石是平的，其结果是开出来的刃线会更均匀，并清晰了剪刀三围理论中圆弧刃线，使刀尖部位刃线磨损较

少，达到刃线的均匀，而且对三围理论中圆弧刃线也是回复了。

B．开刀口——使用目（白绿色）的开口轮(PVC软材料比橡皮略硬)，直至把缺口整体磨掉，并保留一定的刃线

，既不改变圆弧刀背，又使刀口锋利，并保持圆弧刀口的弧形顺畅，这是高端磨剪技术里最难掌握的，需要不

断练习和领悟开刀口C．抛光——使用进口羊毛布轮对研磨过的刀背和刀口进行抛光，使之光亮如新。D抛刃

线------目（白色）的抛线油石更清晰了剪刀三围理论中圆弧刃线，使刀尖部位刃线磨损极少，达到刃线的均匀

。小注：通过这三道磨剪工序后，剪刀刃线均匀平顺，剪刀剪切时顺畅手感好；剪刀缺口刚好被磨掉，使剪刀

的磨损减到最小，并且刀口锋利无比；通过抛光使得剪刀光亮如新。)通过对以上内容的了解，相信你已经有资

格称为美发剪刀和修磨剪刀的专家了，这并非夸大其词，因为在阅读以上内容之前，其磨申机的价格,磨电推剪

机,磨电推剪机器发型师朋友们也和你一样，对这些美发剪刀知识也是无从知晓，而对于众多已在从事修磨剪刀

的师傅来说，这些关于剪刀的理论也是闻所未闻。

磨的方法和上刀片一样，这就要求磨时要平稳耐心勤看细心，一直把刀片凹槽与刀齿之间磨的光洁平整，就可

以了。

上下刀片；上刀片齿，齿距MM,齿深MM+-MM;下刀片齿（连同两边的齿），齿距为MM齿深+-MM斜度度分，两边齿

宽不大于MM，理发时上刀片的移动幅度不小于1.MM。一国内外美发剪刀销售市场和维修市场状况现在全世界的

美发剪刀生产主要集中在中国大陆中国台湾日本和德国。中国大陆的美发剪刀生产又主要集中在江苏省的张家

港市浙江省的温州市以及广东省广州市，除了供国内销售外，有一大部分销往东南亚非洲和南美洲。江苏省张

家港市是国内最早的美发剪刀生产基地，工艺水平尚需提高，但其在国内销售市场占有相当大的份额，包括我

们经常在发廊里见到的进行上门销售美发剪刀的大部分都是来自张家港。

目前台湾省生产的剪刀在国内中高档美发剪刀占有很大的市场，其市场价格通常在-元，如杨剪锋狗Passion刀

神等。德国剪刀最具代表性的就是丛林豹剪刀了，售价从多到几千元的都有，低档的在上海生产，高档的在德

国生产。国内磨剪行业目前大部分采用老式的用砂轮研磨剪刀的方法，研磨粗糙，对剪刀损伤极大，磨剪师傅

年龄也偏大，多为上一辈流传下来的传统工艺，收费在-元/支。

另外有一部分美发产品经销商也从剪刀生产厂学了一些磨剪技术回来并经过总结提升技术也不错，对外磨剪收

费元左右/支。
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二美发剪刀的构造年月日来源：河南省鹤壁-33725美发剪刀的外部结构美发剪刀结构非常简单，基本上是由动

刃和静刃两个刀片加上螺丝和消声器组成，并包括连杆指圈剪尾螺丝垫片轴承塑料垫片定位压簧等。．美发剪

刀的内部结构无论是动刃磨申机的价格,磨电推剪机,磨电推剪机器还是静刃，刀身部分又由刀背刀口刃线凹槽

导轨平衡点螺丝孔等部位组成。小注：看似非常简单，工艺却相当复杂，一支好剪刀的生产要经过-道工序，而

且大部分都是手工完成，所以好剪刀价值不菲，从几百元到上万元，评判剪刀的价值就像宝玉一样，黄金有价

玉无价，宝刀更是价值连城的。三美发剪刀的材质美发剪刀分为铸造刀和锻造刀（焊接刀）两种年月日来源：

河南省鹤壁-33725铸造刀是把钢水浇铸到模腔里冷确成形后再经过简单的加工而成的，这种剪刀全部为一种材

质，而且材质较差，造型呆板，边缘棱角分明，手抓或把持不舒适，剪刀锋利度和耐用度不够，使用时剪切不

顺畅。锻造刀（焊接刀）是剪刀前后部位采用两种不同材质的钢材焊接而成，手柄部位由普通不锈钢制作，刀

身部位由合金钢锻压而成。刀身部位钢材添加了钴钼钒锰等微量金属成分，并经过度高温真空淬火和-度冷处理

，大大增加了钢材的硬度和韧度。

剪刀钢材的好差用硬度来区分，经过高温淬火和冷处理后，铬钢的硬度能达到-，ATS和4C型号钢材的硬度能达

到-，德国剪刀使用的微碳钢能达到多。小注：美发剪刀的好差首先是取决于钢材的硬度，好的剪刀一定是采用

焊接制作，可以肉眼看到焊接的痕迹，刀身部位钢材色泽发青发暗，正所谓宝剑出鞘泛青光，刀尾部位钢材色

泽发白，在焊接口处有明显对比。四美发剪刀的做工年月日来源：河南省鹤壁-337251．外观好的美发剪刀要求

螺丝位置比例协调，边缘棱角圆润，手柄符合人体工学设计，握持舒适，刀身光亮无瑕，线条流畅。

通常有三种形状：U形：台湾地区和浙江出的剪刀大部分采用此形状，现在张家港的剪刀也有部分做成U状，但

不够圆滑V形：日本剪刀大部分和浙江有一小部分做成此形状ㄩ形：低档铸造剪大部分做成这样，大部分都在

张家港生产。张家港生产的剪刀多用激光白标激光黑标蚀刻上漆标；浙江生产的剪刀多用机雕刻标机雕刻标上

漆，也有用激光白标激光黑标；台湾剪刀多用冲压刻标上漆如杨剪锋狗等。

牙剪后面的数字表示的是齿的数量，一般是据此来确定去发量的，如-齿的牙剪去发量在%，-齿去发量在-%，

齿以上去发量超过%。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/fGdCMoShenZyXwG.html
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