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文章就中速磨煤机进行定检，通过推行磨煤机的点检定修故障诊断状态检修的有机结合的管理模式，对磨煤机

的磨损情况进行分析，掌握中速磨煤机的设备劣化趋势，合理安排中速磨煤机的计划性检修，防止设备“过维

修欠维修”，最终提高中速磨煤机的设备可靠性和设备利用率。需粉磨的原煤从磨机的中央落煤管落到磨环上

，旋转磨环借助于离心力将原煤运动至碾磨滚道上，通过磨辊进行碾磨。三个磨辊沿圆周方向均布于磨盘滚道

上，碾磨力则由液压加载系统产生，通过静定的三点系统，碾磨力均匀作用至三个磨辊上，这个力是经磨环磨

辊压架拉杆传动盘减速机液压缸后通过底板传至基础（见图）。原煤的碾磨和干燥同时进行，一次风通过喷嘴

环均匀进入磨环周围，将经过碾磨从磨环上切向甩出的煤粉混合物烘干并输送至磨机上部的分离器，在分离器

中进行分离，粗粉被分离出来返回磨环重磨，合格的细粉被一次风带出分离器。难以粉碎且一次风吹不起的较

重石子煤黄铁矿铁块等通过喷嘴环落到一次风室，然后被刮板刮进排渣箱排出（见图）。磨煤机定检情况03年

月至月设备部锅炉专业组织对号炉ABCDE磨煤机进行定检，03年月至月对号炉BCDE磨煤机进行了定检，检查五

台磨煤机磨辊辊套磨盘瓦磨损在正常范围内，磨辊油位在正常范围内，导向板有不同程度磨损，检查刮板有个

开焊，没有发现脱落现象。

从这两次的定检情况看，和往年相比较，磨煤机的磨损情况好于往年，对测量的磨损数据进行磨煤机设备劣化
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分析，一般磨煤机的大修间隔时间是个月左右，根据磨煤机各部件磨损实际情况来决定磨煤机大修时间，经过

分析得出结论，磨煤机的大修间隔时间可以延长至今年月份号炉大修期间进行，其大修间隔时间为个月，这样

既提高了设备的可用系数，又避免的磨煤机在大修期间限负荷。磨煤机磨损情况原因分析号炉磨煤机从0年月

日停炉小修定检至今连续运行时间超过小时，距上次大修间隔时间已超过一年（上次大修时间为0年月），导

向板磨损不是很严重，不需更换导向板，导向板间隙有所增大，磨辊支架护板磨损在正常范围内，磨盘瓦磨辊

辊套磨损在正常范围内。和去年相比较，在磨煤机运行时间大致相同的情况下，由于我公司号炉磨煤机入口一

次风速调整合理，磨煤机入口一次风速在正常范围内，今年磨煤机定检发现磨煤机各部磨损部件比往年的磨损

量大幅下降，现在就磨煤机磨损原因进行分析。

磨煤机入口一次风速对磨煤机内部磨损的影响根据《火力发电厂制粉系统设计计算技术规定》DL/T-中规定，喷

嘴环喷口处的风速为～m/s，喷嘴环喷口处速度计算方式如下：式中：U—喷嘴环喷口流速Q—磨煤机喷嘴环处一

次风流量S—喷嘴环喷口处的面积根据以上公式可以算出喷嘴环口处风速U，其值应在火规规定的～m/s范围内。

磨内的冲蚀磨损是造成磨煤机部件磨损的主要原因，磨内的冲蚀磨损是指磨内耐磨部件受到高速流动的风粉混

合物冲击，表面出现破坏的一类磨损现象。

根据冲蚀磨损冲蚀率计算公式：式中：W—冲蚀率K—系数U—喷嘴环处的风速（磨煤机入口一次风速）根据上

述公式，降低冲蚀磨损的关键是降低磨煤机喷嘴环处的风速，磨煤机入口风速。磨煤机加载力大小对磨煤机磨

辊磨盘瓦磨损的影响根据磨煤机的工作原理，加载力就磨煤机的碾磨力，碾磨力则由液压加载系统产生，通过

静定的三点系统，碾磨力均匀作用至三个磨辊上，从落煤管下来的煤滑落在磨煤机的磨盘上，磨辊在加载力的

作用下将煤碾磨成煤粉，磨煤机加载力越大，磨辊的碾压力就越大，也就是压在煤层上的力越大，在磨辊上产

生的摩擦力就大，磨辊磨损量就会增大，反之就减小。当磨煤机加载力大到一定程度时，磨煤机磨盘瓦上的煤

层厚度就小，磨煤机磨辊与磨盘瓦就会直接接触，磨煤机就会产生剧烈振动，导致磨辊和磨盘瓦磨损及内部机

件损坏。如果磨煤机加载力过小，磨辊压在煤层上的力就小，磨煤机磨盘瓦上的煤层厚度就会增大，当煤层厚

度大到一定程度时，磨煤机磨盘瓦上的煤就会在离心力的作用下将煤甩出，甩出的煤通过排渣系统排出，此时

磨煤机排渣量增大。采取的措施及效果对一次风系统进行改造，使风温达到设计值，此方案涉及面广，投资大

，可能影响到系统运行方式及参数，所以一般不采纳。

我厂自去年以来降低磨煤机入口一次风速，磨煤机内部磨损量大大降低，目前磨煤机距上次大修运行时间已超

过一年，磨煤机磨辊护板等基本没有更换。注意检修维护，按照磨煤机说明书中的要求定期检查磨损情况，保

证及时更换和检修，掌握磨煤机的劣化趋势，合理制定磨煤机检修计划。加强巡检，通过观察磨煤机排渣量的

大小及磨煤机振动大小，合理调节磨煤机加载力大小，使磨煤机能够达到最佳运行状态。对磨损的磨辊磨盘瓦

采用耐磨焊丝进行堆焊修复，增加磨辊磨盘瓦耐磨系数，延长磨辊磨盘瓦使用寿命，从而延长磨煤机的大修间
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隔周期，提高磨煤机设备利用率。年和年磨煤机定检数据及趋势图号炉磨煤机磨盘瓦磨辊磨损趋势图（各点取

值为磨损最大值）。结语通过对号炉五台磨煤机进行定检，检查总体较好，没有发现大的问题，对一些磨损件

及时进行了检查，对磨损严重部位进行了修补，磨辊磨盘瓦磨损在正常范围，导向板磨损在正常范围，调整导

向板间隙，磨辊护板磨损在正常范围，没有发现磨透的护板，检查个别刮板有脱焊抬起的现象，并及时进行了

修理恢复。今年定检中发现，在磨煤机运行时间相等的前提下，今年磨煤机磨损程度较前几年大幅减小，没有

发现磨辊护板磨透现象，运行人员因根据煤质的实际情况，合理调整好磨煤机一次风入口风压及磨煤机加载油

压，减少磨煤机磨损量。通过推行磨煤机的点检定修故障诊断状态检修的有机结合的管理模式，是在通过点检

工作掌握了磨煤机的运行状况和性能优劣的情况下，制定出合适的检修策略，安排检修人员对磨煤机进行检修

与维护，相对计划性大小修而言，检修更加具有主动性针对性和侧重点，有效防止“过维修”和“欠维修”，

可以延长检修间隔减少检修时间提高设备可靠性和可用率延长设备寿命降低维修费用。在经济高速发展的今天

，由于原燃材料价格居高不下能源供应日趋紧张电力价格逐步攀升导致企业水泥生产成本逐渐加大，而与此形

成鲜明对比的是，我国水泥行业正逐步向规模化集团化方向发展，加之广泛存在的中小型水泥企业，所以水泥

销售市场的竞争日益激烈，销售价格却逐步下滑，如何提高水泥产品的质量降低水泥的生产成本，从而在激烈

市场竞争中占据优势，已成为水泥企业面临的严峻局面。

磨辊轴承的润滑基本上有浸油润滑和强制循环润滑两种结构型式，浸油润滑结构简单，省去了专门的润滑装置

，但更换润滑介质不甚方便，而强制循环润滑可及时带出磨辊腔内的热量，无论采用何种润滑方式，磨辊腔内

应设计有测温元件，并将信号送至中控室进行监控。早期的磨辊机械密封，其密封位置处于磨腔内，无法绝对

杜绝粉尘的进入，因此在设计时应将其密封位置从工况恶劣的磨腔内移至处于大气环境中的磨腔外，这种设计

理念可绝对保证磨辊腔内不会进入粉尘，这种密封方式已在某种型号的立式磨上普遍采用并已为实践所检验。

．选粉机构物料分级的关键性部件，目前主要有静态动态动静态组合及高效多转子四种结构型式的分离器。粉

磨细度要求不高的物料时静态分离器就可以满足要求，在水泥行业原料原煤或熟料的粉磨工艺中，以动态或动

静态组合式的分离器应用较多，而在非金属矿的高细粉磨领域，则必须应用高效多转子分离器(分级机)，以控

制出料细度达～目。分离器转子的转速，一般采用变频器控制，普通电机变频驱动时，在低转速情况下温升较

快，热量不易散发，所以分离器电机应选用变频电机。值得注意的是，在安装之前，液压管道及润滑油管必须

进行严格的酸洗，以除尽管道内壁的铁锈，残余锈渣进入液压回路极易造成油缸密封件损坏及各类液压阀动作

失灵。蓄能器的容积必须与液压系统的流量压力相匹配，容积不够，不能很好地吸收液压回路中油压的波动，

蓄能器内的氮气压力也必须维持在合适的范围，否则不能起到良好地蓄能作用。
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便如此，因为有了国际或国内的标准，大家在同一个标准条件下获得的不同的结论，相互之间便可以进行比较

了，再结合设计院所或工矿企业的实际应用经验，基本上可以满足立式磨选型的要求。．是否充分利用低谷电

随着电力供应的紧张，在我国的很多地区均实行了分布电价，某些地区的低谷电和尖峰电差价达倍。立式磨的

最大的特点在于节能，所以如果考虑要充分利用低谷和平谷电，避开高峰和尖峰电，就必须选用较大规格的立

式磨设备。

目前，国产立式磨的耐磨材料在总体质量上磨辊支架20MG421109,磨辊的保质时间还无法和进口耐磨材料相媲美

，主要问题是，使用寿命不是相对稳定，无论是号称lh以上寿命的，磨辊支架20MG421109,磨辊的保质时间还是

保守的h寿命的，实际应用当中，均有达不到的，也有超寿命使用的。

虽然耐磨材料的使用寿命与物料磨蚀性的大小息息相关，可问题是使我们已知被粉磨物料的种类，我们仍不能

象保证立式磨产量那样，胸有成竹底气十足地对用户说，针对这种物料，耐磨材料的使用寿命可以达到几千或

几万小时并落实到实践中去，期待这样的场景早日出现，不仅仅是用户，也是材料研究开发人员的亟盼。笔者

接触的很多用户，当他们真正要对立式磨的磨辊和衬板进行维护检修时，那些大动干戈牵一发而动全身的检修

作业往往让业主叫苦不迭，悔不当初，他们要花费h甚至更长的时间才能完成那些繁杂的步骤和繁重的工作，可

是便捷的检修方法却只需～h就轻松完成了。

要充分发挥立式磨主机的生产效率，就必须对整个立式磨系统的各项参数进行合理的调试，而不仅仅是立式磨

主机设备这一部分。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/hN7xMoGunq0ppL.html
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