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立磨工艺参数的计算

下面就通过比较和分析t/d生产规模下，生料立磨粉磨系统与生料辊压机终粉磨系统工艺技术参数和实际运行情

况，对两者的优势和使用范畴进行下简单的分析。生料立磨粉磨系统下面为生料立磨粉磨系统工艺流程图图生

料立磨磨粉系统工艺流程图表立磨粉磨系统主机设备技术参数生料辊压机终粉磨系统生料辊压机终粉磨系统工

艺流程图见图主机设备参数见表图生料辊压机终粉磨系统工艺流程图表辊压机终粉磨系统主机设备技术参数虽

然两条生产线生产规模不同，但是采用的生料是完全一致的，生料比例几乎相同。

风量风速及风温的控制风量的选定原则出磨气体中含尘(成品)浓度应在～g/m之间，一般应低于g/m；出磨管道风

速一般要>m/s，并避免水平布置；喷口环处的风速标准为m/s，最大波动范围为％～05％；当物料易磨性不好，

磨机产量低，往往需选用大一个型号的立磨。相比条件下，在出口风量合适时，喷口环风速较低，应按需要用

铁板挡上磨辊后喷口环的孔，减少通风面积，增加风速。挡多少个孔，要通过风平衡计算确定；允许按立磨的

具体情况在％～％范围内调整风量，但窑磨串联的系统应不影响窑的烟气排放。

否则软连接要受损失，旋风筒分格轮可能膨胀卡停；煤磨出磨风温视煤质情况而定，挥发分高的，则出磨风温

要低些，反之可以高些。在用热风炉供热风的系统，只要出磨物料的水分满足要求，入收尘器风温高于露点℃
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以上，可以适当降低入出口风温，以节约能源。通常状况下，拉紧压力的选用和物料特性及磨盘料层厚度有关

，因为立磨是料床粉碎，挤压力通过颗粒间互相传递，当超过物料的强度时被挤压破碎，挤压力越大，破碎程

度越高，因此，越坚硬的物料所需拉紧力越高；同理，料层越厚所需的拉紧力也越大。对于易碎性好的物料，

拉紧力过大是一种浪费，在料层薄的情况下，立磨工艺参数的计算还往往造成振动，而易碎性差的物料，所需

拉紧力大，料层偏薄会取得更好的粉碎效果。

在分离器转速不变时，风速越大，产品细度越粗，而风速不变时，分离器转速越快，产品颗粒在该处获得的离

心力越大，能通过的颗粒直径越小，产品细度越细。

立磨产品粒度是较均齐的，应控制合理的范围，一般mm筛筛余控制在％左右可满足回转窑对生料煤粉细度的要

求，过细不仅降低了产量，浪费了能源，而且提高了磨内的循环负荷，庆举行《新型干法水泥技术》热卖中不

上网也可以看水泥新闻字体变大字体变小关闭窗口。
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