
破碎机常见问题

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

破碎机常见问题

双辊破碎机常见的几大问题发布日期：--点击量：双辊破碎机破碎机常见问题还可能会出现各种各样我们所无

法预料到的问题，但是只要我们规范操作，好好维护，也能大大的减少出现各种问题的几率。噪音过大，污染

了环境，也对操作人员的情绪和健康带了一定的影响，对于对辊破碎机的噪音问题，没有任何一家企业能够消

除的，我们只能尽量的降低噪音。首先，为操作人员做好措施，安全帽，口罩等防护措施要戴好；其次是生产

设备的选择问题，尽量选择大型企业的对辊破碎机，产品质量有保障，或者是安装一台消音器，也会相应地减

少噪音的影响；最后在双辊破碎机的使用过程中，做好防护措施和润滑系统方面的问题，这样也能最大限度地

使对辊破碎机减小噪音。破碎后料粒过大辊皮磨损严重弹簧装置压紧力不足或垫板薄或排料口过大，都有可能

会导致破碎后物料粒过大，这时我们可以更换辊皮(或用堆焊补平)；增加弹簧预压紧力或增加衬垫的厚度；调

整排料口。所以我们必须注意当使用双辊破碎机,在喂食的过程,总是注意安培计指针偏转角度的大问题,如果超

过额定电流,表明电动机过载,过载了很长时间,将烧坏电机。

双辊破碎机破碎机常见问题还可能会出现各种各样我们所无法预料到的问题，但是只要我们规范操作，好好维

护，也能大大的减少出现各种问题的几率。
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破碎机常见问题利用两端轴承座固定在破碎主架体上，主轴两端均可装联轴器，与减速器输出轴相连，承接传

递的动力，使锤轴开始运转。在煤矿井下使用中锤轴上存在的一些问题主要是主轴轴承或密封件损坏；锤头严

重磨损或松动脱落丢失；紧固螺母松动或锈死无法拆卸维修等。在经多次维修及实地调查后发现轴承损坏多为

缺油发热导致，而导致润滑不足的原因在于轴承座注油孔结构不合理，注脂孔位置较为复杂，油脂需从轴承座

端面进入后从轴承外圈小油孔进入内部，由于油脂本身黏度较之稀油要高很多，所以这种结构注油比较困难，

另外采用脂润滑一般都定期注脂，在这段时间内混合有煤尘的油脂极易堵塞油孔，给下次注脂造成困难。针对

这些问题对轴承座结构进行改动，将注油孔改在轴承盖上，且将破碎机轴承座内腔适当加大来增加容脂量，油

脂可直接注到轴承滚珠部位而不再经过外圈小油孔，降低油孔堵塞可能性。

另外在轴承座相对进油口另一端钻一透气孔，破碎机常见问题的作用是可增加注油脂时的流动性，且也可将内

部较脏油脂尽可能排出，方便新油脂进入。

破碎机常见问题的尾部呈圆柱形且带有内螺纹，与锤体上的孔配合后用螺栓从尾端拧紧，螺栓带有防松装置，

在作业过程中由于其工况恶劣防松装置极易因振动丢失零件而失效，致使锤头脱落，根据这种情况对锤头进行

了改动，将其尾端圆柱部位加长加细，原来与锤体配合为间隙配合改为过渡配合，这样由于配合更紧更长，在

作业时锤头相对锤体的移动与原来相比要减小很多，且锤头在使用中会有轻微变形，使其松动的可能性大大降

低。另一方面，对锤头整体进行热处理调质，在其顶端利用耐磨焊条加焊耐磨层，提高锤头硬度，降低锤头更

换频率，从而可达到减轻工人劳动强度的目的。提高破碎机可靠性是一项复杂的工作，要结合实际情况，不断

摸索总结经验，从每一个细小环节入手，针对出现的问题认真分析合理改进，逐步提高每个环节的可靠性，从

而提高整机可靠性。

中江机械机械专业研发制造鄂破机，打砂机，颚破机，反击破，反击破碎机，制沙机，河卵石制砂机，细碎机

，第三代制砂机，冲击式破碎机，石头破碎机，石子破碎机，洗砂机等各种制砂破碎设备，烘干设备，磨粉设

备，选矿设备。在工作过程中更要多注意，河南豫晖机械结合国内外相关专家，经过多年的研究，在此对反击

式破碎机工作性能和特点总结出以下几点：如何防止破碎机的轴承温度过高？检查润滑脂是否减少，一般润滑

脂应充满轴承容积的%要及时清洗轴承，要换润滑脂如果严重的磨损请更换润滑脂在机器运转过程中，破碎腔

你不产生敲击声非常剧烈怎么处理？应关掉破碎机电源，停车并清理破碎腔，查看是否有不能爬爬山的物料入

内。机器在运作过程中产生巨大的振动，检查衬板的紧固情况及锤与衬板之间的间隙，是否有耐磨板是否脱落

的缘故。河南豫晖矿山机械有限公司拥有现代企业的管理机制，一流的加工设备，完善的检测手段，高素质的

科研人员，优质的跟踪服务，以高度的敬业精神为客户提供先进而又经济的技术服务。

公司是中国砂石协会会员单位河南省免检产品河南省科技企业中国重型机械协会会员单位郑州市信用示范单位

第2页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


破碎机常见问题

郑州市信用建设促进会成员单位郑州市知名产品重点单位等。

并且与河南省科学院，河南省机械设计研究院，郑州化工设计院，机械工业部第六设计研究院，郑州矿产综合

利用研究所等多个国家科研机构合作，拥有雄厚的科研实力！产品的质量是企业的生命，产品通过国际质量认

证体系ISO认证，售后服务是保证质量的持续性，公司拥有一支经验丰富技术精湛的售后服务队伍遍部全国各

地跟踪服务作业。在转子下部，设有筛板粉碎物料中小于筛孔尺寸的粒级通过筛板排出，大于筛孔尺寸的粗粒

物料阻留在筛板上继续受到锤子的打击和剪切，最后通过筛板排出机外。机器震动原因：更换锤头时或因锥头

磨损使转子静平衡不合要求；锤头折断，转子失衡；销轴变曲折断；三角盘或园盘裂缝；地脚螺栓松动。排除

方法：卸下锤头按重量选择锤头，使每支锤轴上锤的总重量与其相对锤轴上锤的总重量相等，静平衡达到要求

；更换锤头；更换销轴；电焊修补或更换；紧固地脚螺栓。击锤与连接螺栓维修工作量大：击锤与转子的连接

采用个椭圆型沉头螺栓，磨损量很大，使用一个班需要停机翻转使用，两个班换一次击锤和螺栓，该连接方式

的螺栓头破碎机常见问题还是与矿接触，击锤对螺栓头都起不到保护作用，导致螺栓与击锤一起磨损。转子磨

损较快：破碎机常见问题的转子采用碳钢铸造加工而成，耐磨性不如锰钢，转子上安装击锤的工作面与两侧由

于与破碎矿接触，磨损较快。新转子在用了d要进行修理，用普通的低碳钢焊条修复的转子再使用约d要修理，

使用时间短，维修工作量大，且影响到原料的破矿量，对生产组织有较大的影响。

一级破碎的反击板磨损量大，特别是靠近击锤的两块反击板磨损更快，而且反击板与击锤一样都是用椭圆型沉

头螺栓穿孔固定，使用约天要检查更换螺栓，天要拆下机壳更换反击板。

衬板磨损量大：反击式破碎机的机壳与裙座都衬有不同型号的衬板，与矿接触量大的衬板磨损量都比较大，部

分受冲击量少的衬板磨损少，更换的量相对少很多。三如现在反击式破碎机（反击破）皮带翻转：说明皮带磨

损，需更换三角带，因为皮带输装配的问题，需将皮带轮调整在同一平面上，一定要注意三角带本身质量。四

如发现反击破碎机（反击破）出料粒度过大：说明锤头磨损，需将锤头调闲或更换，锤头与反击板的间隙过大

，一般调整为-mm，进料粒度过大也会影响出料粒度。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/oyrBPoSuiOyPtC.html
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