
湖南铜矿加工GZ振动给料机常见故障及处理装石灰粉的罐装圆桶设备叫什么

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

湖南铜矿加工GZ振动给料机常见故障及处理装石灰粉的罐装圆桶设备叫什么

GZ电磁振动给料机在使用过程中需经常定期检查给料机电流及振幅的额定情况是否正常,如发现给料机的板弹簧

断裂,板弹簧顶紧螺栓有松动,给料机衔铁与铁芯之间发生撞击或有所变化,需要立停机处理才可以运行使用下面

将GZ电磁给料机常见故障的原因及对应的处理方法制作成表格供大家参考：)thiswidth='align=center>学习下冬

莅自动化技术（上海）有限公司是一家集研发生产代理销售于一体的技术实业型企业。

公司多元化发展，一方面致力于国产旋转编码器的研发生产，根据应用情况，推出了编码器配套显示仪表及直

线位移传感器产品，依靠雄厚的技术力量及完善的售后服务已在港口起重冶金水利轻工设备等行业广泛应用；

另一方面在自主产品做出做好做大的同时，和进口品牌也是多方面合作，如德国海德汉（HEIDENHAIN）德

国FRABA法国施耐德法国艾迪克等，凭借良好的支持服务及供应渠道，已得到广大客户的信赖与支持，同时也

获得了进口品牌的优质代理商资格。

公司本着让客户能用用好用佳的原则，实现公司的经营理念：没有最好的产品，只有最适合的产品！

（http//shdonglicn）·如果你已经是中国工控网成员，请直接。

）接通电源后机器不震动此种现象产生的原因通常有两种：a保险丝断，这种情况下，更换新的保险丝可；b线
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圈导线短路或者引出线接头断掉，这时，我们需要用摇表或欧姆表检查电阻，处理短路或接好引出线。）机器

噪声大，调整电位器振幅反映不规则，有猛烈的撞击声有三种情况可能导致此种现象的发生：板弹簧断裂；振

动器与槽体连接螺栓断裂或松动；铁芯和衔铁发生撞击。）空载试车正常，负载后振幅降低较多这种现象的发

生主要是由料仓排料口设计不当，使料槽承受料柱压力过大引起的。

）震动微弱调整电位器振幅反映小，不起作用或者电流偏高一般有两种原因可导致以上故障的发生：a晶闸管被

击穿，更换晶闸管可解决此问题；b气隙堵塞或者板弹簧间隙堵塞，及时清除堵塞物可。）其余均正常，只有电

流偏高这种情况的发生可能是气隙太大造成的，我们需要将气隙调整到标准值mm可。当振动给料机空载试车正

常后，正常生产时振幅降低，工作效率低，很可能是由于设备的进料口设计不当，设备的料槽承受过大的负荷

和压力。

振动给料机的振动电机保险丝烧断或者线圈导线短路都会直接影响设备的正常运转，导致振动给料机不产生振

动，要及时更换新的保险丝，对振动电机的线圈层间或匝间进行检查，排除短路现象，接好引出线路。

需要注意的是，振动给料机在长时间运行后可控硅的电磁线圈匝间会发生短路，使可控硅的整流器烧毁，造成

设备停机，需要对可控硅的电磁线圈进行及时更换。振动给料机的板弹簧发生断裂，或激振器和槽体的连接螺

栓断裂松动都会造成设备振动不规则，要及时拧紧或更换新的连接螺栓和弹簧结构，并保持设备零部件如铁芯

和衔铁之间一定的气隙，同时需要调整电机控制，保持额定工作电压，避免机器部件在振动过程中发生相互碰

撞和电压不稳定。

详细VU系统干法制砂案列客户状况：该公司业已在制砂行业有着丰富经验，与世邦机器一直维持着良好的关系

，为了改善制砂品质提升产品附加值，从世邦机器购买了一套VU-制砂成套设备。振动给料机的整个运行过程是

把块状，颗粒状的物料从料仓中均匀的，定时的，连续地送入受料装置中，在各种砂石生产线中为破碎机械连

续均匀地喂料，并对物料进行粗筛分。电磁振动给料机在使用一段时间后，就会出现物料的输送能力下降以及

零部件磨损等各种故障，这是使用时维护不当或是工作状态不稳定造成的。在电机振动给料机接通电源后，设

备不振动或间歇性工作，电流不稳定时，要及时更换新的保险丝，对振动电机的线圈层间或匝间进行检查，排

除短路现象，接好引出线路。

当设备振幅不规则而产生异常撞击，要及时拧紧或更换新的连接螺栓和弹簧结构且调整电机控制，并保持设备

零部件如铁芯和衔铁之间一定的气隙。
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振动给料机

产品推荐PFW系列欧版反击式破碎机Y系列圆振动筛HJ系列高能颚式破碎机皮带输送机PF系列反击式破碎机VSI

系列整形机山西振动给料机使用过程中应注意哪些问题振动给料机又称振动喂料机，山西省一向是震动给料机

使用最广泛的地区，有效提高了山西当地矿石生产线的产量和自动化程度。建筑垃圾处理用振动给料机，大力

推动固体废弃物的回收利用在我国大力发展基础设施建设的时期，却也带来了很多麻烦，比如说建筑垃圾建筑

废料等固体废弃物的处理。建筑材料用振动给料机——针对设计，专业品质国内的建筑材料振动给料机厂家众

多，但很大一部分都没有对原有的给料机进行改造，因此很难湖南铜矿加工GZ振动给料机常见故障及处理装石

灰粉的罐装圆桶设备叫什么适用于建筑行业，也出现许多问题。

新疆省电磁振动给料机工作可靠噪声低能耗小寿命长维护保养方便重量轻体积小设备调节安装方便综合性能好

。

河北最专业的生产GZ系列电磁振动给料机的厂家浅谈：电磁振动给料机给料不足的故障处理由河南省鹤壁市龙

海通用机械制造厂发布于年月日河南省鹤壁市龙海通用机械制造厂是一家集铸造加工成装营销服务于一体的综

合性企业。公司主营：电磁振动给料机管式电磁振动给料机微型电磁振动给料机惯性振动给料机仓壁振动器螺

旋输送机电控箱和线圈。

若料槽长期受压，易使弹簧板和链接叉发生疲劳损伤，因此应注意料槽的进出料口不能与其他设备做固性连接

，应使料槽有一定的游动范围，使之不影响给料机的正常振幅。投资加气块生产线的朋友都知道，在加气块设

备工艺中有时间会出现振动给料机无法启动或振幅太小，从而造成无法正常工作的情况，当出现这个问题时，

我们要根据情况及时解决，从而保障原料磨粉处理工段的正常运行，一般加气块设备中出现这个问题的原因和

解决方法是：首先：电机坏了，这个时候就需要更换电机。当出现振动给料机上述故障时，只要及时解决，就

能保证整套加气块设备工艺正常运转，从而避免意外停产，影响生产事故的发展。加气块设备报价：(来源：郑

州天一机械制造有限公司)本文概要：GZ系列电磁振动给料机在铝用炭阳极生产过程中的应用越来越广泛，在中

国铝业青海分公司厂目前共有近百台GZ电磁给料机用于各个车间的输料生产中。GZ系列电磁给料机主要由两部

分组成：一部分由壳体铁芯及线圈等部件组成；另一部分由连接叉衔铁及料槽等部件组成。

电磁振动给料机的工作原理是：单相交流电源经可控硅整流后，向电磁线圈供电，在交流电的正半周，可控硅

被触发导通，脉动电流通过线圈，线圈铁芯产生电磁力而吸引衔铁，使料槽向后运动；在交流电的负半周，可

控硅承受反向电压而关断，线圈中无电流通过，电磁力消失，铁芯与衔铁分离，料槽借助弹簧板的弹力而向前

运动。，振动给料机故障分析与维修．，不给料或给料不足故障GZ系列电磁振动给料机常见故障，主要有不给
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料给料不足或噪音大，线圈烧损等通过对电磁振动给料机的结构特点和工作原理的分析可知，给料机不给料或

给料不足的原因是，料槽振动达不到规定的振幅范围。应注意料槽的进料口和出料口不能与其湖南铜矿加工GZ

振动给料机常见故障及处理装石灰粉的罐装圆桶设备叫什么设备做固性连接，而应使料槽留有一定的游动范围

，使之不影响给料机的正常振幅。．，噪音过大的故障GZ电磁振动给料机通过电磁振动而做功，因此其各连接

部位极易发生松动，使噪音增大。特别是对新使用的给料机，应每个其给料量大小靠振幅大小控制，以次／min

频率不停振动，多数由可控硅单相半波整流后供给大小可调的脉动直流电，直流电大小控制了振幅大小。

有的电磁振动给料机激磁线圈经常烧毁，却找不到好的解决办法，其实，激磁线圈经常烧毁与装配调整有很大

的关系，现介绍装配调整电磁振动给料机线圈的一些程序。假如电磁震动给料机线圈有一个或全部已烧毁，更

换时要把整个的振动头卸下来，然后拆出已烧线圈，切不可只拆衔铁弹簧，而把电磁铁铸铁壳体连接在料槽上

，这样给安装调整带来难度。拆下弹簧时，一定要按原有的顺序摆放好，因为固定弹簧和调整弹簧其弹力高度

都有所不同，这是一般维修工都难以发现的，只有放在比较平整的地上，从高度上才能看得出来差异。检查电

磁铁衔铁无异常现象后，把新线圈装上，用木条或其湖南铜矿加工GZ振动给料机常见故障及处理装石灰粉的罐

装圆桶设备叫什么绝缘条捎紧校平，最后用环氧树脂粘牢烤干，当然这样操作，为了不影响设备运转率，要求

同一型号的电磁振动给料机，至少要有个磁铁备用，作为周转。装配顺序：竖起铸铁壳(以连接槽体部分对地)

一装电磁铁紧固一把最后拆下来的两支弹簧先装上(不分左右)一放上衔铁(其自然间隙应符合规定，见表)一放

上最先拆下的两支弹簧(不分左右)一放上弹簧盖，用螺母拧紧，把间隙调到规定的数值范围，将槽体部分联接

好。表，给料机选型表对于粒度小于lmm的物料，输送速度下降，含水量大于0％的潮湿粘性物料不能正常输送

。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/qUVeHuNanHPL71.html
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