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2300MW磨煤机参数,230型多用粉碎机

磨额定功率kW，额定出力t/h，最大出力t/h，阻力Pa，单耗kWh/t。该电厂投产初期，由于燃料供应吃紧，煤质

变差，台磨只能带%左右的负荷，且多次发生严重的堵磨堵煤粉管事故，严重影响了电厂的正常生产。为解决

该问题，本文对影响磨出力的因素及规律进行了全面的分析，一一排除了这些因素，并通过磨煤机最大出力试

验证明，正常情况下，磨煤机出力是可以有保证的，磨出力不足是由于部分情况下煤质太差导致的。影响磨出

力的因素及规律对于MPS磨煤机来说，在设计时会有一个设备条件下的基本出力，而在实际运行过程中，实际

的磨煤机出力会受到自身结构燃料特性及运行模式等多方面因素的影响，要想找到磨煤机出力不足的原因，也

必须从这些方面人手。

磨煤机结构的影响磨煤机结构的影响因素主要有磨盘直径转速及磨盘／磨辊贴合程度，表现为：磨盘直径的影

响很大，直径越大，研磨面积也就越大，因而其与磨出力成平方关系，磨盘越大，出力越大。在磨盘直径一定

的情况下，转速的影响决定了一定时间内，沿转动线速度方向展开的总研磨面积的大小，显然2300MW磨煤机参

数,230型多用粉碎机与磨出力成正比关系，转速越快，展开研磨面积越大，磨出力越大。磨盘直径与转速的影

响都是假定在磨盘／磨辊贴合程度非常良好的情况下实现的，而在实际工作过程中，随着运行时间的推移，磨

辊磨盘会发生磨损，磨辊磨盘的磨损量直接影响到磨煤面积与施加力，因而，磨辊磨盘的磨损对磨研磨能力有
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很大影响，从而最终影响磨的出力。

在这三个结构影响因素中，磨盘直径是无法调整的，转速调整也必须通过改造才能实现，因而2300MW磨煤机参

数,230型多用粉碎机们都可认为是不可调节的因素，只有磨盘／磨辊贴合程度可实现机组运行过程中的改变，

改变方法为：磨辊磨盘磨损初期，可以通过增加加载力适当提高一些磨出力，磨损后期可通过更换磨辊来恢复

磨的研磨能力。影响磨出力的燃料因素燃料对磨煤机出力的影响主要由水分可磨性及灰分决定，表现为：水分

的影响又由于水分存在的形式不同而有所不同：外水分绝大多数需要在磨煤机蒸发成蒸汽，因而2300MW磨煤机

参数,230型多用粉碎机直接影响磨的干燥出力，且当水分大时，磨好的煤粉气流中由于水蒸气的分压力增加而

容易发生结露粘结，影响磨的安全性。一般来讲，灰分增加会使煤难磨一些，但是灰分的增加必须在大于%的

份额以后才会产生作用，且作用较小，所以一般情况灰分影响被人忽略。在正常运行中，燃料的可磨性虽然是

最直接的表达因素，但这个数据是得不到的，而水分与灰分的数值可以为运行人员所掌握，所以水分与灰分是

非常重要。

此外，当某些非自然因素混入燃料中的灰分以独立的小颗粒，如石块的形式进入磨煤机，则其对磨煤机影响非

常大，并非可以忽略。

影响磨出力的运行因素影响磨煤机出力的运行因素主要有通风量磨加载力分离器挡板开度煤粉细度等因素，其

影响规律为：磨加载力对磨出力的影响是双向的，如果磨加载力比较小，加大加载力，会提升磨的出力，但加

载力提高已经满足磨研磨的要求，再提高加载力，便不会再有什么效果。通风量的作用是输送和干燥煤粉，如

果一次风能风量不足，磨好合格的煤粉输送不出去，磨的出力就会明显下降，反之如果一次风量过大，会使煤

粉变粗，使不合格的煤粉磨出力会明显增加，但粗粉直接进入炉膛后燃烧不完全燃烧不稳定，特别是低负荷时

期，这一问题比较明显。

分离器挡板改变会使一次风出磨时的流向发生变化，并通过与分离器挡板的撞击作用，使粗细煤粉得到分离，

这样，通过调节分离器挡板的开度，可以改变磨出煤粉的细度并影响到磨的出力。一般的，国内MPS磨的分离

器挡板开度最合适的范围为%~%，这时，对于烟煤而言，控制煤粉细度R。

型粉碎机

煤粉细度的要求是影响磨出力的最重要的因素之煤粉细度要求高，则燃料停留在磨里的时间较长，从而导致磨

的出力降低，反之，煤粉细度要求降低，则磨的出力可以明显提高。
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磨出力不足原因分析机组设计煤种较好，配台ZGM9G中速磨煤机时原希望四用一备，但实际上由于煤质下降，

煤差时要00t/h总煤量只能带8%负荷，2300MW磨煤机参数,230型多用粉碎机还会发生堵磨现象，使得机组不得不

大部分时间都投入台磨运行，导致备用磨煤机消失，检修安排困难，大部分磨运行时间都在~1000h之后，磨损

量（磨盘+磨辊）达到0~mm之间后才进行大修。各台磨的加载力基本按DCS内设定的加载力曲线运行，磨满负荷

时加载力基本维持在~MPa左右，为了减少磨磨损对出力的影响并提高出力，电厂曾把加载力增加到MPa，出力

并未有明显的变化，说明原设定的加载力是足够的，因而并非因加载力不足而导致磨出力不足。分离器挡板开

度在%~%之间，属于最佳位置，但煤粉细度R在%~%之间，明显偏粗，显然是通风量偏大所导致的。综上所述

，磨出力不足的原因可能为磨本身的研磨能力不足，也可能是由于煤质变差或运行模式不合理导致实际运行工

况有偏差引起。为了验证这种推测，选定号炉已运行2000h磨盘磨损量达mm磨辊磨损量达mm工况相对恶劣的D磨

进行最大出力试验与调整试验。试验过程与调整结果试验时机组供电负荷为MW，主汽流量为t/h，带MW左右的供

热负荷，台磨运行。

为了考验磨煤机的研磨能力，把给煤机解手动，逐步提高给煤量，直至有堵磨倾向为止，以考察该磨的最大研

磨能力，试验时的煤质如表所示，最大出力试验结果如表所示。考虑到式既可以用标准状态下m／h作为单位，

也可以用t/h作为单位，两者的差值为空气的密度.29kg/m；表中显示实测风量值与DCS风量值的比值均为.22，与

空气密度很接近，很有可能DCS中的风量计算结果值本应当就是单位为标准状态下结果，而DCS画面上的单位标

作t/h是笔误。磨出力不足真实原因及相应的措施在试验煤种下，磨损非常严重的D磨最大出力是2~t/h，基本上

是ZGMG磨煤机出力的上限，显然磨煤机本身的研磨出力不是磨煤机出力的主要原因。综合磨煤机出力的影响规

律，以及上文中一一排除的因素，显然可知该磨煤机的运行模式不存在使磨煤机出力降低的可能性，因而运行

模式也不是磨煤机出力不足的主要原因。

在运行后期，该厂磨煤机出力主要表现为堵磨，且经常发生在煤质较差t/h煤带不满负荷的情况，这与调试期间

堵煤粉管有很大的不同。由于磨煤机长期无法检修，磨煤机的磨损严重，显然这种煤质次长期最大出力运行的

情况是导致磨煤机进一步快速磨损最终多发堵磨的根本原因。

煤炭粉碎机煤矸石粉碎机和煤炭碎煤机在经过粗碎机颚式破碎机粗碎之后，煤炭煤矸石等化石石料要想进一步

粉碎就需要煤矸石粉碎机煤炭粉碎机和碎煤机作业。煤炭粉碎机主要指的是：老式锤式破碎机，该煤炭粉碎机

可对煤炭煤矸石进行进一步的破碎，其成品粒度得到进一步的控制，是常用的煤矸石粉碎设备之一。煤矸石在

煤炭粉碎机的粉碎腔内经过上级转子击碎的物料立进入飞速旋转的下级转子的锤头再次细碎，粉碎腔里面的物

料飞速碰撞，相互粉碎，形成锤粉料，料粉碎的效果，然后直接从卸料口直接卸出，形成了出料粒度小于毫米

的物料颗粒。煤炭煤矸石经过前两步的粗碎中碎等作业，有时候2300MW磨煤机参数,230型多用粉碎机还未达到
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理想的粒度，这时候就需要对其进行粉末作业，对煤炭煤矸石等进行研磨至粉末状态，而常见的磨煤机主要有

：雷蒙磨粉机。该磨煤机研磨煤炭与煤矸石主要在研磨室上方的分析器进行分选，细度过粗的物料又落入研磨

室重磨，细度合乎规格的随风流进入旋风收集器，收集后经出粉口排出，为成品。风流由大旋风收集器上端的

回风管回入风机，风路是循环的，并且在负压状态下流动，循环风路的风量增加部分经风机与主机中间的废气

管道排出，进入小旋风收集器，进行净化处理。

是一种带有破碎环的旋转式转子式的破碎机，破碎环吊带上随转子一起旋转的悬轴上，破碎环随转子作旋转冲

击运动，而且2300MW磨煤机参数,230型多用粉碎机还有绕悬轴自旋运动；破碎过程是通过破碎环的两段工作来

完成。出料粒度的调节是通过更换不同规格的筛板来实现的，转子与筛板之间的间隙，可根据需要通过调整机

构进行调节。齿辊式碎煤机：利用两台电机分别带动碎煤机两侧皮带轮使上下两齿辊做相向运动，辊面形状为

交错的齿辊，符合两齿辊间隙的物料自动落下，大于的继续破碎，比锤式的要省电，而且环保，不会过粉碎，

对水分没有任何要求。齿辊破碎机适于脆性和松软物料的粗中细破碎；锤式磨煤机：物料受到高速旋转运动环

锤的打击以及物料之间的相互碰撞挤压研磨作用而破碎。双转子上下两级粉碎互相串连的两套转子，使经上级

转子击碎的物料立被飞速旋转的下级转子的锤头再次细碎，内腔物料相互飞速碰撞，相互粉碎，达到锤粉料，

料粉料的效果，直接卸出。传统的带有篦筛板的粉碎机，不适应含水率高于％的原料，当原料含水率高于％时

，极易发生严重堵塞，使锤头不能转动，物料不能排出，甚至烧坏电机，严重影响生产。磨粉机设计没有筛网

篦底，对物料含水率没有严格要求，完全不存在堵筛板的问题，更不存在细粉不能及时排出，重复粉碎的问题

，故粉碎效率高，不存在锤头无效磨损现象。碎煤机河南生产的碎煤机磨粉机煤矸石粉碎机等采用先进技术，

结合国内碎煤行业实际情况研制的高效碎煤设备。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/vpcH23P63Af.html
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