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现服役中的中的多缸液压圆锥破碎机在设计时,其个mm的保险缸在液压系统设计时可在最高压力MPa的情况下工

作,其锁紧力为吨。由于多缸液压圆锥破碎机液压系统本身的加工精度问题,跑冒滴漏比较普遍,所以其液压系统

压力一般控制在MPa左右,造成实际锁紧力较小,破碎矿石时,支承套在机座上振动很大,破碎机在非正常状态下工作

。

首先,由于破碎力不足,破碎效率低,破碎循环负荷量大,衬板磨损加急,电耗增大,整个生产系统陷入恶性循环状态,

对生产设备十分不利。

有些使用单位为了缩小产品粒度,改变产品粒度组成,减小闭路碎矿循环负载,曾采用了增加平行碎矿区和缩小排

矿口尺寸等措施,结果不但没有取得应有的效果,反而出现了打帮偏磨等弊病,致使衬板使用寿命下降,功率消耗增

加,并严重损伤破碎机某些零部件的寿命,甚至出现断轴断齿等事故。其次,由于锁紧力不足,严重时出现支承套斜

面和机架接触内斜面打铁现象,斜面上呈现凸包和凹陷状态,对机架和支承套的破坏性很大。

老式圆锥破碎机主要存在以下缺陷：老式PYD圆锥破碎机普遍存在着上部给矿口小,下部平行碎矿区长动锥每分

钟旋摆次数低,产品粒度粗闭路碎矿时循环负荷量大生产率低等缺点。
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由于保险缸上部套壁太薄,保险缸螺杆下部的卡环无调节作用以及胶管破裂,密封不严等原因,液压油泄漏,保证不

了工作压力。原设计PYD圆锥破碎机调整套和支承套的锁紧,靠安装在支承套内的内锁紧缸锁紧,实际锁紧力不够,

破碎机运行过程中振动很大,出现支承套斜面和机架接触内斜面打铁现象,斜面上呈现凸包和凹陷状态,对机架和

支承套的破坏性很大。原设计PYD圆锥破碎机的球面轴承架和机架的配合为过盈配合,周向用方键或定位销固定,

经过几次拆装配以后,其过盈配合会变松,由于破碎机在运行中的振动,球面轴承架会在机架内振动,机架的内配合

面磨损越来越大,从而引起球面轴承架在机架内晃动,加速球面轴承的磨损,引起动锥飞车,设备不能正常运行。原

设计PYD圆锥破碎机传动轴架与机架的联结过度配合加上内止口螺栓固定,破碎机在生产使用过程中,由于受大块

矿石铁块等非正常因素的影响,内止口上的固定螺栓经常会断,而要把断在机架内螺纹牙内的断螺栓起出来就十

分困难,经常要把主电机吊开,传动轴架抽出来,才一能起出断螺栓来,检修时间长,检修工作量大。原设计PYD圆锥

破碎机的水封槽与球面轴承架是一体的,动锥在运转过程中,动锥的下口在水槽内运动,水槽内的水面波动很大,形

成真空,灰尘被吸进去而进入润滑油内,影响齿轮和轴承的润滑,使破碎机不能正常工作。提升圆锥破碎机破碎能

力的主要思路破碎机的生产率与矿石性质可碎性比重粒度组成等机器的类型规格以及破碎机的操作条件破碎比

负荷系数给矿均匀程度等因素有关系,同时圆锥破碎机效率低,圆锥破碎机断轴还与破碎机在选矿工艺流程中的

配置情况有关。在梅山矿业公司选矿厂进行提高细破碎机生产能力的工作,是在整个选矿工艺流程确定矿石性质

不变的情况下开展的。结合上文分析制约选矿破碎生产效率的问题,主要有内因和外因两个方面,出现问题的内

因是在破碎能力不足,圆锥破碎机效率低,圆锥破碎机断轴是制约破碎生产率提高的核心因素,也是我们进行破碎

机破碎生产率提升的主要出发点。同时,另一方面,如何改进具体结构存在的不足,减少设备损坏或者降低维修的

难度,也是我们用来提高破碎机的生产率的有效办法。

提高破碎能力主要与下列因素有关破碎力的大小破碎腔的结构动锥的摆动频率等,改造主要从以下两个方面进行

。破碎腔的结构优化一破碎腔的结构参数和形状对物料的破碎过程起着重要的作用,圆锥破碎机效率低,圆锥破

碎机断轴是决定生产率动力消耗衬板磨损产品粒度的均匀性及合格率等各项指标的重要因素。破碎力改进研究

一对于多缸液压圆锥破碎机来说,破碎力的大小主要与保险缸的保险力有关,而保险力的大小与保险缸的直径和

液压站的压力有关。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/wuJuYuanZhuiwpwVM.html
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