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煤粉仓锥体底部如何制作安装

农业机械建筑工程机械林业机械棉织机械铡皮机，无卡智能自动旋切机拖车搅拌站搅拌楼搅拌机螺旋输送机水

泥仓剥绒机粮食清理设备产品是本厂的主导产品，五金工具方面，管子钳质量精良，十字扳手规格齐全尖尾棘

轮扳手质优价廉。（钢煤斗锥体-筒体（段）钢煤斗找正找平.1在壳体纵横向厂家敲样冲眼处挂线锤，在壳体纵

横向厂家敲样冲眼处挂线锤，利用千斤顶找正壳体的纵横向中心线。�四安全控制要点所有施工人员应遵守《安

规》的各项规定；所有施工人员在施工前必须接受过安全技术交底，并在安全技术交底单上签字；吊装时应由

专人进行指挥，指挥信号明确，指挥动作规范；操作人员精心操作，严格听从指挥；各施工人员应相互密切配

合，统一听从指挥，通讯信号必须统一且清晰；吊装前对设备编号方向标识并由专业技术人员用图纸到现场确

认无误，各加分体应做好相应的安全措施，便于加热器上施工作业。

钢丝绳保证安全系数足够，避免与设备棱角直接接触，严禁使用打结扭曲磨损断丝的钢丝绳，吊物用钢丝绳安

全系数为倍。吊机回转过程中，应始终保持台吊机吊钩钢丝绳的垂直度，吊机吊装过程中不得同时进行两个动

作；各分体吊装翻身过程中各葫芦受力点角度需经技术人员进行计算，各施工人需要严格监护各葫芦的受力情

况，防止意外发生。
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五强制性条文焊件经下料和坡口加工后应按照下列要求进行检查，合格后方可组对：a）淬硬倾向较大的钢材，

如经过热加工方法下料或坡口制备，加工后要经表面探伤检验合格。

底部锥体

焊件组对时一般应做到内壁(根部)齐平，如有错口，其错口值应符合下列规定a)对接单面焊的局部错口值不得

超过壁后的%，且不大于lmm。b)对接双面焊的局部错口值不得超过焊件厚度的%，且不大于mm.焊件组对时一般

应做到内壁(根部)齐平，如有错口，其错口值应符合下列规定a)对接单面焊的局部错口值不得超过壁后的%，且

不大于lmm。煤斗内部通风不畅引起人员窒息t履带吊机行走站位点路基不平整不结实设通风装置定时进行通风

，严禁使用氧气作为通风的风源，控制焊接人员数量，内部温度不得超过℃。履带吊站位跑动场地必须回填踏

实平整；平整度满足相应吊机的平整度要求，并由专业人士确认，站位及行走必须铺设路基板。

班组班组/安保部班组班组/安保部班组班组/安保部吊装过程中指挥人员和操作人员注意力必须高度集中；.对危

险点相互提醒，密切配合；.起重指挥严吊机动作不统一指挥及操作不格按起重规范指挥，指挥信号明确统严禁

违章规范对讲机频道不统一指挥；严禁违章操作；施工前确认对讲机信号统且信号清晰明确。及时跟踪天气动

态，预报每日天气状况；强对流强对流天气情况下，临抛吊装天气来时及时停止吊机作业；临抛的设备必须及

时设备做好加固措施；项目制定防强对流天气应急预案。编制：审核：班组班组/安保部班组班组/安保部批准

：��号锅炉钢煤斗安装安全技术交底—文档资料库com汇集和整理大量word文档,专业文献,应用文书,考试资料,教学

教材,办公文档,教程攻略,文档搜索下载下载,拥有海量中文文档库,关注高价值的实用信息,我们一直在努力,争取

提供更多下载资源。一般隋况下，对于水分大且磨蚀性较小的原煤如烟煤应优先选用立式磨系统；对于易磨性

较差或磨蚀性较大的原煤，如无烟煤，就应优先选用钢球磨。立式磨的入磨粒径可达mm，可烘干含％～％水分

的原煤，有较强的烘干能力，一般隋况下应优先选用节能且烘干能力较强的立磨系统。设计条件燃料采用当地

无烟煤，煤磨布置在窑头附近，利用篦冷机废气作为烘干热源，并设有固定炉篦式人工加煤热风炉。

煤粉制备采用一台风扫式钢球磨，当原煤粒度iIlln，原煤水分％，煤粉细度为0um筛筛余％～％，出磨水分％

时，磨机产量为3t/h。工艺流程原煤由原煤仓下的定量给料机喂入．mm+．m风扫式钢球磨内进行烘干与粉磨，

粉磨后的物料由热风带出磨机，进入动态选粉机分选。经动态选粉机分离后的粗粉返回磨内继续粉磨，成品煤

粉随气流出选粉机后，进入高浓度防爆型煤粉专用袋收尘器收集处理，收下的煤粉经螺旋输送机分别送入窑和

分解炉用煤的煤粉仓中。每套煤粉制备系统设两个煤粉仓，两个煤粉仓下分别设有一套PFISTER公司的煤粉计

量输送装置，计量后的煤粉由罗茨风机分别送人窑头和窑尾燃烧器中燃烧。当原煤粒度inlil，原煤水分％，煤
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粉细度为um筛筛余％～％，出磨水分％时，磨机产量为t/h。粉磨后的煤粉随气流带入选粉机，分选后，粗粉落

回磨盘重新进行粉磨，合格的煤粉随气流一起进入防爆型高浓度气箱脉冲袋式收尘器，被收集下来的煤粉由螺

旋输送机分别送入窑和分解炉用煤的煤粉仓中。煤粉计量秤是本车间的关键设备，设计时可考虑在罗茨风机出

口设一旁路风管，将部分风量直接送进煤粉输送管。在煤磨进出口管道上均设有防爆阀，防爆阀的截面积不小

于管道截面积的％；煤粉仓上也没有防爆阀，防爆阀截面积应相当于每立方米煤粉仓容积．1m，但不宜大于.5m

。煤粉制备系统是消防设计的重点车间，为保证整个煤粉制备系统安全可靠生产，应在车间设置C灭火系统或N

灭火系统，确保收尘器煤粉仓磨机等设备的消防安全。关键词：煤粉仓；爆破；分析；改进煤粉仓目前存在的

问题及其原因1环境影响造成的问题由于夏季的高温，造成的高温辐射对通过煤粉仓的传送皮带烤坏，因此只

能让输煤皮带连续工作不停车；再者某些情况下炉膛形成正压向外喷火，造成上部皮带等设备烧坏，加装一套

氮气灭火系统，靠经常充氮维持运行。

由于煤粉爆燃的一个条件就是必须具有一定的温度，煤粉爆燃之前，必须具备一定的环境温度，使煤粉中的挥

发分析出，挥发分易燃放出热量并且起到引燃作用，引起爆炸事故频频发生。煤磨袋除尘器收下的煤粉经螺旋

输送机进入双向螺旋输送机，然后分别送入窑头及分解炉的煤粉仓，使用双向螺旋输送机下料。

主要的问题如下：）开机过程中，中控操作员依靠头煤和尾煤仓重信号大小来确定双向螺旋输送机旋转方向操

作进料，易造成煤粉堵塞而引发爆炸事故；）由于头煤和尾煤两仓无法同时进煤，使头尾煤仓重变化较大，影

响菲斯特转子称的流量稳定性进而影响回转窑煅烧；）需专门配置KW电动机及减速装置，消耗一定电能。分析

具体原因在制粉系统中，煤粉仓该关的吸潮阀不关，增加了煤粉仓的漏风，为煤粉仓内可燃气体和煤粉混合物

爆燃提供了必要条件。）《锅炉运行规程》规定在排粉机由制粉乏气倒向近路风后，应及时关闭制粉系统各吸

潮阀，笔者多次发现没有按要求及时进行操作；）正压式直吹制粉系统导致煤粉仓中为正压状态，使得磨煤机

和煤粉管道存在向外冒粉的情况，所采用的密封风机对系统进行密封，防止煤粉露出，对环境造成污染与煤粉

产生自燃自爆危险；）利用锁气器的推动作用。

防止系统漏风，在每套制粉系统的细粉分离器下部，木屑分离器之前的管道上，设计安装有两只锁气器，因为

锥式锁气器下粉均匀，动作比较灵活，所以细粉分离器下部均装有锥式锁气器。

正压直吹式制粉系统的排粉风机装在磨煤机之前或安装在空预器之前，整个制粉系统处于送风机的压头之下，

在正压下工作，煤粉不通过排粉风机或送风机，风叶机轮不会发生磨损，可以选择效率高的高效风机，降低电

耗。同时直吹式制粉系统由于没有煤粉在制粉系统中的停留，降低煤粉在煤仓中的停留时间，从而减少堵煤，

积灰的可能性，增强了自身防爆的几率。给煤机将原煤送入磨煤机，热空气和原煤一同进入磨煤机，热空气一

边干燥一边将煤粉带出磨煤机进入粗细分离器，将不合格的煤粉分离出来返回磨煤机重磨，合格的煤粉进入细
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粉分离器将煤粉与空气分开，煤粉进入煤粉仓。由于低挥发分的煤储藏在煤粉仓中，温度水平相对高挥发分的

煤质来说较低，不易自燃，而引起煤粉仓的爆炸事故。改造煤粉仓的死角，将死角浇与壁面平齐，避免因死角

的粉点在煤粉仓内壁打出麻坑，浇上一层耐火层，使两壁角度变大。由于内锥体高约m，可能影响煤粉仓内南北

两侧煤粉顺利自流，形成较大的落差，从而增加给粉机下粉的均匀性。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/Ekf4MeiFenoJ6HU.html
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