
鄂式破碎机安装资料

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

鄂式破碎机安装资料

细碎鄂式破碎机应用范围上海坤克路桥生产的鄂式破碎机有两大类，PE型粗鄂破机和PEX型细鄂破机，细碎鄂

式破碎机属二级破碎机，常说的二破，和PE型粗碎鄂式破碎机配套使用，被广泛用于矿山，建材水利化工搅拌

站等行业的细碎作业中，可破碎的物料有铁矿石铜矿石铬矿硫铁矿石鹅卵石石灰石玄武岩磷矿石，重晶石方解

石等。细碎鄂式破碎机的组成部分及工作原理：细碎颚式破碎机主要有机架偏心轴皮带轮飞轮动颚侧护板肘板

肘板后座调隙螺杆复位弹簧固定颚板与活动颚板等组成，其中肘板鄂式破碎机安装资料还起到保险作用。细碎

鄂式破碎机工作时，电动机驱动皮带和皮带轮通过偏心轴使动颚上下运动，当动颚上升时肘板和动鄂间夹角变

大，从而推动动颚板向定颚板接近，与此同时物料被挤压搓碾等多重破碎；当动颚下行时，肘板和动颚板间夹

角变小，动颚在拉杆弹簧的作用下离开定颚板，此时已破碎物料从破碎腔下口排出，随着电动机连续转动破碎

机动颚作周期性的压碎和排料，实现批量生产。

细碎鄂式破碎机的优点：该细碎鄂式破碎机采用一体化铸钢机壳，坚固耐用；易损件-齿板，采用改性高锰钢浇

铸而成，经过优化的热处理工艺，其抗压性，耐磨性，柔韧性均有不同程度的提高，使用寿命提高--倍，从而

降低运营成本，提高客户产品利润。
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鄂式破碎机安装资料

该系列细碎鄂式破碎机与其他细碎机相比具有结构简单，装配紧凑，破碎比大；工作可靠，性能稳定，维修方

便，破碎腔深无死区等优点。一机器用途本机鄂式破碎机安装资料适用于矿山建材筑路和化学工业等部门粗碎

中碎，抗压强度为公斤／平方厘米以下的各种矿石或岩石。电动机通过三角皮带驱动偏心轴,使动颚作复摆运

动,使物料受撞劈裂和弯曲而破碎,破碎后的物料藉自重由排料口排出。机架是用钢板焊接而成的，其前板上装

有固定颚板，侧壁装有上下衬板，动颚是用铸钢制成的，其上装有动颚齿板，用楔子压紧，当齿板磨损后（通

常下端磨损较大），可将鄂式破碎机安装资料倒置继续使用。推力板的前端支承在动颚下部的前滑板上，后端

支承在后座架的后滑板上，鄂式破碎机安装资料除动颚作复摆运动外，当破碎腔内进入不能破碎的外来异物而

使载荷剧增时，起保险作用，通过自身断裂，切断负荷，保护其鄂式破碎机安装资料零件不受损坏，推力板后

端的垫片组为调整排料口大小用。

三安装调整和试运转本机由制造厂装配后成台供应，用户收到设备后，应仔细检查，以便发现和排除在运输中

可能带来的问题。机器安装调整和试运转时应注意如下问题：由于本机工作时振动较大，故建议将机器安装在

混凝土基础上，为了减少振动，噪音以及对附近建筑基础的影响，在破碎机和混凝土基础中间垫以硬木垫板，

橡皮带或其鄂式破碎机安装资料缓冲材料。

基础按均载设计，动载荷为静载荷的倍，地基的深度要大于该处地冻结的深度，关于机器的安装及地脚螺栓的

位置，可参阅附图。基础的排矿槽要铺设一层金属板，并且有足够的倾斜度（最好大于°），以免阻碍破碎后

的产品顺利排出。排料口尺寸大小应按所需产品粒度进行调整，调整时应先松开拉紧弹簧和螺钉利用调整螺杆

顶开后滑板一定间隙，改变垫片组的厚度（利用插入或抽出，更换不同厚度的垫片预以实现），然后退回调整

螺杆，把螺钉锁紧，调整弹簧预压力，使推力板与前滑板和后滑板贴紧。空载试车：a所有紧固定件应牢固，无

松动现象；b飞轮槽轮运转平稳；c调整装置应能实现-60毫米排料口的调整范围；d连续运转小时，轴承温升不

超过。负荷试车：a最大给料粒度应符合设计规定；b连续运转小时，轴承温升不超过，其最高温度不超过。四

使用与维修起动前的准备工作：应仔细检查轴承润滑情况是否良好，轴承内及推力板的连接处是否有足够的润

滑油。

在正常工作情况下，轴承温升不应超过5，最高温度不超过，如超过时，应立停车，查明原因加以消除之。加

入轴承座内的润滑脂为其容积的-%，每三个月必须再换一次，更换润滑油时应用洁净的汽油或煤油仔细地清洗

轴承的跑道。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/HDerEShiNEXOW.html
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