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磨煤机料位控制,磨煤机料位测块

摘要：本文论述磨煤机料位监控系统优化控制技术的系统组成，控制原理，包括项目实施运行操作参数完善以

及存在问题改进和调试试验。概述为实现节能降耗,降低厂用电率,简化和减少运行操作量,提高劳动效率，同时

提高机组的自动化水平，#炉制粉系统新增两套磨煤机料位监控装置。该技改项目是在原有制粉系统设备和技

术条件基础上，通过三改：磨煤机料位监控改造技术磨煤机出入口轴封改造技术制粉系统优化控制和规范化运

行改造技术；实现三控：对制粉系统运行过程中三个主要运行参量（磨煤机钢球装载量磨煤机载煤量料位制粉

系统通风量），实现了严格的定量标准和有效的控制手段；最终实现制粉系统的三化：自动化规范化和经济化

运行。解决了制粉系统长期存在的无法实现自动化和优化控制的历史性难题，使制粉系统能够长期稳定地运行

在最经济的优化工况，实现节能降耗简化操作改善环境和文明生产等多方面的综合效益。由于磨煤机的转速是

按照同样原则设计的，钢球与筒体的分离点至磨煤机轴心的半径，与垂直线的夹角为°，因此尽管不同的磨煤

机半径转速不一样，但钢球的抛落运动轨迹的包络线和钢球的落点范围都是相似的；由于磨煤机的转速是不变

的，因此在钢球量稳定的条件下，钢球的落点处钢球撞击筒体所发出的声音磨煤机的音频信号，是严格反映料

位的，利用这个特性可以实现料位测量。TCS-操作面板测量和控制功能是通过软件运算来实现的，调试过程中

需要对软件数据进行调整，软件数据分为三种：自动控制方式数据参数数据和变量数据，对于软件数据的观察
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和修改是通过按键和四位数码管显示实现的。模拟板电路模拟板电路包括音频信号输入回路标准模拟信号通道

开关量输入通道开关量输出通道等，其中音频信号输入回路标准模拟信号通道在应用当中调整。其中，音频信

号输入回路调整由拨码开关SSSS和电位器PPP来完成，红色指示灯L为音频信号后续放大削波指示；标准模拟信

号通道调整由电位器PPPP和模拟板中跳线器SSSS来完成。

料位控制

料位为时的音频信号为空罐标定系数，料位为时的音频信号为满罐标定系数，先进行空罐标定，后进行满罐标

定。

空罐标定）当磨机处于正常工况时，停止给料～分钟，将磨抽空；）调整拨码开关ＳＳ的位置，使前面板十点

电平灯亮数达到～个，第十盏灯不亮；）调整拨码开关Ｓ的位置，使前面板音频信号达到7～9，L灯不亮；）记

录此时的音频信号值，空罐标定系数；）将上述空罐标定系数输入装置，修改参数等于上述空罐标定系数。满

罐标定）空罐标定后，根据具体条件制订方案，使磨出口不再出料；）将料斗装满0%料位对应的物料，启动给

料机给料直到料斗放空；）使磨煤机正常转动，直到音频信号稳定；）修改参数0满罐标定系数，使料位等

于0%。自动控制通过微处理器软件实现自动控制功能，在PID调节控制输出保护基础上，根据不同的给定值确

定方法，有四种自动控制方式：“定值”定值方式“跟踪”跟踪方式“最大”最大出力寻优方式和“经济”最

经济寻优方式。自动控制方式的选择磨煤机正常运行过程中，通常应选则“定值”控制方式，该方式的方式代

码为，料位定值通过参数输入装置，并保持不变，使磨煤机保持在恒定工况。“跟踪”控制方式仅用于定值需

要随时改变的情况，如调试过程或直吹式的煤磨，该方式的方式代码为，料位定值为投自动时的实际料位值，

解除自动后自动消失。“最大”自寻优控制方式，用于寻找最大出力的料位定值，该方式的方式代码为，料位

定值初始值通过参数输入装置。

投自动后，装置自动改变定值，使给料机开度逐渐增大，经过～小时运行将达到最大出力的料位定值，该结果

保留在参数内。“经济”自寻优控制方式，用于寻找最经济出力的料位定值，该方式的方式代码为，料位定值

初始值通过参数输入装置，磨功率信号须接入JK端子。投自动后，装置自动改变定值，使给料机开度与磨功率

的比值逐渐增大，经过～小时运行将达到最经济出力的料位定值，该结果保留在参数内。

为了最终选择较好的方式，可以先将PID方式设为比例方式（P），选择Kp；再将PID方式设为比例积分方式

（PI），选择Ti；再将PID方式设为PID方式（PID），选择TdKd。由于采用两位数码显示，显示值只能是—之间

的整数，实际参数与数码管显示数据之间有的关系为：实际开环放大倍数=Kp÷，实际微分时间常数=Td×秒，
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，际微分放大倍数=Kd×，实际积分时间常数=Ti×秒。输出保护在自动方式下，装置的控制输出保护处于工作

状态，当料位及料位相关量超出装置面板给定的上下限时，装置控制输出保护将动作，将给料速度减速至下限

，以保证磨机不至堵罐：同时装置将发出越限报警信号，包括前面板异常指示（面板上Fail指示灯点亮）和外

部声光报警：关给料机将使报警停止。

观察变量数据，按换行键RT使数码管显示故障编码（见十故障处理一览表序号），根据故障编码确定保护信息

，再根据保护信息，采取相应的方法使变量数据恢复正常或消除设备故障，必要时可先将装置断电。控制输出

保护动作的原因可能是运行点的变化，也可能是断料，功率和相关量变送器发生故障音频传感器堵塞或损坏装

置故障，也是导致保护动作的可能原因，应根据实际情况加以判断。）将磨煤机出入口差压信号（-VDC）接

入TCS-2A装置端；）将磨煤机启停信号（干接点常开点）接入TCS-2A装置2端。由热工和运行人员配合，要求将

磨的煤抽空，磨煤机空罐运行-分钟，由厂家技术人员与热工人员共同进行空满罐标定工作；同时设置装置的参

数值。

利用噪声原理的料位控制系统(电耳料位控磨煤机料位测量与优化发表时间：--特约撰稿人：侯典来来源

：e-Works关键字：控制系统磨煤机料位改进本文论述磨煤机料位测量原理，测量存在的问题，通过料位优化试

验程序，找出磨煤机比较适合的最佳研磨效率，确定磨煤机安全经济及自动控制的合理料位，通过软件对料位

信号进行修正，参与自动控制，满足机组变负荷的需要。概述菏泽电厂原设计采用二期磨煤机料位电耳音频信

号参与自动控制，由于电耳的灵敏度低，抗干扰能力不强，时常出现给煤量不随锅炉负荷的变化而改变，导致

磨煤机满磨或空磨现象，使煤粉研磨粗细不均，既影响磨煤机出力，又使煤耗增加，协调控制系统更是无法投

入，经调查研究，磨煤机一次风量与给煤量的匹配关系存在一定的线性关系，将此关系用一函数表达出来，作

为料位自动的给煤量设定值，如图所示。图磨煤机料位控制系统只要磨煤机一次风量改变，给煤量设定值就变

，通过调节器控制给煤机转速，使给煤量发生相应改变，从而使磨煤机料位不变，整个磨煤机出力稳定，煤粉

研磨粗细均匀，为协调控制系统的投入打下基础。料位控制原理磨煤机料位控制是通过麦克风检测磨煤机内的

噪声水平来实现的，磨煤机内的煤量越多，噪音越小。

当燃烧器给粉量需增加时，一次风量增加，这样从磨煤机出来的粉量增加，造成料位下降，噪音相应增强，从

而使给煤机自动增加给煤量，磨煤机料位回到设定水平。

在I区域，磨煤机的功率随着给煤量的增加而增加，在III区域，磨煤机的出力也不会达到最高，因此，磨煤机

应避免在区域I和III运行。料位优化试验程序.校验试验保持磨带负荷稳定运行以便进行电耳校验，只要能够满
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足运行参数的要求，表所示负荷工况可以是任何顺序，一次风挡板风箱二次风挡板及给煤机采用手动控制，磨

煤机负荷变化时应缓慢逐步调整。表应注意在每一种试验工况下，都必须确保二次风量满足正常燃烧的需要，

例如在磨煤机带高负荷时所需风量较大。表所给风量是一台磨风箱的二次风风量kg/s，也就是说每个风门的风

量是kg/s，表中的数值是大约值，具体情况磨煤机料位控制,磨煤机料位测块还要取决于炉底风和氧量水平。下

一页>末页>>共页,当前第页责任编辑：江琦磨煤机打击版图片矿山破碎设备厂家磨煤机打击版图片现介绍多年

来对风扇磨的打击轮磨煤机检修和改造项目及防止风扇磨振动采取的措施。

在线询价磨煤机打击版图片-KVOV信息发布网磨煤机打击版图片本信息已过期，发布者可在后台管理点击重发。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/I472MoMeiyo9s1.html
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