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花岗岩板材机器设备

利用金刚石刀具对各种花岗石大理石板岩水磨石等进行强力铣削，使之一次性找平，随后进行细磨，效果极佳

。输送带上端装有可升降的磨盘五个，对石料分别进行分层铣削磨削，石料从一端向另一端行进的过程当中，

既可完成铣削磨光的过程。主要技术规格：花岗岩板材机器设备适用范围：花岗石大理石板岩水磨石广场砖等

最大磨削宽度：mm输送带动力：千瓦一号磨头动力：千瓦二号磨头动力：千瓦三号磨头动力：千瓦四号磨头动

力：千瓦五号磨头动力：千瓦磨削速度－米/分外形尺寸6xx000（头型）自重约吨注意事项：一工作时要有充足

的冷却水。但是花岗石主要的加工方式却不复杂，其基本加工方法是：锯割加工研磨抛光切断加工凿切加工烧

毛加工辅助加工及检验修补。一花岗岩板材锯割加工锯割加工是用锯石机将花岗石荒料锯割成毛板(一般厚度

为mm或mm)，或条状块状等形状的半成品。锯割加工中主要的加工设备是花岗石专用的框架式大型自动加砂砂锯

多刀片双向切机多刀片电脑控制花岗石切机和花岗石圆盘锯石机等。

二花岗岩板材研磨抛光花岗岩板材研磨抛光的目的是将锯好的毛板进一步加工，使其厚度平整度光泽度达到要

求。四花岗岩板材凿切加工凿切加工是传统的加工方法，通过楔裂凿打劈剁整修打磨等办法将毛胚加工成所需

产品，其表面可以是菠萝面龙眼面荔枝面自然面蘑菇面拉沟面等等。
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凿切加主要是使用手工加工，像是锤剁斧錾子凿子等，不过有些加工过程可以使用机器加工完成，主要设备是

劈石机刨石机自动锤凿机自动喷砂机等。五花岗岩板材烧毛加工烧毛加工又称火烧加工喷烧加工，是利用组成

花岗石的不同矿物颗粒热胀系数的差异，用火焰喷烧使其表面部分颗粒热胀破裂脱落，形成起伏有序的粗面纹

饰。

机器设备

七花岗岩板材检验修补天然花岗石难免有裂缝孔洞等瑕疵，而且在加工过程也难免会有一些磕碰，出现一些小

缺陷。所以在加工完成后所有的花岗岩板材都需要检验，首先要通过清洗，然后是吹干检验，合格品包装入库

，而不合格产品则应先挑出来。以上信息为搜了网系统自动收录，如有侵权，请发申请邮件及相关证明

到edit@solecom，搜了网会在两个工作日内删除。后来由于人造金刚石工具的广泛应用，这才使得花岗石加工业

迅速的发展起来，成为了目前使用范围最广和使用量最大的天然饰面。

花岗岩的应用范围非常的广泛，无论是室内花岗岩板材机器设备还是室外，小别墅花岗岩板材机器设备还是广

场大厦，到处都可以看到花岗岩板材机器设备的影子，其中应用最为广泛的就上花岗岩板材了，交易数量最大

的就是花岗岩板材类的产品。一花岗岩板材的加工方法虽然花岗岩板材的应用广泛，种类繁多，产品玲琅面目

，有铺路石规格板小方块弧型板拐角线条等等。)锯割加工锯割加工是用锯石机将花岗石荒料锯割成毛板(一般

厚度为mm或0mm)，或条状块状等形状的半成品。)凿切加工凿切加工是传统的加工方法，通过楔裂凿打劈剁整修

打磨等办法将毛胚加工成所需产品，其表面可以是菠萝面龙眼面荔枝面自然面蘑菇面拉沟面等等。)烧毛加工烧

毛加工又称火烧加工喷烧加工，是利用组成花岗石的不同矿物颗粒热胀系数的差异，用火焰喷烧使其表面部分

颗粒热胀破裂脱落，形成起伏有序的粗面纹饰。二花岗岩板材加工的工艺流程花岗石板材类制品的加工主要有

四种生产线：规格板生产线薄板生产线粗面装饰板生产线和异型板生产线。

．花岗石规格板加工工艺流程使用起重机将荒料装上荒料车，由摆渡车送至框架式砂锯工作位置锯割成毛板，

再送往研磨抛光切断等工序加工成光板，最后经检验包装入库。主要流程：荒料吊装→锯割→冲洗检验→粗磨

→细磨→精磨→抛光→切断修补→检验包装．花岗石薄板加工工艺流程花岗石薄板加工基本是用是自动加工流

水线完成的，工序基本和规格板的加工一样，其各工序之间由滚道卸料机翻板机相连。主要流程：荒料吊装→

锯割成薄板→截头→研磨抛光→切断→磨边倒角铣槽修补清洗干燥→检验包装．花岗石粗面装饰板加工工艺流

程将花岗石半成品毛板通过滚道送自动凿毛机(按所需花纹粗细选定刀头)，刀头按预定的轨迹凿出各种所需要
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的粗饰花纹。主要流程：半成品毛板→凿毛或烧毛→切断→检验包装．异形板加工工艺流程按用户对花岗石板

材形状规格的特殊要求，设计制出模板，如圆形椭圆形桌面，椭圆孔卫生间台板花窗棱等，再用仿型铣机按模

板形状(或微机预置程序)在半成品板材上加工出所需形状。

主要流程：半成品板材→切边→异形铣切→钻孔→磨边倒角→检验包装编辑alwee发布alwee'sblog资料来源于中

国石材网转载时必须以链接形式注明原始出处及本声明。天然石材常见的表面加工(SurfaceFinishing)方法美

国ASTM天然饰面石材标准的技术规范天然花岗石建筑板材标准天然大理石建筑板材标准进口石材技术参数---芬

兰(板岩)中国主要的砂岩产地新一代智能数控花岗岩大理石板材切割机的问世，解决了以前石材加工行业人工

上下板的难题，是广大从事石材加工的同行们一大喜讯，该石材机械设备已申请十几项发明专利，花岗岩板材

机器设备具有以下十项功能。上板自动化只需一名叉车司机将需要切割成品的毛板叉放到工作台，机器会自动

感应并开始工作，通过输送装置把板材推送到切割工作区。横向纵向同步切割，一次成型，模糊感应，智能计

算尺寸毛板经由上板机输送到传输带，感应器感应到板材时开始工作，此时两侧切割锯片随着板材输送运行将

毛边切除，切除毛边的板材运行到横切工作区，横向切割程序启动，根据客户输入电脑的数据，精准运算后下

刀横切。自动收集废料毛板在切除两侧毛边时产生的废料，不需人工收集，经过纵切锯片时，锯片上的锤击装

置将废料敲碎，掉到废料收集带，由输送带输送到废料装集箱，装满后倾漏在拉料车运走。

自动计算成品，半成品尺寸，并智能分拣考虑到不规则毛板尺寸不该机使用了传感装置，并连接电脑，自动运

算，成品和半成品经由两个输送带分拣送出。自动完成火烧板加工毛板在送入切割程序前，若需要进行火烧的

板材，可由电脑控制程序开启火烧加工程序，经由高温匀速扫描火烧装置，边输送边烧制，需要切割成品时启

动切割程序，不需切割的输到收板工作区，收集后叉车运走。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/IbByHuaGangTKVev.html
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