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水泥生产加工设备

价格合理，质量有保障！我们公司生产的HY-型彩砖机可生产字水泥砖，井字植草砖，面包砖，人行道砖等。压

方式为下移式，该机最大压力为T，可以压制边长为×mm厚度为mm以内的各种护坡砖路沿石花墙砌块树坑砖护坡

砌块水磨石砖及多联模具，多联模具在该机应用可以大大提高生产产量。其中最最主要的水泥生产设备有：回

转窑，根据水泥生产干法和湿法的生产方法又分湿法回转窑干法回转窑和半干法回转窑。在传统的情况中，都

是采用阀门来调节风量的，有些也采用旁通阀或者回流阀来解决流量和压力余量过大的问题，这些方法都存在

着很大的能量消耗，很多的风机有～%的能量是消耗在调节阀的压降上的，不仅造成电能的浪费，工作效率低

，而且开动阀门时，水泥生产加工设备还发出啸声和振动，经常发生事故。近几年来变频技术的出现，彻底改

变了这一状况，实践证明在风机的系统中接入变频系统，利用变频技术改变电机转速来调节风量和压力的变化

用来取代阀门控制风量，能取得明显的节能效果。节能原理：立窑回转窑上风机的运行工况由立窑回转窑的负

荷情况决定，根据流体力学理论，电机轴功率P和风量Q压力H之间的关系为：P=K＊H＊Q/其中K为常数；为效率

。

水泥生产加工设备们与转速N之间的关系为：Q/Q=N/NH/H=（N/N）P/P=（N/N）如果采用变频调速控制方式，将

风机转速由N降到N，根据风机的比例定律，可以画出在转速N下压力H和流量Q特性如曲线所示，可见在满足同
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样风量Q的情况下，风压H将大幅度降低，功率P（相等于面积CH0Q）也随着显著减少，节省的功率△P=△HQ与

面积BHHC成正比，节能效果是十分明显的。由流体力学可知，风量Q与转速的一次方成正比，风压H与转速的平

方成正比，轴功率P与转速的立方成正比，当风量减少，风机转速下降时，轴功率下降很多。例如风量下降到%

，转速也下降到%时，则轴功率下降到额定功率的%；如风量下降到%，功率P可下降到额定功率的%，当然由

于实际工况的影响，节能的实际值不会有这么明显，使这样，节能的效果也是十分明显的。

节能系统：综上所述，只要正常生产过程中电动阀门的开度在%以下，在安装节能系统之后，我们预计节能率

应在%以上。

同时节能系统水泥生产加工设备还具有以下优点：采用死循环控制系统，可靠性，精确度，稳定性都有很大提

高；实现电机软起动，消除电机起动电流的冲击，延长机械设备的使用寿命。SAJ变频器采用向量控制，具有

采用本公司独特的通用向量控制，发挥力矩大的特性；装制动晶体管外接制动电阻，便可得到很大的制动力。

水泥生产工艺流程生产方法：硅酸盐类水泥生产工艺在水泥生产设备中具有代表性，是以石灰石和粘土为主要

原料，经破碎配料磨细制成生料，然后喂入水泥窑中煅烧成熟料，再将熟料加适量石膏磨细而成。但也有将生

料粉加入适量水制成生料球，送入立波尔窑内煅烧成熟料的方法，称之为半干法，仍属干法生产之一种。该设

备由筒体支承装置带挡轮支承装置传动装置活动窑头窑尾密封装置燃烧装置等部件组成，该回转窑具有结构简

单，运转可靠，生产过程容易控制等特点。篦式冷却机是一种骤冷式冷却机，其原理是：用鼓风机吹冷风，将

铺在篦板上成层状的熟料加以骤冷，使熟料温度由℃骤降至℃以下，冷却的大量废气除入窑作二次风。河南金

邦重工机械有限公司是国内专业生产水泥生产线设备的厂家，旗下产品质量可靠，运转平稳，深受用户的好评

。高效超强的激振系统设计．利用电脑控制液压系统的流量压力，实现垂直同步震动变频刹车，并双端合成输

出，均衡高效地将振澉力传至模箱各部，提高产品密实度和模箱的使用寿命。

全机采用PLC及人机界面控制系统，实现随机信号分析与故障诊断，需各种参数的设定，从而使机器达到最佳

工作效果。
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