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皮带机电控

本电控装置与我公司生产的BPJ矿用隔爆兼本安型变频器加S-PLC组合成胶带运输自动化控制系统。系统构成及

特性1系统的构成系统可以简单的划分为：控制系统（主控系统辅控系统）调速控制系统（调速系统供电系统

）监控系统（上位机操作台）保护系统四大部分。网络化操作系统采用西门子公司的S-型PLC控制，配网络化控

制的操纵台；监控系统采用西门子公司上位组态软件WINDOWSCONTROLCENTER（视窗控制中心，简称WINCC）。

对电控系统关键部件，包括保护系统的工作情况皮带机运行过程中关键参数参量的曲线以及岗位工人操作的正

确性进行监控和显示，并进行必要的记录以备需要查阅之需的系统。操作系统调速系统监控系统之间通过工业

以太网络进行系统通讯及信号交换，并留有与信号系统进行联网的接口，具有远程监控功能。

主控系统主要是指完成皮带起动停车电机及变频保护皮带机位置显示及运行过程的开关量逻辑控制及其必要的

保护并将皮带机整个运行状态提供给调度的监控系统。

调速系统是指根据控制系统的指令，作为执行机构最终对皮带机的主从拖动电动机进行起停速度切换和速度控

制的系统，采用BPJ型矿用隔爆兼本安型变频器。

实现胶带运输系统的自动化控制后：)可通过设备的顺序逻辑控制，提高有效的开机率，可减少电耗，减低成本
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。)可方便的在线调节输送机的带速，满足生产要求，当实际负载明显减小时，可自动降低输送机的速度达到节

能降耗。系统特性本系统可以任意设定皮带的起动时间和运行速度，在很大程度上避免了直接起动给设备带来

的机械冲击；任意的速度调解给检修更换皮带等带来了很大的方便，同时结合现场的煤量情况可以降频使用（

根据煤量的大小自动调整电机转速），节能效果非常明显。)根据皮带运输的特点，采用BPJ型矿用隔爆兼本安

型变频器对交流电机进行调速，启动停车及起动时加减速平稳，节能免维护。

自动运行：自动情况下，司机只需按下起动按钮，由电控装置自动完成起动报警松闸起动故障检测等操作控制

。

)控制柜结构形式：全新的电控柜结构，大玻璃门喷塑面板模块化组件组合柜结构，美观并且便于维修；柜体颜

色亮丽美观；电控柜为全密闭，防护等级高于IP。)安全保护分为两类：第一类严重故障，立实施安全制动；第

二类为轻故障，允许一次开车，本次运行结束后不维修好不能再次开车；第一类严重故障包括：超速打滑高低

压电源故障过流变频器故障PLC故障急停操作网络通讯故障保护联锁主回路失压电机温度过高等等；第二类轻

故障包括：制动油路故障（油压过高堵塞）主回路过压接地或欠压等等；测速元件损坏润滑温度高润滑油压高/

低电机温度报警等等。变频器应用的必要性及节能效果胶带运输是当今煤矿井下运输和矿区内运输的主要运输

方式，是整个煤矿承担煤炭运输和物料输送的重要手段，也是煤矿主要耗电源之因此皮带机电控在煤矿中占有

举足轻重的作用。

降低设备的维护量变频器是一种电子器件的集成，皮带机电控将机械的寿命转化为电子的寿命，寿命很长，大

大降低设备维护量。同时，利用变频器的软起动功能实现皮带运输机的软起动，起动过程中对机械基本无冲击

，也大大减少了皮带机系统机械部份的检修量。方便皮带检修采用变频调速后，可将皮带机运行速度降到很慢

，解决了以前由于皮带机运行速度过快而难于检修皮带的问题，提高了皮带的检修效率。节电效果明显通常情

况下，煤矿用电机在设计过程中放的裕量比较大，工作时绝大部分不能满载运行，电机工作于满电压满速度而

负载经常很小，也有部分时间空载运行。由电机设计和运行特性知道，电机只有在接近满载时才是效率最高功

率因数最佳，轻载时降低，造成不必要的电能损失。此外煤矿的生产条件特殊，有时煤的产量不均匀，当然皮

带机系统的运煤量也是不均匀的，在负载轻或无负载时，皮带机系统的高速运行对机械传动系统的磨损浪费较

为严重，同时电能消耗也低速运行大得多，但因生产的需要皮带机系统又不能随时停车，采用单独的控制系统

对前级运输系统的卸荷本机运输系统的载荷分别进行测量，这样就可控制变频器降速或提前升速。

配套电控设备：KHP煤矿用带式输送机保护装置1用途皮带机电控适用于煤矿井下有瓦斯煤尘爆炸危险环境，也

皮带机电控适用于煤炭冶金化工建材粮食运输等环境，做为皮带机综合保护及顺序控制用。使用环境条件a)海

拔高度：≤m；b)环境温度：-℃～＋℃；c)平均相对湿度：≤%（＋℃）；d)大气压力：～6KPa；e)其皮带机电
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控符合各自产品标准的要求。技术参数a控制箱a)输入工作电压：ACV/ACV（抽头式）b)最大短路电流：≤mA；c)

最高开路电压：≤252V；d)额定输出电流：≤3mA；e)输入视在功率VA。

因此能灵活方便地进行系统配置，组成不同规模不同功能的控制系统，适应能力非常强，可控制一台单机，又

可控制一条生产线，既可现场控制，又可远距离控制。PLC为标准型号，在国内的许多大公司都有经销，价格

比较统为今后的备件的配备提供了方便，用户可以摆脱以前那种以集成电路控制为主，以备件形成独家供应的

被动局面（价格垄断），降低了维护成本。主要功能：★系统的监视功能打滑保护烟雾保护堆煤保护自动洒水

纵向撕裂保护胶带跑偏保护胶带机沿线装设急停闭锁温度保护胶带机沿线设扩音通讯和启动语言预告警装置0

系统有自动单机检修三种工作方式系统可通过地面上位机对整个系统的运行进行监控，并可以及时了解设备的

运行情况及发生故障和报警的确切位置★传感器功能及工作原理a)皮带跑偏保护：跑偏传感器用于皮带跑偏的

检测和保护，当皮带跑偏℃时，传感器动作，发出声光报警信号。

该信号为自锁信号，需人为复位；温度传感器用于测量滚筒温度，当皮带打滑时，滚筒与皮带摩擦时间长了容

易起火，当传感器检测到过高温度，将皮带机电控转换成电压信号传至PLC，根据要求与设定值进行比较，从

而控制洒水装置。g）紧急停车保护和通讯告警各种传感器的动作在操作台均有声光报警，当故障解除时自动复

位，也有一些需人为复位。

故障指示在控制台上可显示各皮带机跑偏闭锁纵撕超温打滑烟雾堆煤洒水煤干电机故障等信号，可查询皮带保

护点并显示。自动运行方式时，根据PLC内部设定的程序自动起停设备；皮带机电控还可根据需要使设备单机

运行，当对设备进行检修时皮带机电控还可将运行方式转换到检修状态，检修人员可通过机头机尾安放的本安

就地箱启停设备。★控制方式可分为主站控制与分站控制，主站与分站通过通讯模块实现信号通讯，组成多条

皮带的集中控制系统并与上位机连接，实现全矿井监控系统联网等。采用本公司生产的KHP型煤矿用带式输送

机保护装置，可以把相应的数据集中送往地面调度室，使整个煤矿的原煤生产情况直接纳入调度监控。

产品均取得了《防爆合格证》《矿用合格证》《煤安证》《生产许可证》以及一个发明专利和四个实用新型专

利证书。本公司的主导产品有：QJR-/矿用隔爆兼本安型真空交流软起动器；KXT型矿用提升信号装置；PLC主井

提升信号及主井自动定量装卸载综合控制系统；PLC副井提升信号及操车电控综合控制系统；KJH型煤矿井口操

车监控装置；ZCTKD型变频提升机电控装置；变频节能装置；BPJ矿用隔爆兼本安型变频器；KHP型煤矿用带式

输送机保护装置；皮带集控；轨道运输集控系统；地面选矸PLC集中监控系统；洗煤厂集中监测监控系统；矿

井综合自动化设备；各类传感器等等。（报警并急停皮带）◆采用堆煤传感器，（一般吊挂在胶带机尾或机头

的煤仓内）当卸载点发生堆煤时报警并急停。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/JHwdPiDaiQXedS.html
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