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电磁振动给料机g23-3000min

在行业大发展的机遇面前，今后破碎机将会朝着什么方向发展呢？据目前矿山机械行业发展步骤中来看，破碎

机发展前景良好：一破碎机的更新换代。由于小型破碎机的寿命仅为三五年，每年国内更换的破碎机约为破碎

机需求总量的%，使这样国内电磁振动给料机g23-3000min还有很多碎石机在超龄运转，国内破碎机整体趋于老

化，更大规模的更新换代只是时间问题；二中国经济的稳定快速发展，在09年GDP增长-%筑路水泥等基础设施

建设的发展必然拉动破碎机行业的增长。三灾后重建无疑是另一个受工程机械行业关注的焦点，随着国家继续

扩大内需，基础设施建设步伐的加大，这就带动了破碎机行业的的蓬勃发展，因为电磁振动给料机g23-3000min

是一切原料的来源，没有了破碎机可想而知那样的生产力是多么的不敢恭为。随着矿产资源的综合利用技术及

其相关产业的迅猛前进，年全国矿石采掘总量超过亿吨，破碎机设备已广泛用于资源开采矿山建设中。“十二

五”期间，推动绿色发展，建设资源节约型环境友好型社会，并把大幅降低能源资源消耗强度和污染物排放强

度作为约束性指标，成为了我国各行业发展的重心。我国的破碎机械市场已经成为国际设备制造商关注的热点

，由于破碎机械的更新换代比较快，特别是小型破碎机的寿命仅为三五年，每年国内更换的破碎机约为破碎机

需求总量的%，为破碎机械的快速发展提供了强劲动力；基础设施建设已成为当前的首要任务之在基础设施建

设过程中将产生大量的建筑垃圾。电磁振动给料机g23-3000min无相对运动部件，几乎没有机械摩擦，无润滑点
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，密封性好功耗低，可在湿热环境中工作等，电磁振动给料机g23-3000min易于制造，便于安装，操作维护方便

，管理费用低，尤其是便于自动控制，实现生产过程的自动化。

同电机相似，都是一种能量转换器，将电能转换为机械能，所不同的是电机输出的是旋转运动，而电磁振动器

输出的是高频振动。

由槽体连接叉衔铁和槽体中物料的％～％等质量组成质量m；振动器壳体铁芯线圈等组成质量m。依据谐振原理

，将给料机的自振频率w调谐到与电磁激振力的频率Ｗ相近，使其比值Ｚ＝Ｗ／Ｗ＝～。当线路接通电源后，电

源电压经整流后在正半周内有半波电压加在电磁线圈上，因而电磁线圈就有电流通过，在衔铁和铁芯之间便产

生一脉冲电磁力互相吸引，槽体便向后运动，这时板弹簧变形储存一定的势能；在负半周时，整流器不导通，

线圈中无电流通过，线圈电磁力消失，借助板弹簧储存的势能，衔铁和铁芯朝相反方向移开，槽体向前运动，

这种运动以交流电流Ｈｚ次／ｍｉｎ的频率进行往复振动，使物料在给料槽上向前运动。因此，提高振幅可以

提高给料能力，但这样会增加物料颗粒破坏的可能性，所以，振幅一般控制在～ｍｍ。目前使用的多为°电源

频率ｆ，在振动角一定时，给料能力取决于频率与振幅的乘积，因此其中一项降低后，另一项则应增高。电磁

振动给料机振动频率有次／ｍｉｎ（电源频率为Ｈｚ）和次／ｍｉｎ（电源频率为Ｈｚ）的。电磁振动给料机

的安装调整和试运转安装，电磁振动给料机在安装前不需要拆卸，可直接根据安装图来进行安装。铁芯与衔铁

的气隙应检查调整至～ｍｍ，铁芯和衔铁平面保持平行和清洁，然后将铁芯架的调节螺栓和固定螺栓逐个拧紧

。

给料机吊杆采用钢丝绳，支持吊杆的构架应有足够的刚度，如构架有明显的跳动现象，将会影响给料机的正常

工作。给料机安装完毕后，应将振动器壳体上下两面的检修螺钉松开（在检修时用电磁振动给料机g23-3000min

来调节和固定联接叉位置），否则将影响给料机的振动。在调试中，应保证衔铁与铁芯之间的气隙在～ｍｍ之

间，并且电磁振动给料机g23-3000min还应注意板弹簧顶紧螺钉和铁芯衔铁固定螺钉的紧固程度。电磁振动给料

机的使用与维修要点电磁振动给料机在使用维修时应注意以下几点：开动电磁振动给料机前，应先将电位器调

到最小位置，接通电源后，转动电位器的旋钮使振幅逐渐地达到７５～５ｍｍ的额定值，这时电流也达到额定

值。给料机生产量的调节，一般可采用以下方法：）调节给料机槽体的倾斜度，以增减生产量，但倾角最大不

能超过－０°。
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