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中纤板厂磨机的操作程序

木片的含水率：控制在-%，低于%时需加水湿润木，削片过程中原料的含水率一般以%-%为宜。纤维分离的控

制.1纤维分离的要求：纤维质量符合要求，纤维损伤少，尽量保持完整形态，以提高交织性能，有利于增加中

纤板的强度；纤维得率高，可以降低原料消耗。

施胶的控制脲醛树脂胶的摩尔比为：：：4，固体含量为%-%，游离醛低于%，固化时间-秒。施胶量的控制：

采用每吨干纤维的施胶量来控制，根据用户对成品的各项指标要求来调节每吨干纤维的施胶量。施胶量与成品

板质量指标的关系，随着每吨干纤维施胶量的变化，板的各项物理力学性能指标也发生变化，详见表干燥的控

制纤维干燥采用热风气流干燥，主要是控制风速和干燥温度风速：-m/s干燥温度：夏季为-1℃，冬季为1-℃。热

压过程的控制1密度梯度梯度的控制中纤板制品都有一定的密度梯度，梯度过大表面强度高，而内结合强度不

足；梯度过小则表面强度不足，内结合强度过高，因此在生产过程中要严格控制制品的密度梯度，一般密度梯

度为表芯层密度差控制在g/立方米以内。含水率：含水率较大，以含水率%为基准，含水率每增加一个百分点

，则表芯层密度差增加g/cm?左右。在热压温度压力周期不变的情况下，压力为mpa，热压温度为℃，热压周期

为min成品厚度为mm，表芯层密度梯度差与含水率变化统计情况见表由表可以看出，板坯含水率一般控制在-%之

间。
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磨机操作

热压温度，在其他条件不变的情况下，热压压力为mpa，周期为min，板坯含水率为%，成品厚度为mm，热压温度

越高，中纤板密度梯度越大，所以要控制密度梯度，中纤板厂磨机的操作程序还要控制好热压温度，具体变化

情况见表由表可以看出，在其他条件不变的情况下，压板温度每上升℃表芯层密度差增加g/cm?左右，为了控制

密度差，压板温度应控制在-℃。热压压力：其他条件不变的情况下，热压温度为℃，周期为min，含水率为%

，成品厚度为mm，热压压力越高表芯层密度梯度越大，具体情况见表由表可知，随着压力的提高密度梯度变化

十分明显，热压压力要控制在-mpa之间，要获得理想密度梯度的中纤板，必须调整含水率热压温度和热压压力

数值。热压曲线的选择.第一段：升压压实段升压段：在此阶段要求速度越快越好，以减少制品预固化层厚度，

表面结合强度达到要求，一般此阶段为-s，最高压力控制在.5-mpa之间。压实阶段：压实阶段主要把中纤板压到

规定的厚度，这段时间要根据制品的厚度和密度来确定，以密度为0.7-g/cm?，各种厚度板的压实阶段时间见

表54..第二阶段：保压阶段保压段是制品压到规定厚度后，胶粘剂充分固化阶段，此段时间的控制直接影响制品

的内结合强度。以压力-.3mpa，时间以mm压实阶段为基础，各种厚度的保压时间见表除压阶段：保压结束，压机

降压，直到压板完全张开，此阶段主要是排汽，要求前慢后快，前慢保证顺利排汽，避免板子鼓泡；后快保证

不出暗泡，内部分层等缺陷，慢降从.3mpa降至0.mpa，大约用时0s，后快降压用时0s。

综上所述，通过加强生产过程控制，不断提高工艺技术管理水平，弥补了国产设备的不足，生产出质量持续稳

定的优质产品，中纤板各项物理力学指标超过国家标准规定值，满足了用户的实际生产需求，得到了广大用户

的认可和称赞，从而使国产设备生产的中密度纤维板在激烈的市场竞争中站稳了脚跟。

增加水泵是为了在停机过程中及向管道里泵水防止胶固化堵塞;增加配比槽改造的效果操作实现了自动化,施胶

计量准确到k∥miIl,以便当班就能计算出单位产品的胶量;不易发生漏胶及胶管道堵塞现象,提高了生产的连续性;

施胶保持均匀,基本解决了板面出现的胶斑和碳斑问题。同时,技改后,并相应加强技术管理,现正常日产达到—m,

板的物理力学性能指标仍保持GBll/—规定的优等品要求,一次砂光和检验合格率均达到了%一%。

中纤板厂
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对年产万m,中纤板生产线施胶系统的改造后,单位产品施胶量比改造前减少%以上,设备开机率提高%以上,工艺技

术更加趋子完善。年产量由设计的年产万m提高到现在(来源：淘豆网http//taodocscom/p-611649html)的年产47万m,

质量稳定,提高了市场竞争力,经济效益提高显著。谨此致谢!中纤板生产线万111改万m成功实例石江飞(河南开封

新德吉人造板有限公司,开封47100)随着国民经济迅速发展,中(高)密度纤维板(MDF/HDF)的应用范围不断扩大,我国

目前的家具强化木地板音响设备装修装饰包装和汽车制造等行业大量使用MDF/HI)F板材。据市场调查,年度生产

家具消耗MDF约万m,左右,强化木地板年产量亿m需消耗HDF约00万m,左右。目前,我国的家具业和强化木地皈业随着

房地产业的迅猛发展,近年来每年都以两位数的速度增长,为我国MDF,皿F工业的超高速发展提供了巨大空间。由

于市场广阔和利润率较高等原因的刺激,我国MDF/HDF行业进入高速发展阶段,至年底统计,MDF/I-IDF生产量已达

到l万m’。但随着MDF/HDF生产的高速发展,市场竞争日趋激烈,焦点集中在原材(来源：淘豆

网http//taodocscom/p-3611649html)料产品质量和企业规模上,最近几年内必将有一批没有原材料资源规模较小的生

产企业,由于竞争力不强,会逐渐被兼并或淘汰出局。#;#;年,我国已有MDF/HDF厂余家,平均每厂生产能力万m,其中

年产量万n1以下的中小型厂占总量的%以上,特别是年以前建成投产的中小型厂,面对近几年大量新建的大型超大

型自动化水平较高的进口生产线。

现就积累的一些经验和对几个关键性问题的看法作如下介绍,希望能对中小型纤维板企业扩建(来源：淘豆

网http//taodocscom/p-3611649html)增产有所帮助。)改造后设计平均每天最大生产量口=班/dx0车/班#5;6张,车=

张,d)每张素板重量C=6kg/张。a其中包括%含水率G庶=2#;%=15kg/张b118%胶量G琏=2x118%=。改善热(来源：淘

豆网http//taodocscom/p-3611649html)磨机产能必须提高出料螺旋供给量,经计算出料螺旋由原来r/rain提高

到534r/rnin,但随着出料螺旋的提速,会引起热磨主电机电流波动,需严加观察。)提高风机转速,风量达到lO万m,h,

延长干燥管道5m用于降低干燥管进口温度,提高干燥管道出口温度。装板热压机系统装板机热压机的改造是此次

改造工程的重中之重和难点,截至目前为止国内中纤板厂磨机的操作程序还没有对进口热压机改造的成功实例。

公司承担的风险较大,对各方面的要求,如驱动气动液压自控等要求特别高,一丝一毫的马虎和疏漏就会给公司造

成无法估计的损失。

I)压机原为层(’#;1’)板面,压板间距ram,全行程mm,压板厚10ram,现改为层(’#(来源：淘豆

网http//taodocscom/p-3119html);1’)板面,压板问距调整为nun,全行程0ram,同步闭合机构液压压力调整为MPa,工作压

力为75MPa。

自控系统应重点考虑的问题公司流水线采用SiemensSPLC+phoenixcontactInterbus现场总线控制系统;STEP编程软

第3页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


中纤板厂磨机的操作程序

件,功能强,易操作。原装板机运行顺序为l一————一l,改造后顺序为————————增加层循环步骤,并应

全面考虑装机故障停机再恢复后位置自动识别循环运行的程序编制,以及各层驱动信号皮带调偏板坯定位故障报

警及现场信号的赋值和程序缟程。

年产量由设计的年产万m提高到现在的年产万m,质量稳定,提高了市场竞争力,经济效益提高显著。但随着MDF/HDF

生产的高速发展,市场竞争日趋激烈,焦点集中在原材料产品质量和企业规模上,最近几年内必将有一批没有原材

料资源规模较小的生产企业,由于竞争力不强,会逐渐被兼并或淘汰出局。具统计在新建的现代化水泥生产线中

，煤生料的粉磨采用立式辊磨者占%以上，水泥熟料和矿渣粉磨采用立式辊磨者越来越多，所以在现代化水泥

工厂中，立式辊磨已成为工厂工艺过程重要装备。

实习所在单位陕西尧柏集团蒲城分公司下属一厂，建成于年，是一个拥有一条日产吨的新型干法生产线的厂家

。在这期间，由于与立磨经常性的接触，发现我厂使用的MLS磨机主要存在以下问题：首先是吐渣过大的问题

，这一点我深有体会，我厂的吐渣由巡检工清理。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/JQBPZhongXiancY2W3.html
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