
煤矿企业生产专用设备

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

煤矿企业生产专用设备

厚重的企业积淀决定了耐特管业的聚乙烯PE管-PE给水管/PE排污管/PE排水管/PE防腐管/PE燃气管/PE电缆护套

管/PE煤矿用管/PE矿用管/PE瓦斯管/PE地暖管/PE农用管-（哪里有煤矿用PE管道生产厂家）产品，从创建伊始就

占据了行业的制高点。适应长距离，高压力，高耐磨，抗粘附结垢等要求，该综合性能优良，承压能力高

达MPa，耐HS，CO及酸，碱，有机溶剂等介质腐蚀，冲击强度是高密聚乙烯的倍，耐磨能力是碳钢的倍，而且

抗结垢，低摩阻，耐低温。

PE树脂，是由单体乙烯聚合而成，由于在聚合时因压力，温度等聚合反应条件不同，可得出不同密度的树脂，

因而又有高密度聚乙烯，中密度聚乙烯和低密度聚乙烯之分。

在加工不同类型PE管材时，根据其应用条件的不同，选用树脂牌号的不同，同时对挤出机和模具的要求也有所

不同。国际上把聚乙烯管的材料分为PE，PE，PE，PE，PE五个等级，而用于燃气管和给水管的材料主要是PE

和PE。我国对聚乙烯管材专用料没有分级，这使得国内聚乙烯燃气管和给水管生产厂家选择原材料比较困难，

也给聚乙烯管材的使用带来了不小的隐患。

因此国家标准局在GB/T-新标准中作了大量的修订，规定了给水管的不同级别PE和PE对应不同的压力强度，并且
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去掉旧标准中的拉伸强度性能，而增加了断裂伸长率（大于%），强调基本韧性。HDPE高密度聚乙烯管材性能

特点：优越的物理性能：韧性，柔性和挠性好，PE管道断裂伸长率超过％，局部震动不会引起全部管子震动，

抗震性很强。具有优异的抗冲击，抗地震，抗磨损性能，耐冲击强度优于金属管道，在输送矿砂，泥浆时是钢

管使用寿命的倍。

较大的输送流量：管闭平滑，能提高结质流速，增大流量，水流阻力小，与相同的金属管道相比，可输送更多

的流量，节省动力消耗。管内表面当量绝对粗糙度比值是钢管的／，相同管径，相同长度，相同压力下PE管道

的流通能力要比钢管大％左右。显著的经济效益：成本低，投资省，与金属管道相比，可减少工程投资三分之

一左右（φmm以上大管成本略高些），可盘卷的小口径管材，可进一步降低工程造价。方便的施工性能：重量

轻，密度仅为钢管的八分之易搬运，易弯曲，焊接工艺简单，土方量少，不需防腐处理，施工速度快捷。

卓越的抗应力开裂性：聚乙烯管的抗应力开裂性能优于钢管，在工程应用中可以大大减少管道的泄露和爆管几

率，增加燃气输送的安全性。国际上对塑料管道的快速裂纹传递进行了大量的试验，结果表明：在塑料管道中

聚乙烯PE管道抵抗裂纹传递的能力具有非常明显的优势。

无与伦比的柔韧性：聚乙烯管具有极佳的柔韧性，当地基沉陷或地震发生时，能随之产生一定程度的变形而不

致断裂，避免燃气泄露。聚乙烯给水管道在国外已有四十多年的应用历史，实践证明是众多管道中的理想选择

，聚乙烯管道具有化学性能优异，电绝缘性能良好，耐腐蚀，不生锈，施工方便，维修快捷等众多优点。能广

泛用于工作压力Mpa~Mpa，工作温度在~℃的市政给水，排水，石油化工，矿山，农田灌溉，排污，砂浆输送，

垃圾填埋等各种管道工程中。，耐腐蚀，使用寿命长：钢管防腐工程量大，成本高，而且使用寿命短~0年就必

须更换，PE管能耐多种化学介质侵蚀，无需防腐处理，管道内外表面也不会粘着，滋生藻类，微生物，使用寿

命可达年。，韧性，挠性好：PE管是一种高韧性管材，其断裂伸长率超高%，对不均匀沉降和错位的适应能力

非常强，抗震性好。，密封性好：PE管采用电容焊接，本质上保证了接口材质结构与管体本身的统一性，实现

了接头与管材的一体化，其接口的抗拉强度与爆破强度均高于管体本身，可有效抵抗内压力产生的环向应力和

轴应力。，水流阻力小：PE管道具有光滑的内表面和不黏着性，因此具有更高的输送能力，同时也降低了管路

的压力损失和能耗。，多种全新的施工方式：PE管道具有多种施工技术，除了可以采用传统的开挖方式进行施

工外，煤矿企业生产专用设备还可以采用多种全新的的非开挖技术如顶管，定向钻孔，衬管，裂管等方式进行

施工，这对于一些不允许开挖的场所，是唯一的选择，因此PE管道应用领域更为广泛。

聚乙烯管的分类根据应用分：室外给水管，建筑给水管，建筑排水管，埋地排水管，燃气管，电工套管，农业
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庸官，工业用惯，热水采暖，排污管等；根据密度可以分：高密度聚乙烯PE管，中密度聚乙烯管，低密度聚乙

烯管；根据材料分级为：PE，PE，PE，PE，PE；根据结构分：光滑壁聚乙烯管，双壁波纹管，螺旋缠绕管等；

根据材质分：交联聚乙烯管，铝塑复合管，铜塑复合管，钢塑复合管等PE管件的分类根据管件的生产方式分：

注射管件，焊接管件。

乙烯是聚乙烯主要原料，少数的其煤矿企业生产专用设备共聚单体，如一丁烯，l一己烯或一辛烯，也经常用于

改进聚合物性能，对HDPE，以上少数单体的含量一般不超过％－％。均聚物具有最高密度，最大的刚度，良好

的防渗透性和最高的熔点，但一般具有很差抗环境应力开裂（ESCR）。更高的密度一般改进了机械强度性，例

如拉伸强度，刚度和硬度；热性能如软化点温度和热变形温度；防渗透性，如透气性或水蒸气透过性。所有这

些加工过程都是由乙烯单体，a-烯烃单体，催化剂体系（可能是不止一种化合物）和各种类型的烃类稀释剂参

与的放热反应。

举例来说，生产显著不同分子量产品的两个串联反应器可以生产出双峰分子量聚合物，这种聚合物具有全宽域

的分子量分布。

通常地，更高的MW（更低的熔融指数MI）增强了熔体强度，更好韧性和ESCR，但是更高MW使加工过程更难或且

需要更高的压力或温度。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/MNTNMeiKuangpihwJ.html
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