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矿用设备加工改进

矿用圆环链轮链窝加工工艺改进山东能源机械集团公司（新泰）王玲刘丽任燕曹学亮李刚刮板（载）输送机是

我公司生产的煤矿综合转机械化采煤设备之刮板（载）机主要靠链轮转带动圆环链及刮板运动，从而带动物料

运输。编程前的主要参数分析与计算．将编程坐标系原点（零点）设定在链窝底部中心，通过圆的标准方程式

，找出坐标系中值和ｙ值之间的关系；通过程序循环运算，改变纵向切削深度ｙ数值，使用程序中条轮作为主

要的核心部件，齿部为多重渐开线的组合，因此，齿部链窝的加工精度直接影响链轮的质量和使用寿命。链轮

结构分析．根据Ｇ／矿用圆环驱动链轮》ＢＴ分析可知（见图，链窝假想剖面齿形，＝。）／Ｎ（Ｎ为链轮齿

数），齿根圆弧半径Ｒ０５（＝．ｄｄ为圆环链直径），齿根圆弧半径Ｒ与齿形圆弧Ｒ相切，且齿形圆件循环

和无条件转向等诸多功能；利用数学方程式，在每层深度赋值图主要参数分析计算横向变量赋值。

．与Ｒ：圆心连线长度ｂＲＲ＝＋（图），见数控／－方法及应用范围．］ｖＲ圆环链轮链窝目前主要加工方

法有：直接铸造或锻造加工，使用成形铣刀和专用工装用展成法加工，ＣＡＤＣ／ＡＭ自动数控编程加工。

如使用Ｃ／Ｍ软件自动编程，首先对链轮体进行三维ＡＤＣＡ建模，然后利用自动编程软件实现链窝部分编程

，可直接生成所需要的数控加工程序。
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