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输送机皮带打滑声音

集中控制时具有连锁功能，某一台停机时，向其供煤的皮带机停机；具有逆煤流延时顺序起车功能，延时时间

为秒秒。二各种功能及保护特性如下：集中控制功能：正常起车：当多台监控仪联机并置于集控方式时，（首

台置手动方式）首台（或前台）可以控制下一台延时起车，延时时间0SS，延时期间具有预警功能；同时全线

的系统状态指示对各台监控仪的起停状态对位显示。

正常停机：当多台监控仪联机并置于集控方式时，（首台置手动方式）首台（或前台）停车，下一台联锁停车

，停车1秒延时。

单台控制及保护功能：本产品位手动工作方式：作为单台使用时，其起车和停车受本台面板上的起车和停车按

钮控制，而不受上一台的控制。

各种保护功能：GSH(A)速度保护：当皮带机运行时，从动滚筒安全不转，连续超过-0S时，低速故障报警信号延

时保持约SS。GUJ(A)堆煤保护：当煤位传感器的导杆偏离中心线时，延时秒，实现故障保护停车。

GEJ(A)跑偏保护：当跑偏传感器的导杆偏离中心线时，经延时SS，实现跑偏故障保护。
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GWD(A)温度保护：当监测点温度超过温度传感器的设定温度时（＋℃），本产品立刻实现温度故障保护。KHJ/

沿线紧急停车保护：当沿线的某一紧急停车开关被接通时，本产品立实现停车保护功能。

GVD(A)撕带保护：当运输带撕裂时，撕带传感器把电信号传给主机，主机立实现停车保护功能。但是胶带输送

机运转时，如果使用管理不善会发生各种故障，严重故障就是事故，从而对设备人员造成安全威胁，甚至影响

整个矿井的正常生产。本文是根据多年现场实践，从使用者角度出发，详细分析了胶带输送机跑偏打滑撕裂托

辊不转断带等故障的原因，危害及预防措施，具有现场实用性强的特点。关键词：煤矿；胶带输送机；故障；

事故；原因；危害；预防随着煤矿采掘机械化程度的不断提高和煤矿开采深度不断增加。尤其是钢丝绳牵引胶

带输送机钢绳芯强力胶带输送机在矿井中广泛使用，带宽达到米的可伸缩胶带输送机在高产高效综采工作面中

的使用，大大提高了煤矿生产效率。因此，及时准确地分析胶带输送机发生故障的原因，并提出解决问题的办

法，制定切实可行的预防措施，就显得非常重要，这是确保胶带输送机安全运行的有力保证。本人在平煤集团

从事煤矿井下胶带输送机管理工作年，工作中积累了丰富的实践经验，对所遇到的胶带输送机几种常见故障进

行了归纳总结，从分析胶带输送机发生故障的原因入手，阐述了发生故障的危害及后果，制订了具体的预防措

施，对现场管理具有指导作用。造成胶带跑偏的原因有很多，主要跑偏现象和原因具体有以下几个方面：胶带

沿着输送机长度方向的某一点开始向一边跑偏，其原因可能是：巷道变形，底鼓使机架不正，托辊偏斜；托辊

尤其是下托辊粘结物料，导致托辊表面凸凹不平；下胶带积煤过多，使得胶带挤向一侧。

整条胶带往一侧跑偏，胶带磨损，滚筒附近机架磨出凹槽，其原因是：滚筒安装不平行；胶带张紧滚筒左右拉

力不均匀；胶带张紧过松。胶带运行时，在输送机机身的一处或数处跑偏，其原因是：托辊安装不正；托辊或

机架高低不平；托辊被卡住；胶带拉紧程度不同。无载时不跑偏，加载后跑偏，其原因是装载位置不正，货物

偏载于胶带一侧，使得胶带左右两边负载相差太大造成的。其原因是主滚筒或机尾滚筒的表面粘有煤层，滚筒

粘有煤泥的地方直径增大，胶带向滚筒表面粘有煤泥的那一端跑偏。其原因是因为调整胶带松紧程度时，两条

稳定机尾钢丝绳或者丝杠的松紧不一致，使得胶带在机尾滚筒上向松弛的一边跑偏。其原因是在转载点上装载

给料不正，煤块没有落到胶带中心而是偏向一边，产生侧向推力将胶带推向一边造成跑偏。胶带跑偏增加了胶

带运行阻力，使胶带在滚筒处打滑，剧烈摩擦起热；跑偏胶带边与机架剧烈摩擦起热；跑偏胶带与抛洒下的煤

炭剧烈磨擦起热；抛洒的煤炭堆积使得托辊不转，皮带长期摩擦不转的托辊起热，均可能引起矿井火灾事故。

二胶带输送机打滑故障（一）胶带打滑的原因分析胶带的传动是靠胶带与传动滚筒之间的磨擦力，如果这个磨

擦力过小，传动滚筒旋转，胶带不能同步运转或是不运转，这种现象人们通常称为胶带打滑或简称“打滑”。

主要原因有：张紧行程不够，皮带过松；配重重量不够；输送带太长，张力不够；胶带静张紧装置失灵，如张

紧钢丝绳被拉断等，也会产生打滑现象。主要原因有：主滚筒包胶磨损严重或脱胶，磨擦力小；当胶带与滚筒
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的接触面进入水煤泥煤尘或粘有润滑油时，摩擦系数将急剧下降；胶带张力不够载荷启动等。

主要原因有：过负荷“压死”胶带；托辊或滚筒转动不灵活，甚至不转；胶带与底板或浮煤(矸石)严重摩擦；

机尾滚筒处胶带跑偏撒煤卡死或由于物料堆积机头而噎死等，均可引起胶带运行阻力的大幅度增加。打滑会使

胶带运行速度减慢，打滑胶带的末端落煤拉运不及造成堵煤；造成尾部档煤板处积煤太多，皮带启动不起来。

胶带与传动滚筒打滑后，传动滚筒将与胶带磨擦起热，轻则将胶带磨损烧焦烧穿，严重时将烧燃胶带，引起矿

井火灾。安装使用胶带打滑保护装置，当胶带打滑时通过打滑传感器发出信号，自动停机停电并发出报警信号

，提醒司机采取处理措施。

三胶带输送机撕裂故障（一）胶带撕裂故障的原因胶带撕裂的主要原因有：胶带输送机遇到外部尖锐物体，如

钢钎锚杆铁块工字钢大块矸石等戳入胶带，造成胶带划伤，严重时造成胶带撕裂。胶带接头强度太低或因负荷

太大，接头卡子锈蚀或穿条锈蚀断裂，造成胶带在接头处发生撕裂，导致胶带纵向撕裂。（二）胶带撕裂故障

的危害胶带撕裂，加快皮带磨损，缩短皮带使用寿命，造成资源浪费；胶带撕裂，造成大量煤炭抛洒在运输巷

道，影响文明生产，增加职工的劳动强度；胶带撕裂，停产抢修，影响全矿井生产；（三）胶带撕裂故障的预

防防止胶带跑偏，避免造成胶带撕裂。托辊轴承中的油脂流失或缺油，外界的水或潮湿的空气大量浸入，使钢

球合内外滚道严重锈蚀，以致轴承不能够转动。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/OYD2ShuSongMhttJ.html
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