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问题--陈志强谢谢，我要的是一小时生产-吨，那种不带传感器和控制器的小厂子的设备图纸。

用最原始方法生产，设备只用破碎机破碎至mm左右，石灰经星形加料定量加入消石灰预消化器，在搅拌杆的强

烈搅拌下消化，然后由加灰螺旋风分离得到合格的精消石灰。给料器的结构：给料机由五大部分组成，给料机

的给料斗上法兰与料仓的出口法兰连接，物料从料仓口流出到给料机的给料斗中，当闸板开启后物料通过出料

筒到运出皮带上，皮带的运动将物料带到下一个流程。气流粉碎原理及气流粉碎机分类．气流粉碎原理气流粉

碎机亦称气流磨喷射磨或流能磨，淄博明粉碎机机械厂,淄博星形下料器是利用高速气流或过热蒸汽的能量使颗

粒相互产生冲击碰撞摩擦而实现超细粉碎或解聚的设备。气流粉碎的一般原理：将干燥无油的压缩空气或过热

蒸汽通过拉瓦尔喷管加速成超音速气流，喷出的高速射流带动物料做高速运动，使颗粒相瓦碰撞摩擦而被粉碎

。

被粉碎的物料随气流到达分级区，达到细度要求的物料最终由捕集器收集，没有达到要求的物料再返凹粉碎室

继续粉碎，直至达到所需细度并被捕集为止。
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机械粉碎

．气流粉碎机分类目前工业上应用的气流粉碎机主要有以下几种类型：扁平式(亦称水平圆盘式)气流粉碎机；

循环管式气流粉碎机；对喷式(亦称对撞式)气流粉碎机；靶式气流粉碎机；流化态对喷式气流粉碎机。气流粉

碎在钛白粉生产中的应用．钛白粉对粉碎的要求作为颜料使用的钛白粉，具有优异的光学性能和稳定的化学性

能。因此，一般的机械式粉碎设备难以达到要求，所以钛白粉的最终粉碎(成品粉碎)，目前国内外均选用气流

粉碎机。．钛白粉生产对气流粉碎机的选择0世纪钛白粉工业的重要进展之就是选用气流粉碎机作为成品的最

终粉碎。根据钛白粉的粉碎要求：粒度分布窄夹杂增加少分散性好等，及钛白粉物料特性：粘度高流动性差粒

度细容易附壁等，目前国内外钛白生产厂家均选用具有自分级功能的扁平式(亦称水平圆盘式)气流粉碎机作为

钛白粉的最终粉碎设备；并且使用过热蒸汽为粉碎工质。同时过热蒸汽的洁净度比压空高，粘度低不带静电，

而且粉碎的同时，可以消除物料因碰撞摩擦而产生的静电，减少粉后物料的二次内聚现象。

另外，使用扁平式气流磨，在粉碎的同时，可加入有机助剂，对钛白粉进行表面有机改性，以增加钛白粉在不

同应用体系中的分散性。

气流粉碎在我国钛白粉生产中的应用及发展．气流粉碎的应用我国钛白工业在世纪年代末之前，发展较为缓慢

，生产企业多为万t／a以下的小型生产厂家，并且产品多为低档的锐钛型钛白粉，仅有为数很少的生产金红石

型的小型企业。

从世纪年代初，国内三家企业从国外引进了三条年产．万t的金红石型钛白粉生产线，白此，大规格的扁平式气

粉机才进入中国，并随着国内钛白行业的发展，得到了推广使用。故而，在年之前，剧内钛白生产企业所用的

大规格气粉机均是从国外整机进口，价格非常昂贵，从一定程度上制约了国内钛白的发展。从年起，国内的一

些企业开始研制大规格气粉机，并于年投入钛白生产线，取得了较好的使用效果。随着研究的不断深入，对气

粉机的不断改进，到年，国产大规格气粉机已能达到钛白粉的生产要求，可完全替代进口设备，为国内钛白行

业的发展也起到了一定的推动作用。在满足工艺条件质量要求的前提下，设备的大型化及系统化显得尤为重要

，气流粉碎亦伴随着钛白的发展在不断的提高。气粉机产能也从最初的．t／h～．t／h，到现在．t／h～．t／h

，气粉系统的生产能力也从单线万t／a，到现在的单线万t／a，收集方式也从较为落后的湿法收集改为先进的

干法收集，极大地提高了一次收得率，减少了浪费。随着节能减排，降低成本的要求起来越高，气粉系统的配

置也越趋合理，对尾气的余热也可进行充分的利用，下面就目前较为先进的气粉系统作一介绍。气粉系统以前

气粉的收集方式主要为湿法收集，从气粉机出来的物料，先进入旋风器进行汽固分离，分离出的物料经旋风下
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部的星形卸料器卸出进行冷却包装，未分离的物料随气流进入喷淋塔进行喷淋冷却收集，经喷淋塔收集的物料

为浆状，须经沉降压滤干燥后再返回气粉机。目前气粉的收集方式主要为干法收集，从气粉机出来的物料，先

进入高温袋滤器进行汽固分离，现在的表面覆膜耐高温滤料，分离率可达．％以上，分离出的物料，经高温袋

滤器下部星形卸料器卸出，进行冷却包装，分离出的高温尾气从高温袋滤器上部净气室排出，进入尾气余热回

收装置进行余热利用。

系统配置合理，气粉机可正常运行；系统配置小，则会造成堵塞增压，如此会严重影响气粉机的正常运行，使

之不能达到好的效果；系统配置大，则会造成浪费；因此，应根据产量的要求，选择最合理经济的系统配置。

温度压力低于要求则会造成冲击动能低，粉碎力下降，系统热量不够，物料容易受潮等诸多不利因素，影响粉

碎效果，堵塞系统，使之无法正常运行；温度压力过高，则会对系统内的设备造成损坏。过程控制：气流粉碎

要求稳定连续运行，蒸汽的波动及进料量的波动都应控制在一定范围，调整时必须缓慢调整，严禁忽大忽小。

系统监测：为保证系统的正常运行，必须在系统的合理位置安装必要的监测设备，以便根据情况的变化及时作

出调整。

操作水平：无论什么设备，均是由人来操作的，因此，操作人员的责任心及水平，对气粉系统的正常运行气粉

效果的好坏，有着决定性的影响。结论气流粉碎发展到现在，已摹本能满足钛白粉生产的需要，但气粉机的使

用寿命及粉碎效果仍需进一步提高，并且气粉系统的配置及自动化控制仍需完善，超大产能的高效气粉机仍需

研制，愿国内的有识之士，共同努力，为把我国钛白工业做大做强，作出贡献。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/UR5EZiBogx0tX.html
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