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卧辊磨控制系统的设计与研究

制沙机价格，铝硅酸盐A-C立磨，阐述了冶炼废渣用卧辊磨系统的工艺流程卧辊磨的结构及工作原理,从选粉系

统优化设计与控制微机控制系统设计以及新砂A-C立磨,机械震动磨矿粉生产加工设备,A-C立磨好，机械震动磨矿

粉生产加工设备。制砂机生产厂家，砂A-C立磨，磨机震动设备/震动磨设备/震动磨机/方鑫机械ZM型振动磨机

产品概述振动磨机是利用传动轴上仿心块所产生的激振力矩使筒体作高频振动(其振A-C立磨好，卧辊磨控制系

统的设计与研究矿粉生产加工设备。制沙机价格，铝硅酸盐A-C立磨，阐述了冶炼废渣用卧辊磨系统的工艺流程

卧辊磨的结构及工作原理,从选粉系统优化设计与控制微机控制系统设计以及新型变极起动无碳刷绕线起动电机

的应用个方面对粉磨废渣用卧辊磨系统技术进行了论述测试结果表明与现有的粉磨系统相比,该系统技术先进,

具有投资少能耗低成品质量好运行费用低环保效果好等优势。摘要：粉磨系统对水泥性能影响的研究表明,球磨

机立磨及辊压机的不同粉磨机制对粒化高炉矿渣粉料的性能没有显著影响。在波兰特水泥的生产中,用辊压机生

产的水泥熟料的砂浆试块的抗压强度比球磨机和立磨生产的水泥熟料的砂浆试块的稍大。这三种粉磨系统的产

品在随后的实验龄期中的强度值没有很大的差别,原因可能是(在辊压机粉磨中)水泥细粉中C_S有所增加。但是

，不同学者近日的一系列研究都表明实际上，颗粒尺寸分布相同但由不同粉磨系统生产的水泥具有不同的强度

性。摘要：以PROFInet以太通信技术为基础，完成了卧辊磨粉磨测控系统的整体设计，对PROFInet设备的封装

第1页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz
http://www.jawcrusher.biz
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/ptsb/upload/ZjklWoGunEGFyQ.pdf
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/ptsb/upload/ZjklWoGunEGFyQ.pdf
http://www.jawcrusher.biz


卧辊磨控制系统的设计与研究

测控系统中PROFInet设备的互联以及现场设备的实现进行了描述。在此基础上，提出了基于组态软件的仿真模

拟PLC控制对象的方法，并给出了仿真系统的结构，分析了用组态软件MCGS虚拟PLC被控对象的仿真原理，并详

细介绍了卧辊磨控制仿真系统的开发过程。

控制设计

摘要：阐述了冶炼废渣用卧辊磨系统的工艺流程卧辊磨的结构及工作原理,从选粉系统优化设计与控制微机控制

系统设计以及新型变极起动无碳刷绕线起动电机的应用个方面对粉磨废渣用卧辊磨系统技术进行了论述。测试

结果表明：与现有的粉磨系统相比,该系统技术先进,具有投资少能耗低成品质量好运行费用低环保效果好等优

势。东南十省市水泥发展论坛会刊技术创新谈热焖法钢渣处理技术及钢渣微粉生产工艺的设计实践山东省建筑

材料工业设计研究院陈砚生靳志刚（年月日）一概述加铁的卧辊磨控制系统的设计与研究还原产量。但是配矿

工艺对返烧结有影响，过钢铁工业是国民经济的基础产业，在国家经济快度使用会造成Ｐ等有害元素的富集；

配加转炉渣的速发展的形势下，钢铁工业也呈现出快速发展的态烧结矿品位碱度有所降低。

另外钢渣的成分波动较势，钢产量近几年不断提高，钢渣作为炼钢工艺过程大，烧结配矿时要求钢渣各种氧化

物成分波动≤±的衍生物随着钢产量的提高年产量不断递增。据统％，粒度要求一般小于ｍｍ，钢渣在成分上

很难满足计，００６年我国钢渣的产生量约为万ｔ，钢渣利要求，对钢渣破碎和筛分的要求也高。发改委相关

人士表示，要鼓励包括民营资本在内的企业控股资源开发性铁路和地方铁路，争取“十二五”期间包括民营资

本在内的企业完成投资铁路亿元。前言：阐述了冶炼废渣用卧辊磨系统的工艺流程卧辊磨的结构及工作原理,从

选粉系统优化设计与控制微机控制系统设计以及新型变极起动无碳刷绕线起动电机的应用个方面对粉磨废渣用

卧辊磨系统技术进行了论述。

测试结果表明与现有的粉磨系统相比,该系统技术先进,具有投资少能耗低成品质量好运行费用低环保效果好等

优势。实践证明专利技能产品内置式卧辊磨是一种结构简单使用方便，节电降耗明显，具备广泛合用性的一种

新型细粉碎设备。概况：众所周知，磨矿碎矿工艺中电耗占整个生产综合电耗的%左右，为了寻求粉碎工业范

畴的增加产量节电途径，多年来实验研究的重点一直集中在粉磨工艺及设备的节电上。

传统的管球磨机能耗高，物料在磨内的停留时间长，噪音大；而以辊压方式实行粉磨的立磨和辊压机，其能量

有效利用率高，能耗低，结构紧凑，占地面积小，但立磨机械结构复杂，系统通风费用高；辊压机辊压高，结
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构复杂，振动大，维修费用高，系统通风能力低，以是，这些个磨机的应用都有一定的局限性。

法国FDB公司在深入研究粉磨机理和现有各种粉磨设备的基础上，开发了一种具备球磨机的可靠性和产品质量

，立磨的紧凑结构，辊压机能耗低的全新结构的卧式辊磨机（HoyizontalRollerMill），简称卧辊磨。但因为其

结构及材料选择仍要等待完善，在实际应用中，机械和工艺操作等方面的故障一直较多，要等待于科技人员进

一步研究，使其广泛应用于各种粉磨作业，以满足在节电降耗方面获得更大的收益。专利技能产品内置式卧辊

磨是借鉴和综合了卧辊磨立磨辊压机等各种辊磨机的特点基础上，开发的一种结构简单使用方便，节电降耗明

显，具备广泛合用性的一种新型细粉碎设备。管磨机立磨辊压机卧辊磨和内置式卧辊磨的结构工作原理.1管磨

机的结构和工作原理：管磨机的结构（略）。

当圆筒绕水平轴线以一定转速回转时，装在筒内的媒质和原料在离心力和摩擦力的作用下，随着筒体达到一定

高度，当卧辊磨控制系统的设计与研究们自身的重力大于离心力时，便脱离筒体内壁抛射下落或滚下，因为冲

击力而击碎矿石。

辊子上方为一喂料斗，料位连结一定的高度，在物料的重力作用下，疏松物料强力压制给入两个相向运动的辊

子之间。在重力和钳入力的共同作用下，物料挤入辊间，两辊间的物料在高压力作用下被压实成料饼，物料颗

粒被粉碎或出现微裂纹。热风从围绕石头磨盘的环形喷嘴儿中高速向上喷出，把粉磨后的物料带进磨机上部的

选粉机进行分级，同时烘干物料，成品由热风带出磨机由收尘器收集下来，粗粉则返回石头磨盘与新喂入的物

料一起再重新粉磨，如此循环往复进行粉磨作业。

卧辊磨的结构和工作原理：卧辊磨主要是由一个支托在液压滑履上的回转筒体和一个横卧在筒体内的自由回转

压辊组成的回转筒体由电机通过减速机传动小齿轮大齿圈驱动。从入料端入磨的物料步入以超临界转速回转的

筒体中，在离心力的作用下紧贴在回转筒体衬板上，经筒体内压辊多次辊压后排出。内置式卧辊磨的结构和工

作原理：内置式卧辊磨属于双回转体设备，内外回转体分别通过电机经减速机驱动以不同速度旋转。筒体经传

动装置拖动下旋转，筒体内设有主轴，主轴通过另一套传动装置旋转，主轴驱动机构装置带动辊轮随主轴一起

旋转，辊轮在筒体物料摩擦力作用下又自转。辊轮环筒体内径°旋转，物料也就在筒体内°规模漫衍，物料由

机体侧面进料，中部卸料，筒体旋转，辊轮组随主轴公转又在筒体物料摩擦力作用下自转（图图），采用中速

中低压对料层实行重复滚压及搓揉粉碎。

通过调解内回转体的施压装置，可调解辊轮对料层施加的压力大小，以便满足不同的工况要求（辊轮的压力是

内回转体的施压装置施加的压力和内回转体旋转产生的辊轮离心力的叠加合力）。内置式卧辊磨的粉磨原理与

立磨辊压机和卧辊磨同为辊压粉磨，均借助滚动的压力辊直接将能量传递给被粉磨的物料，实现多次挤压而完
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成粉磨过程。几种辊磨机的特点比拟力：内置式卧辊磨虽然属于辊压粉碎，但其结构纯粹不同于立磨辊压机和

卧辊磨，既有其可比共性，也有明显区分的差异性特点。内置式卧辊磨与其卧辊磨控制系统的设计与研究几种

粉磨设备之可比性特点：.1中低压操作在以辊压原理操作的辊磨机中，内置式卧辊磨属中低压操作。卧辊磨控

制系统的设计与研究的工作压力一般约相当于辊压机压力的/～/00，辊压机是高压操作，其工作压力约为

～3Mpa，粉磨生料略低一些。

立磨一般在Mpa压力下工作，相当于卧辊磨的/～/，其操作安全可靠，而且也不会因压成料饼而影响粉磨效率，

但物料在磨内进行选粉，物料循环量高，靠气力运送也消耗失一定能量。

卧辊磨的工作压力介于立磨和辊压机之间，卧辊磨控制系统的设计与研究的工作压力一般约相当于辊压机压力

的/，达～00Mpa。立磨的物料咬入角取决于辊子和盘的断面外形，平滑表面的圆柱辊和平盘的咬入角一般只有

，卧辊磨和内置式卧辊磨的辊轮和筒体衬板咬入角比立磨大，一般为（表）。

（表）项目立磨辊压磨内置式卧辊磨筒辊磨原理非密闭空间内一次性料层间挤压破碎封闭空间内一次性料层间

挤压破碎非密闭空间内多次性料层间挤压破碎磨床几何外形柱面+最简单的面柱面+柱面柱面+内环面挤压角/

°8名义挤压应力F/MPa---辊面运动速度/（m/s）-受离心力控制.5-.0受喂料特性控制-受离心力控制料层厚度与咬

入角和辊子的直径成正比，：咬入角越大，辊经越大，料层的厚度也越大。法国奎亚斯（Druas）水泥厂的辊压

机用于终粉磨时料层厚度为～mm，两个辊子的直径为00mm。

为了尽可能连结高速度，又要避免上两种现象的出现，很多立磨都在石头磨盘周围配置挡料圈，而布料不均也

会加大振动。为包管卧辊磨内正常的物料流动，步入筒体内的物料在离心力的作用下迅速贴壁，筒体最低转速

不应低于倍的临界转速。内置式卧辊磨转速与卧辊磨转速相当，筒体的低速也不应低于倍的临界转速，使物料

经特殊喂料装置步入筒体内在离心力的作用下迅速贴壁，受到数个均布的辊轮碾压粉碎。辊压机的物料是一次

或多次不经分级地垂直穿过辊子中心（一般熟料仅粉磨一次，因为对循环物料没有分级，不免浪费能源。

步入内置式卧辊磨的物料在筒体超临界转速作用下迅速贴壁，而且因为内置式卧辊磨为双回转体结构情势，紧

贴筒体的物料在筒体规模内合理漫衍并随筒体旋转，不断地受到数个均布辊轮不受工作区域局限的重复碾压作

用。出磨的粗物料可通过分级经过旁路返回内置式卧辊磨入料口，其循环量可以根据工艺要求和物料特性作出

调解，对用于超细粉碎的可在粉碎腔内实现一次性出磨成品。物料滑动及多次挤压辊压机的咬入角和两辊间的

喂料间隙小，易使辊子物料出口产生较大的物料滑动，这是辊压机磨耗高的原因之一。立磨中有物料的侧向滑

动，出格是物料在离心力的作用下沿径向向外溢流，辊子与边缘不均匀的料层接触，使辊子外端处的物料滑动
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更大。因为咬入角大，没有辊子和回转筒体间的相对滑动现象，因为内置式卧辊磨筒体回转，辊子随主轴公转

和在料层阻力作用下自转，均布的数个辊轮在筒体内规模内满负荷工作，多次挤压粉磨也是内置式卧辊磨的一

个主要特征。内置式卧辊磨与其卧辊磨控制系统的设计与研究几种粉磨设备之差异性比力.1与管磨机比拟：两

者均为卧式旋转筒体，筒体内均有研磨媒质或辊轮。而管磨机的研磨媒质是依靠磨机筒体旋转中被动提升抛落

，从能量传递上效率极低，而且研磨媒质的运动轨迹上也不规则有序。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/ZjklWoGunEGFyQ.html
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