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陶瓷原料生产工艺流程

泥料加工：进料——选料——碾碎——耙泥——沉淀——过滤——沉淀——凉泥——杀泥——困泥（陈腐）—

—釉料配制：进料——破碎——石碾（捣碎）碾碎——配料加水——搅拌——撇料——再搅拌——撇料——三

次搅拌——撇水——量细度（手工测试食指与姆指沾釉相搓无粗糙感者）——浓度（撇水搅拌后用手臂搅动以

顶手感觉为宜）模具制作：内花碗模具图案依设计造型斗笠碗或罗汉碗——制母模——刻花。第三部份：汝瓷

窑炉的演变一严和店汝窑遗址：位于严和店蟒川河北坡半腰处，火膛为半月形或马蹄形窑炉，由燃烧室渣坑挡

火墙窑室窑底支烟道，窑后烟道，沿坡而上约米处竖烟囱等。三倒烟窑六二年以来引进倒烟窑技术，可以烧陶

瓷原料生产工艺流程还原火，有距形和圆形两种，有燃烧室挡火墙，观察孔，窑顶有排湿气孔，窑台有吸火孔

。配有四十五米高烟囱和三条道轨，一条为窑内烧成道轨，二为装车道轨，三是备用检修道轨，并有先进的顶

车机，鼓风机，和自动记录温度仪表，是汝瓷建厂以来投资最高，也是当时最先进的窑炉。五推板窑：八十年

代以来，为提高汝瓷成品率减轻工人劳动强度，引进了隔烟推板窑，用氧化火烧成汝瓷，加入陶瓷原料生产工

艺流程还原剂促使釉料在一千度左右自身陶瓷原料生产工艺流程还原，这样不但减掉了匣钵，降低了成本而且

减轻了工人劳动强度，提高了成品率，大大提高了汝瓷产品的市场竞争力。六液化气窑：九十年代，随着企业

改制，汝瓷生产由国家经营转入个体经营大型连续生产窑炉无法启动，代之而来的是用液化气为燃料的灵活的
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液化气窑。陶瓷原料生产工艺流程不用匣钵，最大可十几个立方，小则零点二五立方，是小批量生产和科研用

的理想窑炉，可烧氧化火，也可烧陶瓷原料生产工艺流程还原火。

第四部分：烧制工艺的探索汝瓷烧成随着时代发展，窑炉的不断更新，在烧制中特殊窑变工艺的需要，使她的

烧成升温曲线有别其他瓷种，根据五十年代到现在的工作经验和科学总结大致可分为以下几个阶段：汝瓷主要

品种有仿古产品工艺美术品酒类包装瓷其他生活日用品。

一氧化蒸发期：施釉后的坯品入窑后首先经过蒸发期因为汝瓷釉层较厚，其坯品含水一般都在%左右，随着温

度的提高，窑内水蒸气要逐步排出以免出现浆泡，或釉内沉炭。二氧化阶段：（—）窑门关闭窑内温度逐步升

高，坯内结晶水碳素有机氧化物随着温度升高开始分解成气体排出，此时釉面开始熔融，在排除坯内气体后进

入平烧和中火保温。强陶瓷原料生产工艺流程还原期：温度升到以上时合闸陶瓷原料生产工艺流程还原，微调

闸板，一氧化碳气氛控制在百分之七至百分之十之间，坯釉中的硫酸盐和三氧化二铁充分陶瓷原料生产工艺流

程还原为亚硫酸盐和氧化亚铁，随着温度升高，釉面玻化，在—时应以重陶瓷原料生产工艺流程还原烧成，由

于FeO对温度和气氛很敏感，所以在高温溶解时应保持陶瓷原料生产工艺流程还气氛亦称高火保温期。第五部

分：汝瓷窑炉结构古汝窑窑体结构大致可分为燃烧室渣坑挡火W熞な遥�ご惨さ籽痰溃�а痰溃�苎痰馈�

喷火口约三十厘米，以迫使火舌上扬，在挡火墙上开有十数个小孔，火从下中部都可进入窑室，基本保持窑内

上下温差一致，火从窑下支烟道进入总烟道，总烟边沿山势上升至米左右，竖有烟囱约—米高，烟囱总高约米

，烟道上设一闸板，以利控制气氛。清凉寺窑炉与蟒川严和店窑相距甚近，这里窑炉基本以马蹄形为主，窑内

结构与严和店相似，间或有矩形两窑相傍出现。但有几点可以推定：窑前没有发现煤渣堆痕迹，燃料以柴为主

，均用匣钵装烧，在残窑室内内窑墙上，紫红色的耐火泥说明用高温陶瓷原料生产工艺流程还原火烧成，大量

的小窑群说明汝窑烧成之盛，更证明小窑气氛较易掌控。如：蟒川严和店窑区多以豆绿釉为主，而沿蟒河而下

的各窑口包括宝丰清凉寺则以天青釉为精品和大批量的刻，印花的豆绿釉产品。

五十年代试验汝瓷以来，虽对古汝窑进行多次考察，研究其结构，并建窑试烧，但因对窑炉陶瓷原料生产工艺

流程还原气氛尚没有熟练掌握，加上釉色尚在摸索之中新烧产品与古瓷大相径庭。为了减轻工人劳动强度，改

善劳动环境，提高劳动生产率，在七十年代又从浙江龙泉引进较先进的隧道窑，为汝瓷的大批量生产打下了基

础。科学技术就是生产力，八十年代推板窑的筹建更是汝瓷的发展如虎添翼，这种窑炉烧成不用匣钵，只用几

个工人一边进产品一边取产品可，彻底解决了因匣钵装出窑的劳累，更没有因匣钵所带来产品的落渣，火刺等

缺陷，使烧成成品率由隧道窑的百分之六十提高到百分之八十五。为了满足社会各阶层的需要，单一的小规格

的产品不能适应进入小康水平的城市和外销出口的要求，汝瓷窑炉的又一次革命使汝瓷产品可以生产小到几厘

米。
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目前，佛山已成为中国陶瓷的发展重地，在这里，汇聚了众多龙头陶瓷品牌企业，如新中源东鹏法恩莎瓷砖博

德陶瓷新明珠等。但大家对瓷砖的生产工艺是否了解了？由于各大企业的生产工艺流程多少有点差别，以下就

以法恩莎瓷砖的生产工艺为例，为大家详解瓷砖的生产工艺流程。

瓷砖生产工艺过程瓷砖原料投入使用前的检测瓷砖的质量很大程度上取决于原料的好坏，因此瓷砖原料在投入

使用前必须经过生产工艺车间的检测。据法恩莎瓷砖的生产职工介绍，法恩莎瓷砖各系列瓷砖产品基本泥料的

种类大致相同，当然，每个系列的产品也含有特殊的泥料。紧接着则是经窑炉烧制，不同的企业所烧窑的时间

不同，以法恩莎瓷砖为例，烧制的时间为-分钟，温度为℃。

生产工艺陶瓷薄板采用真空挤压成型，然后滚压制成mm左右，并切割成略大（mm）尺寸。具体工艺流程如下所

示：坯体配方—泥条制备—真空粗练—真空挤压成型—对滚压制—切割—微波干燥—低温素烧（可免）—釉料

制备—直线淋釉（底面釉）—大规格印花机印花—釉烧—切割—分级包装）坯体配方坯体配方类型最初由于陶

瓷薄板特殊用途，只能做成陶质的。A陶质坯体目前陶瓷行业陶质薄板吸水率控制在（～）%，一般陶坯化学组

成范围（Wt%）如下：SiO：5～，AlO：～，CaO和MgO：～，KO和NaO：㩳，FeO：㩳，TiO：㩳，IL：～。而陶瓷

薄板普通采用挤压成型，其坯体化学组成与普通不同，其化学成分（Wt%）如下：SiO：，AlO：，CaO和MgO：

～，KO和NaO：㩳，FeO：㩳，TiO：㩳，IL：～。其配方如下：沙料：～%，泥料：～%，石灰石：～%，硅灰

石：～%，膨润土：～%，长石：～%。瓷质砖坯体化学组成范围（Wt%）如下：SiO：～，AlO：～，CaO和MgO

：㩳，KO和NaO：～，FeO：㩳，TiO：㩳，IL：㩳。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/a6pXTaoCiYZW8Q.html
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