
开流磨和圈流磨的区别

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

开流磨和圈流磨的区别

｜维普资讯http//cqvipcomＩ同一＠ｍ×开流磨．ｍ改为圈流磨的实践与体会；堡些广西隆安县水泥厂（３１５

０）ｒ）．ｑ×磨机长径比为是长磨中）ｍ．ｍ．，１仓之间虽有导流板强制过料，喂但的一种。长磨长期以

来被认为“设计成圈流循环料量增加后，过料能力已不能满足新增流量其系统是不适当的”因此在物料粉磨工

艺中长的要求，“，造成物料滞留ｌ仓瞎往往只设计成开流粉磨系统，少见到圈流很仓之问的盲板在新情况下

对磨机长磨系统投入使用的报导。

然而我厂将×ｍ开流生料磨改成圈流粉磨系统后，机台．ｍ磨的通风阻力较大不利于物料在磨内向前流动为此

，们拆除了仓之间的隔仓板我导时产量提高了，品单位产量电耗降低流板和盲板，产使原来的仓合并为，来仓

原．。样装钢球的长度增加，充率刚按这仓填原来的不变，以磨机的粉碎能力增大：所同时减少了磨机内的通

风阻力，快了物料在磨内的加流速，果台时产量提高到ｔｈ结／。改变研磨体级配．把磨机调整成两仓以后，

时产量虽有所台提高，出磨生料ｍｍ方孔筛筛余为但．．，料过粉磨现象严重这是因为磨机较物开流磨改圈流

磨后问题的解决我厂（ｘＯ开流生料磨分为仓，Ｐｍ．ｍ经多次改进，ｍｍ方孔筛筛余为时，在．产量由ｔｈ

提高到ｔｈ／／为了进一步提高台时产量，低生料单位电耗和其开流磨和圈流磨的区别物耗，原系降在统基础

上增加一台中０的离心选粉机，其．ｍ将改为圈流粉磨系统。调整磨机的仓室结构．改后的圈流粉磨系统，原
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＠ｘ在ｍ．ｍ磨机技术参数不改变情况下，制生料的台时磨产量从ｔｈ只提高到ｔｈ当继续增加喂料／／。量

时．快出现磨头吐料风变弱，很进号仓磨的现象，这说明物料在的流速比仓仓慢．物料首先在仓滞留才引起饱

磨。为了减少物料过粉磨现象，我们在用仓～ｍｍ的钢球替代原来的钢段，在使Ｏ意仓的研磨体间孔隙率提高

，加快物料流速．结果产量提高到ｔｈ／。

和圈流磨

经分析认为造成这种现象的原因是：扩大隔仓板篦缝和磨尾筛缝宽度．调整了仓的研磨体级配后，磨生料出．

过在开流情况下，瞎机设计为仓结构本ｍｍ方孔筛筛余为．，粉磨现象仍我是比较合理的．改为圈流后，但由

于粗粉返回磨较为严重，们认为问题主要出在隔仓板缝和头，磨物料量相对变大，机ｌ仓的粉碎能力磨尾筛缝

过窄上。

因为长磨机多用作开流磨使入磨已变得不足’用，了控制物料流速过快以防止跑粗，为设计者�维普资

讯http//cqvipcom往往将隔仓板篦缝和磨尾筛缝设计得较窄。以应加流所表大小风叶的调整与循环负荷率的关系

大风叶小风叶细度循环负荷选粉效率磨机产量，ｒｍ筛余）片片（．ａ率ｌＯ６．０．３．５６６５０９（／

）ｔｈ５３大隔仓板篦缝和磨尾筛缝的宽度，加过料面增积，促使物料较快流通，才能进一步减少物料的过粉

磨现象。ｌ．．．．合理选择循环负荷率．圈流粉磨系统的循环负荷率应为多少最合表说明第次试验细度合格

，量最高，产因此本系统最佳循环负荷率为，一循环Ｏ这适？笔者认为应以产品细度合格时能使粉磨系统产量

最高的循环负荷率为最合适根据本厂负荷率显然比圈流短磨系统低得多。生产对生料细度要求控制在ｒｍ方孔

筛筛．ａ改造前后结果对比余ｌ以下，们通过对选粉机大风叶数Ｏ我小改造前后结果对比见表。表改造前后结

果对比由表可见，为圈流系统后虽增加配套改动力ｋ，磨机运行电流负荷比开流时下Ｗ但磨系统的台时产量，

就要使物料的流速加快。

解决的办法有：加大隔仓板篦缝和磨尾筛筛缝的宽度；合理调整粉磨各仓的长度及研磨体组配；减少隔仓板数

量；加系统的风压增风量等。

针对圈流长磨系统出磨物料较细的特点，只要选粉机选粉效率高，回料量就步，不易形成料垫而影响磨机粉磨

能力的发挥。此外，．Ｗ，改为圈流系统后的－＂月份正当雨季，磨物入料总含水量比开流时高出，对于圈流

粉这磨系统台时产量的提高有不利的影响，则其否台时产量提高的幅度和节电的效果会更显著。说相对于圈流

短磨系统而言，圈流长磨系统的弱点是物料在磨内的流通阻力较大，不进行适当的改造，如物料在磨内的流速

就慢，内的停留时间就长，磨这样就会形成过粉磨。
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因此要有效地提高圈流长参考文献邢末梅国玮等．脒立窑承据厂工艺设计手册．京：国建筑北中工业出版社，

．（辑编乔辫）�Φm×m开流磨改为圈流磨的实践与体会——甜梦文库为大家提供各种日常写作指导，同时提供

范文参考。http//cementrencom,发布--编辑太阳盐城紫光建材设备有限公司评论广西金利水泥制造有限公司有一

台Ф24×m开流水泥磨。在对全国多家技改先进单位进行综合考察论证之后，金利公司决定委托江苏盐城紫光建

材设备有限公司对磨机进行综合技术改造。

金利公司的粉磨物料是由旋窑熟料和立窑熟料按比例（：）混合而成，熟料在入库之前仅由一台颚式破碎机，

将大于00mm的大块熟料进行粗碎，粗碎后的物料的平均粒度在mm左右。

针对粒度较大的问题，决定将原来的粗颚破碎机改造为对辊式破碎机，使入磨物料的平均粒径由原来的mm降

为mm选用技术先进，运行可靠的高效选粉机。紫光公司生产的T-Sepax高效涡流选粉机，是借鉴国际上先进选粉

原理，采用航空动力学分析方法而发展起来的科技产品。因此金利公司决定选用紫光公司的T-Sepax-型高效涡

流选粉机（风量m/h产量～t/h），将原有的开流粉磨系统改为闭路粉磨系统，以达到大幅度提高磨机的产量质量

要求。该厂Ф×m水泥磨是仓磨，原有的仓位尺寸显然与之不相匹配，结合料磨物料的粒度大小和易磨性情况，

为进一步增强仓破碎能力和仓的粉碎和研磨能力，将磨机的个仓位重新作了调整，仓的有效长度调整为.75m、

仓调整为.45m、仓未作变化。磨机的仓位尺寸调整后，球锻级配也应作相应调整，结合开路磨改为闭路磨的特

点，分别将磨机仓的平均球径由原来mm和mm调整为mm和mm，装载量由原来的2.t和0.6t调整为8t和t，仓在原有小

锻的基础上加了部分大锻。原有磨机收尘器采用的是自制的扁袋除尘器，收尘风量仅有m/h，风压为16MPa，收

尘风量明显偏小，因此将磨机的收尘器更换为Pt-型气箱脉冲袋式除尘器，处理风量1200m/h，借以提高磨内粉磨

物料的风速，改善磨内的粉磨工况，减少过粉磨现象。

二技改效果此次技改采用分步进行的方法来实施技改计划，首次在不停磨的状况下，安装选粉机和相关辅机，

然后停磨改造磨机，调整仓位尺寸和球锻级配，调试时磨机的装载量为计划的%时开始调试，调试当天磨机的

产量达到t/h细度%，之后将剩余球锻补足，通过调试，最后产量稳定～t/h，细度%（的方孔筛余）。
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通过此次技改，水泥磨的平均台产由原来的t/h，提高到t/h，吨水泥电耗由kWh下降到kWh，达到了技改之初的要
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求——低能耗高产出的目标。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/aGiVKaiLiudbwa4.html
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