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免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。
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我公司生产的圆锥式破碎机分为：弹簧形液压型和复合型，破碎j_200P的能量,破碎j_主庿P�袷视糜谄扑橹械
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主轴：采用高强度优质合金钢：CrMoA强度钢铸造，具有强度极高和抗弯曲抗疲劳型极强等优点，是一般高强度
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合金结构钢无法比拟的。

破碎机价格

主轴的作用是将转子上的所有零部件组合在一起，实现转子的设备及功能，传递电动机输入的动能，带动转子

部件工作，使转子的核心。

轴承座皮带轮：钢件采用ZGCrMoRe优质稀土高强铸钢，经造型铸造退火金加工完成，其他铸钢件等用高强度可

锻铸铁加工，其强度韧性都较普通灰铁有大幅度提高。

作用：是支撑整个转子，并将转子和机壳连接在一起，皮带轮的作用是达到应有的传动比，其较大的设计重量

使其具有储存能量的作用，使电机功率减小，转子运转更加平稳。轴承：轴承是转子运行的关键部件，支撑转

子本身的重量和破碎物料时带来的外力，并能使转子绕着中心线作度回转，轴承质量的好坏对转子的正常运转

起着关键作用。锤轴：是将破碎机锤头和锤盘连接起来，锤头可以绕锤轴旋转度，锤轴要承受锤头在破碎物料

时的离心力和破碎力，是转子上的关键易损件。锤轴的材质要选用既有很高的韧性又有较高强度的材料，我公

司一般选用CrMoA+调质处理+表面硬化处理。锤盘：锤盘有整体铸造和焊接两种方式，我公司一般采用锰板焊

接的方式，在锤盘的外圆上堆焊mm左右厚度的耐磨层，以增加抗磨性，提高转子寿命。转子表面钨钛合金全铠

甲式防护设计，这种结构的锤式破碎机转子体，极大地减少了锤盘和端锤盘的应力集中现象，增强了其强度，

有效防止断裂问题，并能够有效地防止卡住破碎机，能提高转子寿命一倍以上。

成功案例：年月，河南天瑞水泥厂锤式破碎机在运行过程中转子轴承座破裂及全部锤轴断裂，整条线被迫停产

，原破碎机厂家拒接转子修复业务。在这千钧一发之际，天瑞水泥求助郑州，公司工程师石永强朱润清在得知

这一消息之后，直奔天瑞水泥厂，在经过个小时紧张忙碌的修复工作之后让破碎机在凌晨重新轰鸣。

日照中联水泥集团日产吨水泥生产线，原转子使用寿命个月，使用我公司转子后使用寿命达到-个月，降低了维

修成本，得到了客户的好评。

其基本原理为用一定能量密度(～W/cm)的曲轴修复照射工件，使被照射的表层区域被急速加热至相变点以上，

熔点以下的温度，此时工件基体仍处于冷态，加热区与基体之间存在很大的温度梯度，当曲轴修复束停止照射

时，由于热传导的作用，加热区会急速冷却(～℃/s)而发生马氏体转变，使工件表层实现相变硬化。曲轴修复
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淬火是快速加热自激冷却，不需要炉膛保温和冷却液淬火，是一种无污染绿色环保热处理工艺，可以很容易实

行对大型模具表面进行均匀淬火。由于曲轴修复加热速度快，热影响区小，又是表面扫描加热淬火，瞬间局部

加热淬火，所以被处理的模具变形很小。曲轴修复表面淬火的硬化层深度一般为～mm曲轴轴颈激光修复修复再

制造技术：曲轴轴颈激光修复修复再制造技术采用最先进的“低温强化镀铁”技术，专业修复各种曲轴直轴，

修复后的曲轴可以恢复到标准公差尺寸，使用标准轴瓦。低温强化镀铁技术是采用化学沉积原理，利用电业控

制方式，镀前对基体金属表面进行对称交流活化，使基体表面形成“微融活化态”。低温强化镀铁是合金镀液

中的水化金属离子在电场作用下获得电子破碎j_200P的能量,破碎j_主庿P�窕乖�山鹗粼�樱�诠ぜ��灞砻

娉粱�峋�纬山鹗舳撇愕墓�獭！暗臀虑炕�铺�奔际踅饩隽似淦扑閖_200P的能量,破碎j_主庿P�窆ひ杖缍

苶a电刷镀粉末喷涂等结合强度低耐磨性差易剥离堆焊易产生内应力造成工件变形等等缺陷。

我公司设备齐全，备有原厂超大型曲轴磨床（加工长度米，回转直径米）检测手段完善工艺精密可以修复磨损

严重的各种曲轴。

以在HHMH4M4M4MM6MDMH等大中小压缩机长期使用。

熔覆厚度一次性熔补金属粉的厚度可以达到-mm，一次性熔补金属片的厚度可以达到-mm，可以重复熔铸以增加

厚度。曲轴修复熔覆具有以下特点：冷却速度快（高达06K/s），属于快速凝固过程，容易得到细晶组织或产生

平衡态所无法得到的新相，如非稳相非晶态等。

涂层稀释率低（一般小于%），与基体呈牢固的冶金结合或界面扩散结合，通过对曲轴修复工艺参数的调整，

可以获得低稀释率的良好涂层，并且涂层成分和稀释度可控；热输入和畸变较小，尤其是采用高功率密度快速

熔覆时，变形可降低到零件的装配公差内。粉末选择几乎没有任何限制，特别是在低熔点金属表面熔敷高熔点

合金；熔覆层的厚度范围大，单道送粉一次涂覆厚度在~mm，能进行选区熔敷，材料消耗少，具有卓越的性能

价格比；光束瞄准可以使难以接近的区域熔敷；工艺过程易于实现自动化。

技术介绍通过在基材表面添加熔覆材料，并利用高能密度的曲轴修复束使之与基材表面薄层一起熔凝，使基材

表面形成于基体冶金结合的熔覆层。东莞市奥宇可鑫激光科技有限公司成立于年，是一家从事激光再制造精密

激光表面处理的高科技企业,公司汇集和培养了一大批激光融覆和表面工程维修再造领域的专家和经验丰富的技

术人员，致力于解决大型机械设备关键部件金属磨损和断裂的修复难题，是中国表面工程协会，全国电刷镀技

术协作组等多项机构的成员单位。
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曲轴修复熔覆曲轴修复熔覆技术是指以不同的填料方式在被涂覆基体表面上放置选择的涂层材料，经曲轴修复

辐照使之和基体表面一薄层同时熔化，并快速凝固后形成稀释度极低并与基体材料成冶金结合的表面涂层，从

而显著改善基体材料表面的耐磨耐蚀耐热抗氧化及电器特性等的工艺方法。曲轴修复表面熔覆：曲轴修复熔覆

也称曲轴修复包覆，是利用一定功率密度的曲轴修复束照射(扫描)被覆金属表层上的外加纯金属或合金，使之

完全熔化，而基材金属表层微熔，冷凝后在基材表面形成一个低稀释度的包覆层，从而使基材强化的工艺曲轴

修复熔覆的熔化主要发生在外加的纯金属或合金中，基材表层微熔的目的是使之与外加金属达封冶金结合，以

增强包覆层与基材的结合力，并防止基材元素与包覆元素相互扩散而改变包覆层的成分和性能。在转子下部，

设有筛板粉碎物料中小于筛孔尺寸的粒级通过筛板排出，大于筛孔尺寸的粗粒级阻留在筛板上继续受到锤子的

打击和研磨，最后通过筛板排出机外。锤式破碎机是利用高速回转的锤头冲击矿石，当矿石进入破碎腔后，受

高速回转的锤头的冲击而破碎，同时矿石在冲击过程中获得动能，以高速冲向破碎板和筛条而得到进一步破碎

。该系列颚式破碎机主要应用于选矿，矿山，冶金，水泥，建材，耐火材料，陶瓷，玻璃，化工，铁路，水利

，公路，硅酸盐等行业对各种矿石和大块物料的中等粒度破碎。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/caoDPoSuiao0i1.html
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