
粉煤灰都做什么实验,粉煤灰配料操作

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

粉煤灰都做什么实验,粉煤灰配料操作

DGL吊挂螺旋计量秤(螺旋电子秤)-简介：DGL悬挂式螺旋计量秤是本公司生产用于对各种粉状工业原料的连续输

送动态计量与控制的称重设备。）注：DGL－Y为悬挂式溢流螺旋秤，是专为各种细粉状物料易流性物料带风压

工艺环节而设计的，采用溢流给料螺旋，可同时起到锁料锁风稳流多种功能。DGL吊挂螺旋计量秤(螺旋电子

秤)-主要特点：独特的悬挂称重方式，计量精度高，结构简单密封性能好运行可靠稳定。欢迎惠顾！高温链板

计量秤信息内容：品牌卓尔特型号TDG定量范围-（g）定量误差（%）外形尺寸资料（mm）粉煤灰都做什么实验,

粉煤灰配料操作适用范围高温物料除铁高温熟料链板秤高温熟料链板秤,是为解决水泥行业高温熟料的计量及控

制问题而研制的一种自动定量给料或计量装置，可广泛用于水泥行业出窑熟料的计量及入磨高温熟料的计量和

给料装置，为提高水泥产量，降低热耗，为窑的科学管理提供准确的计量数据。高温链板秤,采用悬挂安装方式

，更加突出了计量精度高运行可靠维护简单，维护量低对环t勌跫�视δ芰η康戎疃嘤诺恪８呶率炝狭窗宄�-主

要特点：独特S型运料板由耐磨钢板采用模具冲压成形，结构紧凑，运转平稳，噪音极小，加上两侧锥形挡板

能有效地防止物料漏撒；输送机构以采用大节距铸造链轮和单侧弯板滚子链（p=）经过特殊热处理，耐高温耐

磨损，且输送过程不存在跑偏现象；拖动机构配套BW系列摆线针轮减速机，传动平稳，低噪音低振动抗粉尘；

独特的弱磁式齿轮测速装置和耐高温荷重传感器使得称重测速信号准确稳定。常德市西湖区砖瓦总厂采用级普
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通硅酸盐水泥粉煤灰清水细砂和细度mm的砖瓦碎屑或清水卵石，外加木质素磺酸盐类减水剂和木纤维，生产的

粉煤灰混凝土实心砖质量良好，深受用户欢迎。生产优质粉煤灰混凝土实心砖，须选用颗粒微细的粉煤灰清水

小卵石优质水泥清水细砂高效减水剂和纤维素。

粉煤灰的选择粉煤灰是火电厂等锅炉排出的废渣，颗粒微细，一般粒径为mm左右，是一种利用价值很高的再生

资源，是生产节能型混凝土实心砖的好材料。

粉煤灰的技术指标粉煤灰分为粗灰中灰细灰三类，经mm孔径筛筛分的筛余量分别为：粗灰%左右，中灰%～%，

细灰%～%。用于生产混凝土实心砖的粉煤灰粒径应小于mm，烧失量应小于%，活性SiO应大于%，SO应小于%，

含泥量应小于%。胶凝材料的选择根据资源条件，可采用以上级的普通硅酸盐水泥矿渣硅酸盐水泥硅酸盐水泥

或硅镁水泥，存放于干燥通风处，防止受潮变质。集料的选择一般采用mm细度的清水卵石mm细度的清水细砂，

也可用mm细度的砖瓦碎屑或矿渣代替卵石，用0mm细度的煤矸石粉或硅灰代替细砂，能与水泥一道发挥更好的活

化作用。增塑剂的选择加入水中的增塑剂，可采用减水剂中的木质素磺酸盐类多元醇类羟基酸盐类聚氧乙烯烷

基醚类或腐殖酸类，按表中的减水剂计量调配。

粉煤灰配料试验

集料粒径的控制生产粉煤灰混凝土实心砖，应严格控制集料粒径，其工艺参数为：粉煤灰粒径mm;河砂粒径mm;卵

石粒径mm;确保颗粒均匀一致。集料须经相应孔径的振动筛筛分，并在成型机入料口装上孔径mm的网筛，防止粒

径过大的集料入模，使混凝土畅通进入机体模具，均匀充满模壁，以提高坯体密实度，也防止损坏机件。粉煤

灰在混凝士实心砖中的用量占胶凝材料的比率一般为：粗灰%～%中灰%～%细灰%～%。该工艺具有以下优点

：①被挤出料为塑性，含水率低，收缩率小，坯体密实度高;②工艺技术简便，易操作，可连续生产;③粗集料

与粗集料相互搭接的孔隙可通过水泥和细集料填充，增强水化产物间的相互结合，提高成型坯体密实度;④砖块

质地均匀，表面平整，不需焙烧，砖体强度高。

混合料搅拌与成型混合料须经搅拌机强制搅拌捏合制成混凝土，经过成型机液压挤出成型，再经切割机切割成

坯体。
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要使混凝土稠度均匀适当，确保坯体优质，在搅拌工艺上须把住六关：①集料应先行干混，然后加入相应量的

含有适量减水剂的水进行湿混，将集料高度混匀。⑤集料湿混须搅拌均匀捏合制成稠度适中的半干性混凝土，

其便于同步液压切割的干湿度工艺参数为：混凝土被挤压成坯条的强度达到～MPa，以提高成型坯体的初期强

度。

挤压成型工艺的运作程序是：皮带运输机将捏合制成的半干性混凝土输入液压成型机;成型机旋转着的螺旋轴将

混凝土往模具内均匀推进，液压挤实，形成坯条，振动器将坯条进一步振动密实，坯条产生的推力推动成型机

向前移动，通过成型机上的抹光板抹光;液压机成型产出连续的坯条，经液压自动同步切割机自动切割成块状坯

体。①液压成型机的螺旋模具芯架等精密部件要精工制作，正确安装，确保尺寸公差配合公差位置公差等技术

指标达到设计标准。②生产中要勤观察压力表，勤检查液压成型机的运转状况，发现偏差应及时停机修正，停

机时机体内不能剩存集料。成型模具的规格尺寸应符合砖体(mmmmmm)设计标准的要求，其干燥收缩率误差应精确

控制在%以下。

坯体自然养护工艺要领坯体的自然养护，工艺上必须把住六关：①坯场应高度平坦，以免坯体在养护过程中变

形或断裂。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/dQmFFenMeieS7Oc.html
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