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新型干法水泥熟料生产线中控操作的实践

比如分解炉温度如果长期偏低得不到纠正，Ｃ预热器出口温度会降低，增湿塔出和人生料磨温度都会降低，窑

２头可能会窜料篦冷机料层将会加厚，窑头收尘器人口温度会增加等等。作为中控操作员必须熟练掌握生产线

的工艺流程，如：原料预均化生料制备生料均化入窑喂料系统，烧成窑尾中头及熟料输送，废气处我公司ｄ／

ｔ水泥熟料生产线于２年４５月投产，当年生产水泥熟料万ｔ１－７５，２年￣ｔ年，。我公司Ｔ泥熟料生产

线匹配的主机设备／］ｔ￣ｄ．生料制备系统理和煤粉制备等系统的气料所走途径以及影响因素；设备的转向

转速功率等性能，设备轴承温升润滑水冷风冷系统，各检测点的压力温度流量，各管路阀门的开度，并熟知现

场中控机械装置自身三者之间的差距，掌握Ｐ系统的控制ｃ连锁关系，能够用运行曲线趋势图掌握设备的运行

状况。中控操作员对某个参数变化将引起产品质量发生多大的变化要心中有数，并能采取行之有效的措施以免

不合格品的产生，必要时可牺牲产量。一个优秀的中控操作员既能使系统在稳定的平衡点运行，又能通过有预

见性的操作避免大≤ｍ的占人磨物料水分≤％，出磨物料水ｍ％，分≤％，成品细度．．ｍｍ方孔筛筛余％～

４２％；出磨气体温度≤℃，出磨气体量≥／；ｍｈ喷水量～ｍＶ。（ｈ）．成系统烧我公司烧成系统主机设

备的配置如下：回转窑ｍｍ×ｉ窑外分解窑，转速０３６０００ｒｎａ．～的波动，达到产量与质量的最大平

衡。
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出磨风压一Ｐ左右，入磨～ｇｍａ风压一Ｐ左右，入磨风速喷嘴环处达Ｎｓａｏｍ／，×，①ｒｉｎ×Ｃ一ｎ

ｎ×；液压推ａ，Ｉｉ动式篦冷机Ｔ床面积１ｍ次风管Ｃ１１篦；三倾斜段ｍ×ｍ，水平段１．．ｍ×ｍ；高

．温风机Ｗ×ＮＯ．．—ＰＦ，ｋ，万ｍ，Ｗ／ｈ出磨风速／ｓｍ，避免出磨管道水平布置防止积料。．喂料

量－ｋａＰ；窑头排风机Ｙ—×—．ＮＯ．Ｆ，ｋ，Ｗｍ；窑尾排风机Ｙ×—Ｏ．ＦＷ，ｉ￣—Ｎ，ｋ￣ｍｈ

．ｋａ／，８Ｐ；窑头燃烧器是四风道燃烧器，．８～ｈ（ａ）尾燃烧器是三风道燃烧器，ｔｍｘ；窑／～ｔ

（ａ）．／ｍｘ。

水泥生产线

ｈｌ－粉制备系统煤该立磨属料床式粉磨，磨辊压力大，双重挤压，压力油缸属单行程拉力式，磨辊能压而不

能抬，这就要求连续稳定喂料，且不能有金属等异物，否则，磨机就不能安全高效运行。表年月日入磨原料的

水分含量和粒度原料名称水分含量（人磨粒度ｌ％）ⅡＩ）石灰石砂岩～－．～．．≤Ｏ≤ｏ煤磨系全风扫式

球磨机，其配置为：磨机①ｍ烘干仓ｍ粗磨仓＋ｍ，５ｍ，细库布袋收尘器，＝ｍＡＩ。此粒度所占比例（％

）ｏＯｍ，ｒａ主电机ｋ；Ｗ设计台时饥，２实际运行台Ｈｔ；，／￣ｈＯ铁矿石高铝土Ｏ．．～ＯＯ．～Ｏ

≤≤Ｏ２各环节的操作方法及经验生料制备系统．１启磨．＿～该立磨设计台时２ｈ￣ｔ，实际运行台￣ｏ／

７ｔ，除满足ｔ水泥熟料回转窑生产外，ｈ／ｄ／每天都能在用电高峰期停磨避峰ｈ。所以在运行中该磨机启

动快，一般从开辅机到主机运行需要只要合理地调整各相关运行参数，稳定喂料量，控ｍｉ时间。辅机的组启

动（均化库库顶收尘器，制入磨物料粒度水分及磨内的喷水量，尽量提高ｎ生料入库斜槽风机，入库输送提升

机长斜槽风机，磨入磨物料的均匀性，稳定料层厚度，调整好磨辊压机减速机润滑站，主电机和循环风机油站

，液压站，旋风筒下分格轮，密封风机，回转下料器，循环提升机，选粉机，循环风机等）需要ｍｎｉ，磨机

启动力，磨机将会安全平稳地运行。．风温的控制－立磨出磨风温≤℃，否则，软联接受损，旋条件满足后，

开动辅传电机，减小了主传电机启动时的负荷。

辅传电机运行时间为Ｓ，此时间内可以调节各系统阀门开度，将循环风机进出口阀门开至％，同时将人窑尾袋

收尘器短路阀门关至，循环风阀门开至％，让窑尾废气全部从磨内通过。阀门调节后，辅传电机仍有运行时间

，后来，我们将辅传电机运行时间从ｓ改成主电机运行，且配料站给料机和入ｓ后磨皮带同时启动。为此，我

们控制入磨风温在～℃之间，喷￣Ｎ／，ｇｈ出磨风温℃左右，磨机正常运行时为了确保入磨风温，停止增湿

塔喷水。～ｒｂ料层．．该磨机设计有外循环提升机，０％～％循环磨机启动前将循环风机进出口阀门全开，

确保率，出磨后的物料再次人磨，合理地调节了物料的充足的风量满足磨机的启动。磨机运转正常后，若有颗

粒级配，挡料环的高度（ｍｍ）是确保料层厚度的主要因素，料层过厚会出现过粉磨现象，过薄会引多余风量
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，调节入袋收尘器短路阀门开度将其排入起磨机振动，操作中料层控制在ｍｍ￣ｍｍ。收尘器；若风量不足，

可以掺入部分冷风（确保在．喷水量．入磨风温的前提下），调节袋收尘器出口风机阀门开进磨风温，除满足

烘干物料外，喷～℃�维普资讯http//cqvipcom年第５０期Ｎｏ．５０新世纪水泥导报》Ｃｅｎｉｅｆｒｗｐｃｍ

ｅｔｄＧｕｏＮｅＥｏｈ中控旃作水量可以控制出磨风温。喷水量小，磨盘上形不成较好的料垫，磨机不能安

全运行，出磨风温过高；在ｓ＿ｍｍ／￣右，磨机运转时现场感觉不到振动，现场检测噪音为。风速不变时，

选粉机转速越快，通过的物料压差是磨机进口压力与出口压力之差，新型干法水泥熟料生产线中控操作的实践

反映了磨腔内循环物料量与磨机动态平衡，过低，喂料量小于出料量；过高，则喂料量大于出料量。Ｐ循环量

．．磨机设置外循环和内循环，外循环量小则增加喷口环处风量，足够的风量将物料带人选粉机内，导致内循

环增大，压差增高。

选粉机角度可调导向叶片的位置，根据各地原料的性质磨机产量通风量等因素来调节其角度，一般不予调节，

我公司定为。

在磨机满负荷运转工况稳定压差控制在Ｐ的情况下，我公司控制生料细度方ａ．删ｎ增高。

调节选粉机转速＜／ｉｍｎｒ或＞／ｉ，生料细度ｍｎｒｍＴ￣筛筛余都会相应＞．．ＳＬｍ％或＜．％。

进铁块或异物都会引起磨机振动，振动值一般控制�维普资讯http//cqvipcom年第期Ｎ．ｏ琚瑞喜：新型干法水泥

熟料生产线中控操作的实践中控撺作原料有离析料块集中下料时，磨机工况稳定，使压差在Ｐ的情况下，选粉

机转速也应该增ａ￣－ｍｉ，压差控制在８－８ａ／ｎｒ；原料有３Ｐ细碎料集中下料时，选粉机转速减￣－

ｍｉ，ｒｎ／压差控制在７８Ｐ，这两种隋况都能确保生－ａ取消外排料系统。

磨机停车后，循环提升机出料翻板自动打外排，一次外排混合料平均ｔ；外排混合料的运输不仅增加成本，与

原料配用新型干法水泥熟料生产线中控操作的实践还影响配料的稳定性。经过实践，每次停磨前ｉｎｍ降低喂

料（ｔ原料从配料站到入磨需），停磨后，提升机外排料进Ｓ入磨内，下次开磨时，磨机负荷外循环量均能达

到设计要求。

当磨机工况变化，限台时时，产量４ｔ以ｈ／下，压差控制在Ｋ７８Ｐ以下，粉机转速增￣１ａ选Ｈ～２ｒｉ

，生料细度／ｎａｒ．ｍｍ方孔筛筛余仍然≥．％。这时就说明相对磨机产量工况，循环风机拉风量偏大，应

该将循环风机进口阀门开度由％关小至％，循环风机负荷由Ａ降至（循环风Ａ机进相机进相状态），循环风机

进口压力由一Ｐａ降至一Ｐ。

生产初期，磨机工况稳定，式除铁器，实行双重除铁，并取消了自动外排设施，同样杜绝了人磨皮带外排料问
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题。原料稳定，选粉机转速增加ｍｎ～ｒｉ，循环／风机拉风量减小，进口压力８４Ｐ，生料细度ａ８方孔筛

筛余仍然≥．．咖ｎ６％，我们又将循环风机原料出仓离析现象严重影响立磨产量和配料，我们采取了以下办

法：石灰石仓保持ｍ以上料位，石灰石取料机和磨机同步运行；砂岩在场地上实行平堆竖取，每班保证－￣Ｙ

ｋ次以上，保证，料拉风量增加至进口压力９４Ｐ，发现生料细度更ａ仓位５ｍ）；铁矿石在场地上实行平堆

竖取，粗，８ｌ方孔筛筛佘％～％。ｍ）机有短路风影响，经检查发现选粉机转子外圈与磨保证以上仓位（衬

板式人磨溜子改成了同弧度立筋凹槽式机壳体内圈高度密封处有漏风现象。留磨机壳体内圈高度高于选粉机转

子外圈ｉ，入磨｝子，凹槽内有一定的物料，实现了人磨物料ｍｎ留也就是说有ｍｍ高空隙，产生短路风，部

分生料没在溜子上料磨料，避免了因入磨｝子磨透，部分入有经过选粉机选粉直接出磨，所以，出现了选粉机

转速越高，生料细度越粗的现象，我们用ｍｍｇ扁铁将选粉机转子外圈上沿补焊了一圈，将其空隙消磨物料直

接落人磨盘下腔，增大外循环量的现象。

弧形耐磨板，改变了入除，结果发现磨机在原来台时辊压风量一样的情况下生料细度方孔筛筛余降低了％左右

。．ｍｍ．２１１系统漏风．．磨机筒体进出口管道等处漏风，新型干法水泥熟料生产线中控操作的实践不仅

恶化磨气流方向，使风料向磨机中央流动，减少了风料对磨机壳体的磨损。烧成系统．磨机工况，新型干法水

泥熟料生产线中控操作的实践还加重风机负荷，浪费能源，百害而无一利，所以应该经常检查管道软联接有无

破损磨烧成系统可细分为回灰系统生料均化人窑系统回转窑冷却及输送系统。停磨后的操作．．停磨后应迅速

关闭热风阀，全开入窑尾收尘器风阀，并及时籽增湿塔喷水，确保其出口温度控制在００９～℃。如果增湿塔

喷水全开（回水阀门全关），窑尾收尘器人口温度超过℃，应迅速打开窑尾收尘器进口冷风阀，保证其人口温

度。增湿塔的作用是对出预热器的含尘废气进�维普资讯http//cqvipcom年第期Ｎ．《世纪水泥导报新Ｃｍｅｔｉ

ｅｆｒｅＥｏｈｅｎｄｗｐｃＧｕｏＮ中控捍作行增湿降温，降低废气中粉尘的浓度，提高收尘器的收尘效率

。

对于带五级预热器的系统来说，生产正常操作情况下，Ｃ出口废气温度为～℃，出增湿塔气体温度一般控制在

～℃，确保窑尾布袋收尘器安全运行。

应尽快停窑停高温风机，如果此时窑尾收尘器入口温度高，则应打开入袋收尘器人口冷风阀门，水泵我公司试

生产期问，由于均化库底下面有个电磁阀损坏，电动流量阀打不开，导致小区下个间断开停，既确保袋收尘器

人口温度，新型干法水泥熟料生产线中控操作的实践还得确保人增湿塔水汽全部被热气流蒸发带出，避免增湿

塔湿底将回灰提升机和生料长斜槽堵塞，否则处理非常困难，除用压缩空气向前吹堵外，湿料新型干法水泥熟

料生产线中控操作的实践还需要人工向外清捣，既造成污染，又增加成本，新型干法水泥熟料生产线中控操作
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的实践还浪费人力物力。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/incQXinXingrgiuf.html
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