
台湾多轴器

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
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上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

台湾多轴器

随着国内汽配行业五金机械行业的发展，各零部件供应商之间竞争激烈，选择一种高性能高效率的机床是企业

降低生产成本提高企业竞争力的一种行之有效的途径。：牙距齿轮组（组装机台内，组放工具箱内，规格昆山

优容五金机械有限公司是经过政府部门审核的一家生产贸易一体的独资有限责任公司。本公司始终以市场为导

向，客户需求为目标，以最优的品质，可靠的信誉，赢得了与国内外许多知名企业的信任和青睐。公司秉承质

量筑品牌，服务创未来的经营理念，昆山优荣五金机械设备有限公司是一家经国家相关部门批准注册的企业，

凭着良好的信用优良的服务以不断开拓进取，用户的需求为宗旨，开创最好最新的产品奉献给广大用户。我公

司主要产品有立式锯床桌上(仪表)车床高速精密桌上钻床台式精密钻床离合式攻牙机钻攻两用机精密齿轮式自

动攻牙机携带式磁性钻孔攻牙机气动攻牙机多轴器钻头研磨机磨刀机分度盘分割台滚牙机数控铣床数控磨床

。AMADANCCNACHIFUNASAW带锯条注塑机配件仓储设备仪器仪表量具刃具五金工具金属材料气动和液压元件电子

元器件轴承水泵阀门管件机械上配件等。随着国内汽配行的发展，各零部件供应商之间竞争激烈，选择一种高

性能高效率的机床是企业降低生产成本提高企业竞争力的一种行之有效的途径。多轴器分类：多轴器可分为可

调式多轴器和固定式多轴器，可调式多轴器可分为齿轮传动和万向节传动，有T型，圆型，方型等。钻床和夹

头：考虑每个台钻厂的型号不同，因而每个钻床的头部尺寸都不一样，我们会在客户定多轴器之前要求客户提
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台湾多轴器

供钻床的相应型号和头部尺寸，以确保多轴器和钻床的正常安装，多轴器采用的夹头都是精密夹头，一般跳动

精度控制在mm，以确保产品的精度。

杭州法仕特贸易有限公司是一家专业从事多轴器销售的公司，公司主营产品为台湾独资企业生产的“EVERTOP

”多轴器；杭州西湖台钻有限公司的“西湖”牌系列台钻攻丝机钻铣床等产品。杭州法仕特贸易有限公司不仅

是一家贸易公司，同时对机械加工有非常深厚的理论知识和实际经验，用户只需将加工的零件图纸和要求发送

给我们，我们可为用户选定加工方案，并提出合理的加工设备选型。多轴器非常台湾多轴器适用于同一平面上

的多个孔（螺纹）一起加工，大大提高加工效率，尤其适合零件的装配多孔（螺纹）加工。多轴器的多个轴之

间的距离可以灵活的调整，同一多轴器可以台湾多轴器适用于孔位相似孔径大小不一孔间距不同的零部件加工

，相当于一个小型加工中心，可又比加工中心操作方便效率更高价格更实惠。也可以根据客户要求，按照客户

提供的图纸，定制设计制造固定间距的多轴器，并可同时提供导孔板和工装的设计制造，具有精度高，效率高

的优势。多轴器可以配装在台钻钻攻两用机大型立钻动力头等设备上，我们可以根据客户的设备头部连接尺寸

，设计制造相应的多轴器连接头，发挥原有设备的能力，大大提高加工效率。

多轴器使用说明T型多轴器：两孔同时加工和攻丝，间距可以自由调整A型多轴器：比较适合一个园上均匀分布

的孔或孔加工加工或攻丝，间距可调，但由于采用齿轮调整，调整相对困难，台湾多轴器适用于简易加工U型

多轴器：采用万向节调整孔与孔之间的加工间距，可以同时加工几十个孔和攻丝，万向节调整非常方便，价格

稍贵。

非常适合零件的大批量生产，两孔之间的公差一般可控制在以内，固定式的可以控制在以内，带导孔板的可以

更高，对一般零件的安装孔已经足够，台湾多轴器非常适合零件的装配孔加工和攻丝，因为一般的装配孔都在

两个以上，一个一个孔加工，误差大，不容易装配，采用多轴器加工，孔与孔之间的间距固定，使是有误差，

因为误差相同，装配起来也非常方便。客户可以将你需要加工的孔位在零件图纸上标注（标注孔的间距尺寸和

孔径大小），为了方便选型，请尽量告知加工零件的材料通孔或是盲孔加工的深度，如果你采用的刀具是非标

的，也请注明刀距柄部的直径。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/jcpFTaiWanfcfm0.html
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