
煤粉管耐磨修复厂家
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上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

煤粉管耐磨修复厂家

如果采用全部更换新阀门，会造成很大浪费，当时原材料价格飞速地上涨，节能工作势在必行，所以决定采用

修复的方法，这样不仅能降低成本，煤粉管耐磨修复厂家还能增加企业的经济效益。

）对0只阀体及闸板有磨损的部位进行焊补，打磨光滑或进行机械加工，阀体入口端铸石衬里全部更换，出口

全部加装内衬耐磨层。阀体内腔出口端设计成渐缩形的漏斗形状，并在阀体内腔全部内衬氮化硅陶瓷片耐磨材

料，陶瓷片上有用陶瓷螺母拧上的点焊孔，点焊好后再拧上陶瓷螺母与至到贴好的陶瓷片一般平为止，这样镶

嵌陶瓷片不会脱落，衬上耐磨材料之后，有效地解决了阀体内腔积灰问题磨损问题和磨穿现象的发生，使得煤

粉没有阻力，排粉顺利，极大地延长了阀门的使用寿命，提高了阀门的可靠性。由于螺母导套光杆部分有斑点

或麻点，外表面车到尺寸mm后，套上mmmm的Cr8NiTi不锈钢管，再加工到图样尺寸。

油漆施工基层要求：金属表面上的修皮氧化皮焊渣及毛刺等用钢丝刷砂布铲刀或砂轮等刮擦干净，再用砂布打

磨一遍，除锈后应于当日涂好第一遍底漆，以免基层表面透锈，影响漆膜的附着力。全国最大的耐磨管道管件

专业制造商—河北鲲鹏耐磨公司可厂内加工目前所有主流型式的耐磨产品，如耐磨合金陶瓷贴片高分子陶瓷复

合双金属龟甲网防磨衬里等产品，可以为客户提供系列化针对性解决方案，为众多客户解决了困扰多年的管道
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煤粉管耐磨修复厂家

磨损“老大难”问题，是目前国内最大的耐磨管道管件制造商。

耐磨修复

某电站设备厂在为某电厂加工耐磨煤粉管过程中，由于支承冷铁的周边未加工成圆滑过渡，在铸钢件浇铸后的

冷却过程中，从冷铁的尖角处起裂，产生约ｍｍ长环向裂纹。为满足耐磨性要求，其含Ｃ量较高，又加有一定

通格一铬等合金元素，因此，焊后冷裂倾向较大，必须选择抗裂性好的焊条作为修补缺陷时的填充金焊条的选

用，原设计工艺选择Ａ或Ａ小直径焊条，因为“ＡＸ”焊条具有奥氏体和铁素体双相组织，抗裂性良好，可以

防止潮十户根腹中再次出现裂幻ｘ但现场无“Ａ切文”焊条，该批产品急于发货，只能利用该厂现有Ａ焊条，

且直径为ｍｍ。刀型闸阀阀体内腔出口端设计成渐缩形的漏斗形状，并在阀体内腔全部内衬氮化硅陶瓷片耐磨

材料，陶瓷片上有用陶瓷螺母拧上的点焊孔，点焊好后再拧上陶瓷螺母与至到贴好的陶瓷片一般平为止，这样

镶嵌陶瓷片不会脱落，衬上耐磨材料之后，有效地解决了阀体内腔积灰问题磨损问题和磨穿现象的发生，使得

煤粉没有阻力，排粉顺利，极大地延长了阀门的使用寿命，提高了阀门的可靠性。由于螺母导套光杆部分有斑

点或麻点，外表面车到尺寸Φmm后，套上Φmm×mm的Cr8NiTi不锈钢管，再加工到图样尺寸。

耐磨衬胶管道的特点：耐磨性能好：橡胶衬里可根据耐磨的需要进行配方，煤粉管耐磨修复厂家适用于磨耗大

的环境其耐磨性能是钢管的二十倍以上陶瓷的四倍以上同类衬胶管的七倍以上，可连续使用5-年。

极高的耐冲击性：橡胶会在冲击下变形，吸收颗粒的动能，然后以反弹的形式将大部分能量回传颗粒，降低冲

击力，极大的提高了使用寿命。温度适应范围广，衬胶钢管可以在-0度——+10度的范围内长期使用，衬胶层不

会因温度变化而与钢架脱开。

运行阻力小，降低能耗；重量轻，易安装，维护和运输方便；可循环使用，可将用过的旧钢管修复后衬上胶继

续使用。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/kEnFMeiFenzMVHv.html
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