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所以我现在把应答传送程序做在VEXE里面，如果用户需要应答传送，那么只能在V程序中传送：用户先在AUTOP

系统里保存B程序文件，然后退出返回到V浏览器,然后按quot;Fquot;切换到#9;B文件操作quot;，然后选择B文件，

按quot;quot;就可以进行应答传送了，在传送中：按任意键将停止传送。有关应答传送我们

在CPUM,CPUG,CPUG,CPUG的WIN系统中测试通过,非常稳定。我现在改写过的quot;应答传送quot;,经过我的专门测试

后，得出完全可以在不同的高速电脑上联机传送。由于各控制器不一样，有针，针，针等不同的端口，所以本

手册也无法罗列各种接法，但是只要使用者掌握了接线原则，不管控制器的端口是怎样的，都可以接线了。

原则：把计算机的第针和控制器的第个输入针脚（I）对接；把计算机的第针和控制器的第个输入针脚（I）对

接；把计算机的第针和控制器的第个输入针脚（I）对接；把计算机的第针和控制器的第个输入针脚（I）对接

；把计算机的第针和控制器的第个输入针脚（I）对接；把计算机的第针和控制器的第同步信号输入针脚（I）

对接；把计算机的第针和控制器的应答信号输出对接；把计算机的第针和控制器的接地针脚对接。不接第针，

就只能用同步的方式传送，而无法用应答的方式传送；不接第针，就只能用应答方式而不能用同步方式；若两

者都存在，则可用同步方式，也可以用应答方式。
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线切割控制器接通讯线经验谈下面的步骤就让我来告诉你制作联机助手同你的线切割控制器联机线的技巧首先

准备一点工具，你有示波器的话最好，如果没有的话，你可以简单地用一个“发光二极管”来代替温州龙星单

板机接口,温州龙湾矿山设备厂。握手信号线和地线一般比较分开，你可以先找两根比较分开的线来检测一下，

首先将控制器开启到联机状态，将你的发光二极管的两个引脚接到这两根线上，如果没有反应，换个方向再试

一下。如果能观测到发光二极管反复闪烁，那么恭喜你找到了握手信号线，并且你的控制器是用“应答传输”

的方式通讯的，你就可以在“KS线切割”里使用“应答传输”的方式来同你的控制器通讯。

温州龙星

如果仍然没有反应，那么将两线短路一下，如果控制器马上出错了，就证明你将握手信号线或地线选错了，可

以换一根再试。判断好握手信号线后，将地线接到电脑打印口“”脚，“同步传输”式的，将握手信号接到电

脑打印口“”脚，“应答传输”式的，将握手信号线接到电脑打印口“”脚。送一下程序试试看了，如果第一

个数据就出错的话，再将温州龙星单板机接口,温州龙湾矿山设备厂们倒过来，按逆序接到打印口端口的“”脚

多半就可行了。可按单板机接口定制线切割配件线切割程序传输器盒线切割线切割配件线切割钼丝长城mm定尺

米一盒起全国包邮开端工夫：--线切割配件USB顺序传输转换器超廉价线切割配件线切割轴承NMB（R-）线切割

加工公用泰国原装￥￥顺序传输器的作用是在线切割编程电脑与线切割机床的单板机掌握台之间充任直达载体

。编程职员能够先从电脑上将编程天生的切割顺序（B/B顺序）传送到顺序传输器中存储起来，然后再将顺序传

输器脱离电脑，拿到机床前，把顺序转送到单板机掌握台中。温州龙星单板机接口,温州龙湾矿山设备厂还有一

个判断是否中毒的办法是打开汇智系统授权认证对话框，如果看不到本机授权申请号那一般也是中毒的可能性

最大。如果你的电脑存在较大的中毒风险，在安装汇智系统时的欢迎页面中可以选择开机自动恢复功能，这样

每次电脑开机时能自动恢复正确的汇智系统文件，也可以在汇智系统安装目录下找到revexe文件执行手动恢复

。

温州龙星单板机

提示无线网络控制器打开失败，请关闭软件后，重新插拔控制器USB口，再打开软件传送程序，若仍提示无线

网络控制器打开失败，就表示控制器故障。要理解防雷击的概念，首先要了解现在的电脑或单板机是如何被雷

击坏的，其实被雷击损坏的电脑或单板机并没有直接遭受雷电的正面击打，如果是正面遭受雷击打，那任何东
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西都是面目全非了。那如何损坏的呢？是因为打雷时闪电产生的强大电磁感应通过传输线串入电脑和单板机，

因为电脑和单板机接口的耐压能力有限往往会被击穿，这里最重要的一点是电磁感应产生的感应电强度和传输

线长度是成正比的，也就是说你的数据传输线越长雷击时的感应电压就越高，就越容易损坏设备，而且这种损

坏往往是一死两命，电脑和单板机因为通过数据线连在一起而同时击穿损坏，如果只损坏一件那也只是侥幸。

现在市面上销售的各种号称带隔离带放大防雷击的有线传送器那也就是瞎扯，因为雷击时长长的数据线产生的

强大感应电压会把电脑传送器单板机同时击穿，只是多了一个遭雷击的故障点而已。送存方式传送程序时，程

序能正常发送保存到无线网络传送器，但不能从传送器下传到线切割控制器或数控系统？通讯方式设置错误，

请仔细查阅数控系统线或切割控制器的说明书或询问生产厂家，对于线切割设备，确认你的线切割控制器是同

步传输温州龙星单板机接口,温州龙湾矿山设备厂还是应答传输，有效电平是高电平温州龙星单板机接口,温州

龙湾矿山设备厂还是低电平，如果是同步方式，脉冲宽度及延迟时间是否过小，暂停码是否正确。对于线切割

设备，需检查传输线和线切割控制器接口连线是否正确，由于线切割控制器通讯接口无国家标准，每个厂家都

有自定的连线方式，请仔细查阅线切割控制器的说明书或询问线切割控制器生产厂家，得到通讯口的连线方式

。一般的通讯线是由根数据线，一根握手信号线和一根地线组成的，如果同时支持同步和应答传输的可能有两

根握手线，所以一般有根或根连接线。握手信号线和地线一般比较分开，你可以先找两根比较分开的线来检测

一下，应答传输的控制器在联机状态时握手线上有连续方波输出，因此首先来判定一下是否是应答传输控制器

和应答的握手线，将控制器开启到联机状态，将你的发光二极管的两个引脚接到这两根线上，如果没有反应，

换个方向再试一下。

如果能观测到发光二极管反复闪烁，那么恭喜你找到了握手信号线，并且你的控制器是用“应答传输”的方式

通讯的，如果仍然没有反应，那么将两线短路一下，如果控制器马上出错了，就证明你将握手信号线或地线选

错了，可以换一根再试。

判断好握手信号线后，将地线接到传送器并口“”脚，“同步传输”式的，将同步握手信号接到传送器并口“

”脚，“应答传输”式的，将应答握手信号线接到传送器并口“”脚。送一下程序试试看了，如果第一个数据

就出错的话，改变一下有效电平方式（一般应答传输的单板机低电平有效的居多，同步传输的高电平有效居多

）传输一下，如果温州龙星单板机接口,温州龙湾矿山设备厂还不对就将线的排序倒过来接到传送器并口的“”

脚再测试应该可行了(除非控制器厂家喜欢忽悠用户，不按顺序排列数据线，但至少目前温州龙星单板机接口,

温州龙湾矿山设备厂还没遇到过这样的控制器)。PM或PW线切割编程软件产生的B程序文件名不是以系统默认的B

字母作为文件名后缀，一般是以DOC或者TXT作为后缀，必须在编辑状态下打开系统参数设置对话框，在代码文

件后缀名B编辑框处添加DOC和TXT（如图），后缀名间以空格间隔，保存后就能看到DOC或者TXT为后缀名的B代

码程序了。
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这个问题其实很无聊，但也有人问，这里温州龙星单板机接口,温州龙湾矿山设备厂还是给个答案，我们的无线

传送器无线发射功率极低只有毫瓦，相当于手机发射功率的百分之电磁辐射基本可以忽律不计，是完全绿色环

保产品。这主要是显卡驱动与硬件不匹配所至，需要重新安装一下对应的显卡驱动可解决，最好是到显卡的官

方网站下载正式版的驱动，不要找兼容或者测试版本的驱动。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/mp6nWenZhouCkZqL.html
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