
皮带运输机的调偏方法

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

皮带运输机的调偏方法

容积(m)：重量(kg)：产品规格：皮带运输机液压调偏器链式单向机械式调偏器全自动液压调偏器PT胶带输送自

动调偏器详细说明：皮带运输机液压调偏器链式单向机械式调偏器全自动液压调偏器PT胶带输送自动调偏器皮

带运输机作为连续散状物料运输机械已广泛应用于码头电厂冶金粮食等行业。

输送机在运行过程中，由于横截面受力不均匀等诸多原因造成输送机的胶带偏离中心位置，出现胶带跑偏现象

，这不仅会引起漏料设备的非正常磨损与损坏降低生产率，而且会影响整套设备的正常工作。

PT系列胶带输送自动调偏器，是针对胶带输送机跑偏问题，专门研制的一种自动监测，自动调正，高科技含量

的防止胶带输送机跑偏的保护装置，本装置是胶带输送机跑偏的克星。该装置结构合理新旧托辊互换性强纠偏

阻力小减少动力消耗动作可靠反映灵敏，借助皮带向前运行动力长时间的自动反复纠偏，皮带运输机的调偏方

法适用于恶劣环境工作，不失灵不滞后产品坚固耐用，易于维修。现在我们了解一下带式输送机的一些基本常

识与皮带跑偏的原因和所应采取的措施以及调偏托辊装置对胶带调偏的方法。一胶带输送机的构成通用带式输

送机由输送带托辊滚筒及驱动制动张紧改向装载卸载清扫等装置组成。

托辊分单滚筒（胶带对滚筒的包角为10～30）双滚筒（包角达）和多滚筒（用于大功率）等。
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槽形托辊（由～个辊子组成）支承承载分支，用以输送散粒物料；调心托辊用以调整带的横向位置，避免跑偏

；缓冲托辊装在受料处，以减小物料对带的冲击。

张紧装置其作用是使输送带达到必要的张力，以免在驱动滚筒上打滑，并使输送带在托辊间的挠度保证在规定

范围内。皮带扣钉歪或输送带切口同带宽不成直角，使输送带受的拉力不均匀，运转时，当接头运转到那里，

那里就发生跑偏，处理这种情况可将输送带切正，重新胶合或重打皮带扣。出现这种情况主要是由于机架安装

不正，虽然可以调整滚筒轴承座前后的位置，但移动位置有限，有必要把装斜的机架重新安装。输送带在滚筒

上往那边跑偏，就收紧那边的轴承座，使输送带跑偏的一边拉力加大，输送带就往拉力小的一边移动。

安装时托辊组轴线同输送带中心线不垂直而引起输送带跑偏，当输送带往那边跑偏就将那边的托辊向输送带前

进和方向移动一点，一般要调整几个托辊才行。

特别是输送粘度大并且落料处密封不好时，容易使物料落入回程输送带而粘结于滚筒上，致使输送带跑偏，所

以必须经常检查清扫器和进行人工清扫回程输送带上的物料。这种情况一般是由于物料落点不在输送带中间，

应改动落料口处挡板的位置或结构机架两侧高低不一致，致使输送带不平，运行时输送带苛重向低一边移动，

导致跑偏。三目前常用的几种主要调偏托辊装置前倾托辊组，此种调偏托辊的两组托辊，同时向输送带运行方

向倾斜一定角度，具有一定的调偏作用，其缺点是增加了工作阻力。

皮带运输机

立辊式调偏托辊组，此种调偏托辊是在托辊架两侧安装一对立辊，当输送带向某侧跑偏时，此侧的立辊将阻拦

输送带，并在输送带的带动下，向输送带运行方向旋转，起到调偏作用，其缺点是对输送带的抗力过大，容易

撕裂输送带侧边。此种调偏装置是在两个侧托辊的外端，各装有一个摩擦轮，内有阻弹簧，如输送带向一侧跑

偏将带动摩擦轮，使之向输送带运行方向转动，从而起到调偏作用。四具有优良性能的回转式锥形托辊上述几

种调偏托辊之所以具有调偏功能，几乎都是当输送带向某侧跑偏时，此侧的装置将对输送带产生一个阻力，从

而被输送带拖动向输送带前进方向旋转。通过以上分析来看，当输送带向一侧跑偏时，此侧的托辊能否快速地

向输送带方向施转一定的角度，是这种调偏托辊是否具有优良调偏功能的关键。

也就是说，当输送带跑偏时，调偏托辊如何在对输送带产生阻力时尽量减轻对输送带的伤害以及减小调偏托辊

的回转阻力，是提高其调偏功能的两种重要途径。回转式锥形托辊是在以上调偏托辊的基础上，经过多年的实
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践，推出的一种新型调偏托辊，这种调偏托辊装置与以前的调偏托辊相比，在结构上有两大区别：调偏托辊的

两边托辊均为锥形托辊。

回转装置中增加了一套双向推力轴承，这样当输送带向某侧跑偏时，因为此侧托辊的外径小于另一侧的托辊外

径而对输送带前进方向旋转；由于安装了推力轴承，以前的滑动摩擦变为滚动摩擦，大大减小了回转阻力，进

一步提高了调偏托辊的调偏灵敏度。五最常见调整方法：输送机托辊调整皮带输送机中部位置出现跑偏时可调

整托辊位置来调整跑偏；皮带托辊两侧的安装孔应为椭圆形，方便调整。其原理为当胶带跑偏时带动调心托辊

组发生偏转，使托辊产生一个促使胶带恢复平衡位置的摩擦力，从而达到胶带调偏的目的。对于头部滚筒如皮

带向滚筒的右侧跑偏，则右侧的轴承座应当向前移动，皮带向滚筒的左侧跑偏，则左侧的轴承座应当向前移动

，相对应的也可将左侧轴承座后移或右侧轴承座后移。转载点处落料位置对皮带跑偏的影响转载点处物料的落

料位置对皮带的跑偏有非常大的影响，尤其在两条皮带机在水平面的投影成垂直时影响更大。

双向运行皮带机跑偏的调整双向运行的皮带输送机皮带跑偏的调整比单向皮带输送机跑偏的调整相对要困难许

多，在具体调整时应先调整某一个方向，然后调整另外一个方向。公司网站http//shwjzdhcom本实用新型涉及一

种用于皮带输送机，能自动调偏保持输送皮带处于正常运行位置的皮带输送机自动调偏装置。

传感滚筒的外侧设有传感器，传感器将皮带偏离信号传给电动机，电动机再通过减速装置减速后驱动旋转支架

旋转纠偏。本实用新型有自动调偏的功能，可以降低人力消耗，提高工作效率；采用减速器可控制旋转支架旋

转的速度，调正角度转确；自动调偏有利皮带运行平稳，皮带磨损减少，皮带使用寿命延长；本装置的传感滚

筒采用全密封，不怕水淋及灰尘污染，调偏装置安全可靠，使用寿命长。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/oCkVPiDaib8Gfe.html
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