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立磨如今操作

立磨操作的主要控制参数是磨内通风量料层厚度振动值研磨压力压差磨机出口温度产品细度本文主要从立磨的

控制参数的探讨延伸到立磨的常见故障处理，及立磨的振磨原因分析，使HRM立磨能运行在最佳的工作状态，

达到优质高产低耗安全稳定运行。

前言我厂的原料磨系统是合肥水泥设计研究院为/d熟料生产线的辊式立磨，年月开始试运转。HRM原料立磨的工

作原理和特点：具有占地面积小粉磨效率高入磨粒度大产品细度容易调节扬尘小使用维护简单等。

当无聊处于立磨装置的作业区时，大块无聊被牙髓，细物料受压后形成一层料床，颗粒之间相互摩擦剪切使棱

角和边缘剥落而被粉碎，因此立磨如今操作属于料床粉磨。表HRM立磨主要参数表立磨如今操作又属于风扫式

磨，以一定速度上升的气体，将已被粉碎的物料回转式选粉机选粉后，合格的细粉随气流排出磨外，而被分离

的粗粉则重新回落到磨盘上进行再粉磨。

物料的颗粒在此作往复运动，每分钟达到—次之多，因此，HRM型原料立磨的粉磨效率比较高。未经辊字粉碎

或未被粉碎成小颗粒的物料，被磨盘甩到固定在磨机壳体的风环处，以高达—m/s以上速度通过风环的热气体将

这部分物料吹回到磨盘上进行再粉磨。
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而除了节能以外，立磨如今操作还有以下特点：一台磨机同时对物料进行烘干粉磨和分级，工艺流程简单；与

球磨相比，占地面积小；金属磨耗小；磨机噪音比球磨小；维修方便；可大量利用预热器的窑尾废气。

合格的生料不能及时选出，料层增厚，排渣量增多，设备负荷高，产量降低；风量过大，料层过薄，影响磨机

稳定运转。原则上，操作员选择的通风量，应以更有利于保持磨损负荷相对稳定为准，并力求振动最小，排渣

料最小，产量最高，质量最好。在实际操作中，操作员根据风机转速电流压差喂料量进出口负压温度等变量的

趋势图，了解磨机运行情况，并结合磨机振动排渣量产品质量等进行调整，一般是通过调整循环风机的速度和

挡板的开度以求达到最佳通风量。有些振磨纯属疏忽或经验不足所致，如：减料时不减风，加料时不加风等，

都可能引起压差异常变化，使磨机失控振动。

理论上讲，料层厚度应为磨盘直径的%正负0毫米，该立磨磨盘直径为毫米，因此正负0毫米是适宜的料层厚度

。

操作立磨

引起磨机振动的原因较多，归纳起来有以下几种：风量及风温的波动研磨压力太高或太低磨内有异物（如铁块

）料层过薄或过厚蓄能器压力过大或过小刮料板磨损积料多风量分布不均喂料量波动大等。在生产过程中控制

磨机的振动可适当减料运行及减小研磨压力，同时根据料层厚度及出口温度调节循环风挡板热风挡板落改善磨

况，必要时，甚至可以通过提辊来避免振动过大，待磨况变好以后，再落辊粉磨。研磨压力HRM立磨有四个磨

辊，各配有一套蓄能器（图）研磨压力是由液压系统产生的，液压系统有液压站合四个液压缸，每个液压缸都

连有蓄能器，其作用是在研磨过程中起着液压气动吸振和缓冲机械负荷。并与泵站相连，液压泵是提供研磨压

力的动力源，液压油是传递动力的介质，蓄能器的核心——氮气囊是解决液压油不可压缩性质的动力储备库。

四个蓄能器的液压缸相连，当泵站工作时便可产生研压也可抬升磨辊，研磨压力的太小对磨的压力应该基本相

等，否则会影响磨机的正常运行。但研磨压力也不宜过大，否则会增加主电机负荷，增加无用功，同时容易使

磨机振动加剧，损坏磨机车板及其立磨如今操作设备。

在液压系统中设有安全保护的回油阀，当液压系统中压力超过设定压力Mpa，打开回油阀，当系统压力低于设定

压力Mpa时，开起液压泵；当系统压力达设定值时，停泵。研磨压力立磨如今操作还与蓄能器压力的大小有关，

蓄能器压力太大或太小都起不到缓冲减振的作用，一般情况下研磨压力与蓄能器压力的关系如图所示。在磨机

运行时，磨内负荷量的变化不仅从磨机电流料层厚度振动幅度等参数上反应出来，而且压差更能反映磨内状况
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。

压差增大，磨内负荷加大；压差变小，说明磨内物料少，研磨层迅速减薄，磨内电流也忽高忽低大幅摆动，直

到磨机振停或振动稳定下来为止。

所以在磨机运行稳定前，这些变量都可能成为磨机操作的调整对象，操作员可根据实际情况作相应调整，直到

工况稳定。然而，在磨机压力正常运行中，通常只采取调整喂料量来控制压差，一般不轻易改变研磨压力和选

粉机转速而变量。至于系统风量，也不是调节负荷的最佳变量，只有在特殊情况下，才调节风量，最终立磨如

今操作还要调整喂料，使磨机负荷恢复原稳定范围不影响产品质量。

虽然磨机能正常运转，但磨内的细粉带起浓度上升，从选粉机通过的风速和料速加快，粗颗粒穿过选粉机的能

力提高。都出磨温度过低也会出现跑粗现象，我们在热工课上学过，气体的密度与温度有关，温度高密度小，

温度低密度大。喂料不足当发现喂料储藏料下料不足时当止料，此时如果继续往外输料有空磨的危险，应向供

料装置和磨机喂料，否则会使料床变薄，发生振磨，致使减速机损坏等。喂料不足主要表现在立磨压差减少，

研磨压力变小，磨机主机电流下降吐渣斗提点流较大，因为喂料太少不能形成料层。

检查其可能的原因喂料装置故障，喂料过多；磨盘部的喷口环堵塞；风流过低或不稳定；选粉机调整的细度过

细等。当拉风过低时也会出现压差变大，但这种压差变大会伴随着扑渣斗提电流很高扑渣中有很多细颗粒有的

地方甚至冒正压（一般出现在立磨入口段和高温风机段）形不成料层而振摸。

而磨盘的高速运转使四个磨辊在磨盘上产生四个相差很大且不断变化的作用力，造成磨辊与磨盘的大幅振动带

动整个磨机巨大振动。

物料太粗：当大块物料落到磨盘上，由立磨的工作原理得出，料层的厚度均匀稳定是保证立磨正常运行的重要

因素。大块的物料体积大，从而影响料层厚度的稳定，使磨辊在磨盘上产生四个不均匀的压力，相应磨辊与磨

盘间的间距加大。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/pwUILiMoHZLAr.html
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