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球磨机参数的选择和计算

影响球磨机生产能力的因素很多，除了物料的性质（粒度硬度密度温度和湿度）欲磨细程度（产品粒度）加料

均匀程度和磨机内研磨体装载程度外，球磨机参数的选择和计算还与磨机结构形式（磨机筒体长度与直径比仓

数隔仓板和衬板的形状）等有关。表-矿石磨碎难易系数K'水泥工业在十二五期间发展规划展望今年是执行“十

二五”水泥工业规划的第一年，意味着我们将开始新世纪第二个0年的新的征程。式中V———磨机有效容积，m

；G———产品中小于mm的物料占总物料的百分数，%；G———给矿中小于mm的物料占总物料的百分数，%；q,m

———按新生成级别（mm）试算的单位生产能力，t/(m·h)。当无试验数据与生产标定值时，可用式（-）计算

：式中qm———磨机在生产或实验时，按新生成-mm级别计算的实际生产能力，t/（m·h）；式中Di———需要

计算选磨机直径，m；Di———标准磨机直径，m；K,———磨机给料粒度和产品粒度系数，GG———分别为新

设计的和参数已有的或实验磨机（给矿粒度或产品粒度按新生成-mm级别计算）的生产能力见表-。球磨机转速

计算临界转速当筒体回转时，磨内最外层研磨介质（体）与筒壁无相对滑动，刚好开始贴随磨机筒体作周转状

态运转，这一瞬时的磨机转速：式中n———磨机工作转速，r/min；Kb———转速比（或转速率），%。磨机筒

体内装有多层研磨介质，设想把介质集中到一层，称为“缩聚层”，使该层研磨介质处于最大落差，总的冲击

能量最大时的磨机计算转速nj：所以，在理论上导出合理的工作转速为各类磨机的工作转速见表-0。表-各类磨
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机的工作转速�磨机类型工作转速n球磨机(.76-.88)nj棒磨机(.65-.7)nj管磨机(.68-.76)nj在生产实践中，影响研磨介

质运动状态的因素很多。

球磨机参数

在确定磨机的实际工作转速时，应该考虑到磨机的规格生产方式衬板形式研磨介质种类填充率被磨物料的物理

化学性质入磨物料粒度，要求产品的粉磨细度等的影响。

充填的大小，直接影响到粉磨过程中的冲击次数研磨面积和研磨介质的装载量；同时，也影响到研磨介质本身

被提升的高度和对物料的冲击力，以及功率消耗。磨机装球量可按式（-4）计算；式中Gra———研磨介质装载

量，t；ρs———研磨介质松散密度，t/m。锻制钢球；ρs=-t/m铸造钢球ρs=4.-t/m；轧制钢球ρs=-t/m；钢段

ρs=4.t/mφ———研磨介质充填率，%。干法磨碎时：物料混入磨介之间使研磨介质膨胀，而且采用干法时物

料流动性较差，物料流动受到研磨介质的阻碍，故充填率选得较低，φ=%-%。装球的大小及配比在球磨机中

，钢球的大小和配比，对磨机的生产率和工作效率影响很大，对粗粒和硬性物料，应选用较大的钢球，对细粒

和松脆的物料，用较小直径的钢球，钢球在磨机中的冲击次数，随着球径的减小而增多，球与球间的研磨间隙

，随球径的减小而密集。图-磨机钢球配比曲线在按照工艺要求物料性质磨机规格性能及各种参数，选定钢球的

最大直径和最小直径后，再接配比级别，运用曲线，查得装入磨机中各相应钢球的质量累计百分数，计算出实

占质量百分数，求得各级钢球的装入质量。

表-生产实践中钢球直径与物料粒度之间的关系钢球直径db/mm给料粒度/mm202-20000-2908-0805--660.2---各种尺寸

锻造钢球的质量和表面积见表-2。

三棒磨机的计算棒磨机的转速棒磨机主要以泻落式状态进行工作，其转速率低于球磨机，通常选取Kb=。棒磨

机的充填率棒磨机中钢棒的充填率在采用干法或湿法磨碎工艺时是不同的，采用干法磨碎时钢棒充填率φ取

为%左右，湿法磨碎时钢棒充填率较高，φ通常取%-%。

直接从产品说明书查出近似生产能力按给料粒度和产品粒度在表-3上查找湿法磨碎时各规格棒磨机的生产能力

。按棒磨机功率P及磨碎物料的比能耗W计算生产能力Q=P/W式中W———比能耗，kW·h/t可以用可磨性试验方法

并结合实际生产数据加以修正而求出。钢棒的长度钢棒的长度为有效筒体长度（筒体长度减去端盖衬板厚度后
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的净长度）减去mm，或从名义筒体长度减去-mm。

表-4棒荷配比/%钢棒直径/mm00754050磨碎产品粒度-/mm2.52562.5磨碎产品粒度-/mm�球磨机参数选择和计算--伤城

文章网坚持"用户需要的,就是我们关注的!"。
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第3页 http://www.jawcrusher.biz

http://jawcrusher.biz/ptsb/rHLxQiuMovM3uO.html
http://www.jawcrusher.biz

