
破碎机的检修方案

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

破碎机的检修方案

颚式破碎机检修规程为保证颚式破碎机的正常工作，处正确操作外，必须进行计划性维修，其中包括日常维护

检查，小修中修和大修。以下下郑州华昌机械关于颚式破碎机检修小修主要内容包括检查并修复调整装置，调

整排料口间隙，对磨损的衬板调头或更换。大修处进行中修的工作外，破碎机的检修方案还包括和更换车削偏

心轴和鄂心轴，浇铸连杆头上部的巴氏合金，更换或修复个磨损件。颚式破碎机安装说明书（一）颚式破碎机

起动前的准备工作应仔细检查轴承的润滑情况是否良好，轴承内肘板连接处是否有足够的润滑脂。在正常工作

情况下，轴承的温升不应超过5℃，最高温度不得超过℃，否则应立停车，查明原因加以消除。

防尘密封加油；打开上机架上的检查口（三处），清除横梁和滑动环上所有的碎石和其破碎机的检修方案的堆

积物；检查三角皮带张紧和磨损量；检查破碎机的整体状况；检查电缆和电器元件状况。

检修方案

每两个月的检查和维护1检查浮子开关；2更换水平轴的润滑油；3拧紧调节缸底螺栓；4检查驱动轴和偏心轴齿
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轮的间隙；5检查料斗保护装置和湖板。每年的检查和维护1更换润滑油；2检查润滑油泵流量；3检查主轴推力

轴承状况；主要部件的检修标准及要求1更换定锥衬板时，要检查机架上的衬板配合面以及两机架间的圆锥配

合面，如有严重磨损，必须采用堆焊和机加工加以修复；2更换动锥衬板时，要检查防尘密封的状况，必要时

将其更换，防尘密封和滑动环的间隙不得大于mm。L36综采工作面机巷破碎机靠皮带轮侧大轴上的迷宫环等部件

出现问题，需进行检修，为保证此项工作的安全顺利进行，特制定此安全技术措施：一准备工作：.准备吨的导

链台，6吨液压千斤顶台，破碎机专用工具套，.米撬杠件，注液枪把。

由施工负责人通知电工将转载机破碎机开关手把打在零位并闭锁，悬挂有人工作，严禁送电标志牌，无施工负

责人亲自通知，任何人不得擅自摘牌送电。二拆装先将破碎机的皮带轮罩和皮带取掉，然后在破碎机轮的正上

方打一型梁，采用一梁二柱的支护形式，支设牢靠。将破碎机周围的杂物清理干净，并断开从施工地处经过的

所有管路，并把电缆用废旧皮带保护好，并吊放在安全位置，然后用mm的钢丝绳扣从滚筒上栓好并挂在上方的

型梁上，将皮带机轮上的磨擦环及压盘螺栓等全部拆卸干净。

装药方法，将导爆索盘成与破碎机大轴直径相同的圆圈，第一次放炮装一圈，把电雷管缠在导爆索上，雷管发

并均匀分配，必须扭成短路。将盘好的导爆索装于皮带轮于键套间隙内，要求导爆索基本在同一圆圈内，雷管

引线从固定螺栓孔内引出，然后用白布带麻绳和潮湿的黄土将导爆索的剩余空间封住。放炮前瓦斯检查员必须

认真检查放炮地点米范围内的情况，瓦斯浓度不得大于05％，否则停止作业，并在施工现场米范围内进行洒水

降尘，将米范围内的灰尘冲洗干净，使施工现场保持潮湿。放炮时严格执行一炮三检制，放炮前必须在机巷放

炮地点m以外，工作面内距下口m处设置警戒，放炮时所有人员必须撤离到警戒以外，由当班工长指派专人在工

作面内机巷内设好警戒，确认无误后方可通知放炮员放炮，放炮时，放炮员必须在警戒线以外进行放炮，如放

炮不响，放炮员应将母线从放炮器的接线柱上取下，并扭成短路，待分钟后，沿线检查瞎炮原因，并按规定进

行处理，放炮完后由工长亲自解除警戒人员。

破碎机的检修

装导爆索工作必须让有经验的放炮员亲自进行，其破碎机的检修方案人员不得在作业现场工作或逗留，放炮员

必须持证上岗，严格按操作规程进行操作。放炮完后由放炮员按规定检查放炮情况，观察皮带轮侧的键套是否

崩掉，如果仍未崩掉按上述方法增加导爆索量，继续放炮，要求每次增加/圈，最多不得超过/圈。每次放完炮

后，施工负责人必须认真检查皮带轮有无变形等异常情况，如发现异常必须及时汇报有关领导，不得擅自行动

，掐断导爆索时用锋利的小刀轻轻割断，严禁用铁器砸。将皮带轮取掉后，用两台T千斤顶，将大轴顶上劲，
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严防松掉紧固件轴下沉，卸掉锁紧销，然后松弛紧固件，降下千斤顶，把轴放下来，取掉壳盖，利用台吨导链

吊挂破碎机大轴，将皮带机轴向上提起。待破碎机轴取出后，认真检查轴承迷宫环等其破碎机的检修方案零部

件情况，如有问题及时更换，安装工艺与拆卸工艺相反进行。待检修完毕后，送电空转运行，并定期检查轴承

温度，若温度大于0℃时，要用塞尺检测轴承径向间隙，所测间隙值ｍｍ～0.1ｍｍ范围之内，间隙值过大或过

小时，都可通过调整螺母，使轴承间隙获得正确数值。

找正径向间隙后，应检查迷宫环有无退出，若有退出，必须通过活动轴承固定轴承座侧边的锁紧销把大轴调平

，把大轴调平后，重新更换迷宫环。刮板运输机破碎机检修安全技术措施一检修前的准备要认真检查运输线路

的顶板，煤帮情况，发现隐患要及时排除。处理溜子掉道断链前，必须将开关控制手把打到零位，使起动器处

于停电状态，并挂上“有人工作，不准送电”的停电牌，保证他人不能误送电。由施工负责人通知电工将转载

机破碎机开关手把打在零位并闭锁，悬挂“有人工作，严禁送电”标志牌，无施工负责人亲自通知，任何人不

得擅自摘牌送电。二拆装先将破碎机的皮带轮罩和皮带取掉，然后在破碎机轮的正上方打一π型梁，采用一梁

二柱的支护形式，支设牢靠。

将破碎机周围的杂物清理干净，并断开从施工地处经过的所有管路，并把电缆用废旧皮带保护好，并吊放在安

全位置，然后用φmm的钢丝绳扣从滚筒上栓好并挂在上方的π型梁上，将皮带机轮上的磨擦环及压盘螺栓等全

部拆卸干净。

放炮时严格执行“一炮三检制”，放炮前必须在机巷放炮地点m以外，工作面内距下口m处设置警戒，放炮时所

有人员必须撤离到警戒以外，由当班工长指派专人在工作面内机巷内设好警戒，确认无误后方可通知放炮员放

炮，放炮时，放炮员必须在警戒线以外进行放炮，如放炮不响，放炮员应将母线从放炮器的接线柱上取下，并

扭成短路，待分钟后，沿线检查瞎炮原因，并按规定进行处理，放炮完后由工长亲自解除警戒人员。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/tcwOPoSuiuliD6.html
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