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立磨操作控制体会,立磨操作注意事项

．负责生料磨系统操作记录的填写工作，要求数据准确填写及时，字迹工整不乱涂乱改保证记录完整不损坏。

三原料立磨系统工艺流程简述各种原料按设定的配比，由相应的定量给料机计量后，送至混合皮带输送机。在

混合皮带输送机上方设电磁除铁器和金属探测仪，防止铁块等金属进入磨内。入磨前设排除金属异物的两路阀

，如有金属时两路阀将含金属的物料排入外排仓中,该阀也作配料皮带秤实物标定出料口用，正常情况时通过两

路阀的原料经三道锁风阀入原料磨。物料通过锁风阀及进料口送到磨盘的轨道上，磨盘转动时，物料通过辊和

盘之间的运动被碾压粉碎，被粉碎的一定细读的物料由磨盘的转动离心力向外溢出。磨盘外沿处有一风环，上

升的气流通过风环作用于物料，上升的气流能阻止物料通过风环下落，也能允许物料中比较重大的废质落入风

环下面，经过刮板排出机体。符合细读要求的物料由气流向上输送，物料到达磨机上部后，由分离器（a）进行

分离，将某一细读的物料送出磨机，粒度较大的物料由分离器甩到磨腔内壁上，再落入磨盘，重新粉磨。

立磨操作
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符合细读要求的生料经旋风除尘器收集后由空气输送斜槽运至入入库斗提和库顶斜槽入生料均化库。

四原料立磨开车前的准备工作通知岗位工对所有设备进行检查，所有人孔门检修门都要严格进行密封，防止漏

风漏料漏油。五原料立磨开停车顺序开机顺序：生料入库组启动→立磨油站加热器→密封风机组→尾排风机启

动→大布袋收尘组启动→减速机油站→立磨液压站→原料磨主电机油站→原料磨主电机组→原料配料站组。接

通减速机张紧装置和三道闸门三个液压站的电加热器（减速机＜张紧装置和三道闸门＜时）超过时断开加热器

。当减速机液压站油箱油温超过时，接通低压泵电机（低压泵电机接通四分钟后，且出口油压达到MP时接通高

压泵电机）。接通张紧装置液压站的智能压力变送器，（当双金属温度计＞时才接通油泵电机，当压力＜MP时

，才允许接通油泵电机，磨机运行中压力值低于此值自动接通，当压力≥MP时油泵电机停止，系统处于保压状

态）。停车顺序停车顺序：停原料配料组→关闭入磨热风阀→开磨冷风阀→停主电机→停选粉机→停密封风机

→停生料入库组。备注：故障停车和紧急停车时的操作：当设备突然停车时，基本的处理程序是：磨系统当出

现紧急情况时，首先将磨机及喂料系统紧急停车，然后配合有关系统，调整风量，对系统的各阀门作调节，降

低入磨温度，同时应尽快查明原因，判断能否在短时间内处理完毕，以决定再次启动的时间，并进行相应的操

作，使生料磨和窑尾废气处理系统处于磨停窑开状态，在这个调整过程中以不影响烧成系统的操作为主。

操作控制

如果窑及废气处理系统出现紧急情况时，应首先在窑系统采取措施后，磨系统也做出相应的调整，防止事故的

发生，待窑系统停车后将磨系统的全部设备停车。注意皮带上物料是否均匀有杂物以免划伤皮带注意胶带输送

机电机减速机有无异常声音和振动轴承的温度是否正常注意胶带输送机电动滚筒有无异常声音和振动轴承的温

度是否正常检查胶带输送机托辊是否有不损坏不转动的。送料过程中密切注视各仪表指示，判断输送情况是否

正常掌握各物料料位显示，与配料岗位密切配合，保证及时均衡供料。七设备润滑表立磨的热源及热风入磨热

风大多采用回转窑系统的废气，也有的工艺系采用热风炉提供热风，为了调节风温和节约能源，在入磨前可兑

入冷风和循环风。入磨风量的控制出磨气体中含尘（成品）浓度应在－g/m之间，一般应低于g/m。

相比条件下，在出口风量合适时，喷口环风速较低，应按需要用铁板挡上磨辊后喷口环的孔，减少通风面积，

增加风速，挡多少孔，要通过风量平衡计算确定。否则软连接要受损失；在用热风炉供热风的系统，只要出磨

物料的水份满足要求，入收尘器风温高于露点以上，可适当降低入出口风温，以节约能源。由于出口风速降低

，使成品的排出量少，循环负荷增加，压差升高，由于恶性循环，总风量减少，易造成饱磨，振动停车，立磨

操作控制体会,立磨操作注意事项还会使磨内输送能力不足而降低产量。如果为了保持喷口环处的风速，而增加
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通风量，这将会加重风机和收尘的负荷，浪费能源，同时也受风机能力和收尘器能力的限制。

拉紧力的调整范围是有限的，如果物料难磨，新生单位表面积消耗能量较大，此时料层较厚，吸收这些能量的

物料量增多，造成粉碎过程产生的粗粉多而达到细度要求的减少，致使产量低能耗高循环负荷大压差不易控制

，使工况恶化，因此，在物料难磨的情况下，应适当减薄料层厚度，以求增加在经过挤压的物料中含合格颗粒

的比例。反之，如果物料易磨在较厚的料层时也能产生大量的合格颗粒，应适当加厚料层，相应地提高产量，

否则会产生过粉碎和能源浪费。立磨吐渣的控制正常情况下立磨喷口环的风速为m/s左右，这个风速可将物料吹

起，又允许夹杂在物料中的金属和大密度的杂石从喷口环处跌落经刮板清出磨外，所有少量的杂物排出是正常

的，这个过程称为吐渣。但吐渣明显增大则需要及时加以调节，稳定工况，造成大量吐渣的原因是喷口环处风

速过低，主要原因有：系统通风量失调，由于气流量计失准或其立磨操作控制体会,立磨操作注意事项原因，造

成系统通风大幅度下降。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/u01tLiMoukEox.html
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