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冲出来卷胶片，有很多不同的旅行片段⋯⋯不过这次冲扫的感觉不算特别满意，好作品不是很多⋯⋯这也是胶

片的遗憾吧。微弱轰鸣声带着思绪不经意的飞过晾晒的衣服编制出美妙的生活节奏之曲⋯⋯如果时间多一点的

话，可以拍大半天吧！俗称农历五月是榴月，五月盛开的石榴花，艳红似火，有着火一般的光辉，因此许多女

子都喜欢榴花带在云鬓上，增添娇艳。检查系统联锁情况；开机前小时通知巡检工做好开机前的检查工作，如

小于一天的短时间停磨，应提前5分钟通知巡检工。通知电气总降自动化化验人员准备开磨；检查配料站各仓

料位,根据质量通知单,确定各入磨物料的比例；检查仪表各测点显示是否正常；检查各风门阀门是否在中控位

置，动作是否灵活；将所有控制仪表由输出值调至初始位。根据增湿塔出口温度适时调节增湿塔喷水量，并通

知巡检工检查增湿塔是否有湿底现象；如利用热风炉开磨，确认高温风机出口风门关闭旁路风门关闭，磨出口

风门全开，通知巡检工作好热风炉点火的准备；按《热风炉操作规程》将热风炉投入运行；通过调节热风炉燃

油量循环风风门冷风风门来控制，磨出口温度。如利用窑尾废气开磨，打开热风风门磨出口风门对磨机进行升

温烘磨，可调节冷风风门循环风风门，旁路风门，热风风门对磨出口温度进行控制；注：在烘磨过程中，温度

控制回路压力控制回路均打至手动控制。在磨机充分预热后，启动磨喂料设备：刚开始喂料时，手动控制喂料

量，其设定值要比正常值低-t/h。
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通过中控工业电视监视屏观察喂料皮带上有物料后，通过调节系统排风机风门调整磨机通风量，根据质量要求

选择合适的选粉机转速。

循环风机

根据石灰石调配库的料位，可适时启动原料调配袋收尘及石灰石输送系统；根据页岩仓铁粉仓料位情况，通知

现场，保持页岩铁粉的连续稳定供料。三正常操作要求根据原料水分含量及易磨性，正确调整喂料量及热风风

门，控制喂料量与系统用风量的平衡；如加大喂料量，其调整幅度可根据磨机振动出口温度，磨机差压及吐渣

量等因素决定，在增加喂料量的同时，调节各风门开度，保证磨机出口温度。减少磨机振动：振动是影响立磨

产量和运转率的主要因素，操作中力求振动量少且平稳，磨机的振动与许多因素有关，其中操作应注意以下几

点：喂料要平稳，每次加减料幅度要小；通风要平稳，每次风机挡板动作幅度要小；防止磨断料或来料不均，

断料主要原因有：a料仓堵料b生料输送系统如断料确实发生，应立按故障停机处理。重视控制磨机压差：差压

的变化主要取决于磨机的喂料量，通风量磨机的出口温度，在差压变化时，先看喂料是否稳定，再看磨入口温

度变化。磨机出入口温度：磨机的出口温度对保证原料水份合格和磨机稳定具有重要作用，出口温度通过调整

喂料量热风风门和冷风风门来控制（出口温度控制在-范围内）磨机入口温度主要通过调整热风风门和冷风风门

来控制；升温要求平缓，冷态升温要烘磨分钟，热态要烘磨分钟。四计划停机操作接到停磨通知后，根据页岩

铁粉仓放空的需要，停止石灰石入库；分钟后，可停止袋收尘。五计划外故障停机操作停止石灰石输送组，将

磨喂料打入吐渣料仓侧；如停车时间较长，通知现场适时停止向页岩仓铁粉仓进料；停止原料磨喷水组；停止

原料磨主电机组；如利用窑尾废气开磨，打开旁路风门冷风风门，逐渐减小热风风门，如须入磨检查，则须关

闭热风风门，磨出口风门。文件描叙：（二）窑系统正常运行时，生料制备系统的运行．首先按回转窑单独运

行时废气处理及生料输送部分的操作顺序启动所属设备。．确认系统中各阀门的开关位置循环风阀门（G-）全

开,冷风阀门（G-）全关,循环风机至窑尾收尘器管道阀门（G-）全关，热风炉出口热风阀全关。

．启动选粉机（0G--）机组：依次启动选粉机减速机油泵（0G--M）→电机冷却风机（0G--M）设定合适的选粉机

启动转速并启动。

．启动循环风机组：启动立磨循环风机（G-），根据入磨负压逐步打开循环风机进口阀门（G--），注意调整窑

尾废气排风机进口阀门（G-），保持袋收尘进口负压稳定。．启动立磨外循环系统依次启动金属探测仪（G-）

→除铁器（G-）→胶带输送机（G-）→提升机（G-）→胶带输送机（G-）。．在保证窑尾收尘器进口负压和窑
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尾风机出口负压不超出正常范围的前提下,调整立磨系统风量和风温逐渐打开增湿塔至立磨管道阀门,逐渐关小

增湿塔至收尘器管道的阀门,逐渐打开循环风机进口阀门调节冷风阀开度控制出磨气体温度逐渐提高至5℃左右

。．启动配料输送组：打开库底闸阀（G-、G-）和充气阀门（G-），依次启动金属探测仪（G-）→除铁器（G-）

→胶带输送机（G-）→计量称（G-、G-、G-、G-、G-），确定入磨皮带上物料到达三道阀的时间。．启动辅传，

入磨皮带上物料到达三道阀前秒，启动立磨主电机组，脱开辅传，注意观察主电机电流磨机震动值和磨内通风

量的变化。．启动库顶收尘组：依次启动离心通风机（G-）→锁风给料机（G-）→收尘器（G-）。

．停原料磨主电机组；．调整系统内各阀门开度磨内喷水量，降低磨机出口温度，调整增湿塔出口气体温度℃

（以不湿底为原则），同时稳定高温风机出口压力，确保烧成系统正常进行；．停磨内喷水组；．停立磨外循

环组；．停三道阀门；．停选粉机组旋风下料组（循环风机停1min后再停选粉机）；关闭入磨热风阀门，停循

环风机组，关闭循环风机出口阀门，同时稳定高温风机出口压力及窑尾袋收尘入口压力；停密封风机组；停生

料磨附属设备组。七磨机控制回路磨机喂料配比每一个喂料部分都被设置成总喂料量的特定百分比，所有百分

比总和在任何时候相加均为%。

增湿塔入口负压通过调节尾排风机入口阀门冷风阀和增湿塔与收尘器间的阀门开度，保持增湿塔入口负压的恒

定。

．磨机的振动：振动在立磨操作中是一重要参数，是影响磨机安全运转的主要因素，减小振动值与诸多因素有

关，单从操作角度来讲应注意以下几点：调整好料与风出口温度之间的关系；每次调整喂料，幅度应小些；防

止断料或来料不均。．磨机差压：立磨操作中，稳定的差压对磨机的正常运行至关重要，差压变化主要取决于

磨机的喂料量通风量喷水量磨机出口温度等，在差压发生变化时首先查看配料站的下料是否稳定，再查看磨机

的运行参数有无变化，并作适当的调整，来稳定料层稳定差压。．磨机出口温度：立磨的出口温度对保证生料

水份合格和磨机稳定具有重要作用，出口温度主要通过调整喂料量热风挡板循环风挡板冷风挡板增湿塔至袋收

尘阀门开度增湿塔喷水量及磨机喷泉水量等方法加以控制。对于生料成品细度，在立磨操作中，细度可通过改

变研磨压力通风量选粉机转速来加以控制，如生料过粗可加大研磨压力降低通风量降低喂料量和增加选粉机转

速等方法。．立磨正常运行过程中主要控制参数如下：出磨物料细度：??出料物料水分：??磨辊压力：～MPa;出

磨气体温度：～℃入磨气体温度：～℃入磨负压：0～0pa出磨负压：000～pa磨内压差：00～pa根据以上参数及

时调整给料量通风量研磨压力喷水量等。
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