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尾矿干堆技术研究及运用

该系统解决了目前国内选矿厂尾矿干排的重大难题，比其他脱水工艺节电kwh/t，节省投资%-%，节省干排成本-

元/吨，是迄今为止干排成本最低的一种工艺系统。系统简介次工业采用高效浓缩旋流器与高频振动脱水筛的设

备配合布置，来自选矿厂的尾矿浆首先进入旋流器，经旋流器浓缩，底流浓度可达到%-%，底流直接通过脱水

筛脱水，使脱水筛的筛上物含水量达%以下，有皮带运输机运至干堆场实现干堆；筛下物返回旋流器给料，旋

流器与脱水筛形成一个简单的闭路系统，保证干料尽可能由脱水筛产出。经过前两年现场生产检验证明，该工

艺确实为一套行之有效的尾矿处理方案，尤其使用于中小型铁选厂，可降低选场运营成本，避免尾矿库溃坝的

安全隐患，保障选厂的连续安全生产，促进尾矿的综合利用，具有良好的推广应用价值。本公司经过多年的研

究和实践，结合国内外最先进的尾矿干排技术，自主研发的尾矿干排系统已达到国内先进水平。烟台中鼎环保

科技始终坚持学习创新发展的思路，一切从实际应用的角度出发，结合每个厂矿尾矿排放的综合情况，依靠自

身的专业技术，为每个厂矿设计最符合其尾矿情况的尾矿干排系统。该系统主要由高效浓缩旋流器组震动脱水

筛斜板浓密机絮凝剂添加装置过滤机等装置组成，该系统具有占用空间小，尾矿干排率高，维护成本低，维修

方便，大幅度节省生产成本等优点，已在国内二十多个省市和地区成功应用，并得到了客户的一致好评。烟台

中鼎环保科技有限公司始终按照“质量创新服务”的经营理念，本着“客户永远无小事”的服务理念，崇尚“
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求精务实高效诚信”的工作作风，真诚服务于用户。岳俊偶付琳摘要：中国黄金集团石湖矿业有限公司(原石湖

金矿)在原尾矿库容量达到设计之时,探讨研究了新建尾矿库设计方案。

通过方案比较,决定采用尾矿干堆形式储存尾矿,充分利用原尾矿库外围土地,减少征地费用,大幅度降低了建库成

本,缩短了建库时间,充分利用尾矿回水,达到节能减排环保的目的。

尾矿干堆

据统计,我国%以上的一次性能源%的工业原料%的农业生产资料都是以矿产品为原料提供的。这些尾矿不仅数

量大,有些尾矿干堆技术研究及运用还含有暂时不能回收的有用成分,如随意排放不但造成资源的流失,而且会大

面积覆没农田,淤塞河道,造成严重的环境污染,因此必须妥善处理。根据国家安鉴局统计数据,全国共有座尾矿库,

其中,四等和五等小型尾矿库座,占绝大多数。金属矿山堆存的尾矿量已达亿t以上,而且以亿t的速度递增,其中铁

矿山每年排放亿t,有色金属矿山年排放亿t,黄金矿山较少,也在24万t以上。（二）关键技术尾矿沉降环境尾矿流

体力学分析尾矿浓缩设备结构与絮凝剂添加膏体输送多点排放的科学结合。（三）工艺流程混合浮选尾矿经过

管路给入到尾矿车间的Φm深锥浓密机内，加入絮凝剂进行尾矿絮凝沉降，深锥底流的膏体由喂料泵给入隔膜泵

，再由隔膜泵泵入到尾矿坝进行膏体排放。五技术现状与典型实例技术现状：膏体排放工艺应用年多，通过进

行深锥浓密机理的深入研究，进行高寒高纬度尾矿膏体堆存的安全性环保性工业生产，达到充分利用膏体排放

提高利用选矿废水资源，提高尾矿堆存本质安全目的，技术成熟。典型用户（实例）通过沉降矿浆流体力学分

析，改进深锥浓密机结构及絮凝剂添加，提高尾矿沉降效果及废水利用率。

研究大型深锥膏体浓密机的结构和国产化系列化；研究不同类型的膏体尾矿的渗透规律及其对地下水系的影响

；研究不同深度的膏体尾矿含水规律力学性能，及震动液化对尾矿库安全的影响等。六推广前景和节约与综合

利用潜力根据国外三个公司进行的乌山尾矿深锥浓密和尾矿膏体输送试验报告，当尾矿浓度在%以下时，尾矿

屈服应力均在pa以内，说明深锥浓密机的排矿浓度完全有可能达到%以上。矿山已经决定在乌山二期工程中，

采用另一家制造商的设备，改变深锥浓密机的结构形式，争取使尾矿排放浓度有较大幅度提高。在生产操作中

，在保证溢流水质量的基础上，适当降低絮凝剂用量，有利于提高排矿浓度，进一步提高废水利用率到-%。该

项目年月投入生产，当年达到设计生产能力，年完成生产总值约亿元，利税总额约亿元，年完成生产总值约1

亿元，利税总额约.4亿元，经济效益十分显著。因此尾矿膏体排放废水直接循环利用对于传统的选矿废水处理

工艺而言，将是一种革命性的变化，这种崭新的膏体排放工艺一定会在国内得到大面积推广。

我们对公司尾矿进行了物理性质研究,进行现场尾矿取样,对其进行矿浆浓度测定粒度分析和沉降试验,以确定选
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矿厂尾矿的排放量等相关数据指标,为尾矿进行干堆处理提供可靠的技术依据。选矿厂尾矿量的确定.挖金沟选

厂尾矿量的确定四川里伍铜矿挖金沟选厂设计处理能力为吨/日,分为两个生产系统。根据现场调研,近段时间由

于原矿供应不足,只有一个系统运行,但是年月处理矿石量具代表性,该月处理矿石量吨,尾矿的排放量为吨。

尾矿干堆技术

挖金沟选厂与笋叶林选厂尾矿量比值按照挖金沟选厂尾矿矿量吨/月,笋叶林选厂尾矿矿量为吨/月计算,两选厂排

放的尾矿量比值为。项目概况与招标范围本次招标项目的建设地点：酒钢肃南宏兴矿业有限责任公司铜选厂尾

矿库；工程介绍：满足《尾矿库安全技术规程（AQ-）》有关规定，有利于干式堆放场的安全运行，并能防止现

有尾矿库滑坡和破坏性灾害事故的发生。招标范围：根据设计院施工蓝图，在尾矿库库容范围内底部场地平整

侧面削坡切土处理，坝体内侧周围铺设土工布土工膜进行防渗处理。根据设计院施工蓝图，在尾矿库坝体外修

筑一座m防水钢筋混凝土结构防渗集水池，库底铺设集水管引入集水池。本次招标（其他要求）：不接受联合体

投标招标文件的获取1请于年月日至月日（节假日除外），每天上午：时至：时，下午：时至：时(北京时间，

下同)，购买招标文件。投标文件的递交1投标文件递交的截止时间(投标截止时间，下同)为年月日时分。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/yirNWeiKuangmLRxQ.html

第3页 http://www.jawcrusher.biz

http://jawcrusher.biz/ptsb/yirNWeiKuangmLRxQ.html
http://www.jawcrusher.biz

