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钨原矿石的最佳选矿方法

我国是世界上钨选厂最多的国家，因此在钨的选矿方面积累了不少经验，特别是文化大革命以来采用了不少新

技术和新设备：如光电选矿和重介质旋流器代替了部分人工手选。我国最常见的矿床工业类型为黑钨－石英矿

系（包括云英岩型长石－石英型石英型）和白钨－石英矿系（包括矽卡岩型和石英型）两大类型，共五种类型

。由于我国钨矿几乎都是多金属矿床，共生矿物较多，经重选得出的粗精矿，由于比重较大的伴生矿物如锡石

及各种硫化物等随同或部分随同进入钨精矿，致使精矿指标很低，满足不了冶炼要求，故粗精矿尚需采用粒浮

磁选电选浮选冶金等联合工艺精选才能得到多种合格产品。我国黑钨矿多呈薄矿脉赋存，分支复合尖灭变化较

多，贫化率高，大量废石在重选前需预先选出，目前采用的主要方法是：大型选厂将出窿原矿经洗矿筛分手选

，丢弃＋m/m大块废石，－m/m破到－m/m分三级进行反手选，其中～m/m工效高，－m/m低；中小型选厂由于出窿原

矿粒度上限较小，一般手选扒拦丢＋m/m废石，－m/m分三级进行反手选，一部分矿山细粒级用正手选。

有的矿山坚持试验，终于试验成功了重介质旋流器和重介质涡流分选器，前者已用于生产，后者目前处于试生

产阶段。

若不能有效地除去矿泥，将使手选难于进行，手选时会造成金属损失，因此，在手选前预先洗矿是不可缺少的
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作业。为了强化粗级别和矿泥的处理，有的选厂采用了反修－型跳汰机处理＋m/m的原矿石，选别指标超过了“

米哈诺布尔”跳汰机，许多钨矿在粗选段对手选前筛分分级筛下的产物用跳汰机回收一部分精矿，提高了全厂

实收率。

辉铋矿有三种回收方案：自粗钨精矿中直接优先浮选；自硫化矿混合精矿中优先浮选；自硫化矿物混合精矿中

浮去其他硫化矿而让辉铋矿作为尾矿产出，通常钨原矿石的最佳选矿方法还含有较多的脉石和黑钨矿，需进一

步用摇床选和磁选分别除去。当前精选存在突出问题是细泥毛精矿的精选回收率低，有的高锡细泥精矿采用干

式磁选和氯化焙烧损失甚大，有时钨原矿石的最佳选矿方法还得不到合格产品。三试验方案的确定根据钨－锡

石英脉矿的物质组成特点，参考有关同类型矿石的选别方案，特别是我国钨矿选矿的丰富经验，依照必须加强

综合利用的方针，确定试验方案如下。（一）选矿方法的确定据物质组成研究结果得知：该矿石中主要共生矿

物有黑钨矿锡石白钨矿黄铜矿闪锌矿，其比重皆在以上，嵌布粒度又多较粗大，如黑钨矿晶体最长者达厘米以

上，锡石单晶最大粒径为～厘米，一般为厘米，所以适于采用重选方法。从粗精矿多元素化学分析（表），物

相分析（表）可看出，伴生有用矿物多，品位高，如粗精矿不经精选是无法得到合格产品，国家资源也没有充

分利用。表粗精矿多元素分析结果精选方法的选择，主要根据粗精矿中共生矿物的物理性质和化学性质的差异

，利用这种差别采用各种方法加以分离。从粗精矿多元素分析（表）和物相分析结果（表）可知：粗精矿中主

要有用矿物为黑钨矿白钨矿锡石黄铜矿闪锌矿等，主要有害杂质为砷硫等。（二）粗选流程的确定据同类矿石

的选矿经验，确定粗选段采用阶段磨矿，阶段选别，加强手选，重用跳汰，粗粒先收，砂泥分选，中矿再磨再

选，细泥集中处理的单一重选流程。

矿石准备手选和洗矿手选该矿由于矿脉呈侧幕状排列，尖灭侧现分支复合弯曲扭转及膨大缩小等现象较为显著

，致使出窿矿石贫化率高至%，原矿品位WO%，Sn%。经手选后，试样贫化率为%，品位为WO%，Sn%洗选据－

毫米原矿筛析：－毫米，含量为%WO%Sn%Cu%Zn%。原因是围岩比重（～）比脉石比重（～）大，无法选出单

体围岩，小于围岩或等于围岩比重的连生体将同围岩一起上浮，造成大量金属损失。重介质选矿机械化程度高

，劳动生产率高，选别效果也高，但不钨原矿石的最佳选矿方法适用于围岩比重比脉石比重大的矿石和大块围

岩的分选，特别是矿石中含有较多的比重轻的伴生矿物时更不能采用。磨矿段数和粒度据原矿单体解离表可知

，～0.毫米级有用矿物已大部分单体分离，因而最终磨矿粒度定为毫米。若将－毫米原矿一次磨到－毫米，则

磨矿比大，易过粉碎，因而分两段，第一段磨至毫米，第二段磨至－毫米，并插入一段选别（国内大多数钨选

厂均为两段磨矿，中插一段选别，实行少磨多选，能收早收）。图某钨－锡石英脉矿石粗选试验流程（因故图

表不清，需要者可来电免费索取）（三）粗选流程的确定拟定精选流程的主要依据生产部门和设计部门要求。

粗精矿中～毫米进行手选钨块试验，粗精矿碎至毫米，～毫米进行跳汰富集，跳汰精矿进行磁选得黑钨精矿。

此粗精矿中主要杂质为砷硫，应尽量除去，其中多种共生矿物应分别选出成单独产品，既保证钨锡精矿质量，
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又达到原料综合利用。精选探索试验结果，通过试验得出以下结论：脱硫粗级别（～0.；0.～毫米）用台浮，细

级别（－毫米）用浮选。

特征是）硫化矿浮选：将钨矿石原矿破碎，磨矿，浮选得到以含毒砂为主的硫化矿和硫化矿浮选尾矿；）白钨

粗选：硫化矿浮选尾矿用碳酸钠水玻璃，调浆后添加捕收剂硫酸化油酸皂，搅拌，经粗选，精选，扫选，获白

钨粗精矿和白钨粗选尾矿。本发明的特点是：工艺流程简单，所用选矿药剂成本低，钨回收率高，能够获得回

收率为～％含ＷＯ↓［］～％的白钨粗精矿。广州有色金属研究院一种从富含毒砂的钨矿石中回收白钨矿的选

矿方法-一种从富含毒砂的钨矿石中回收白钨矿的选矿方法。

特征是）硫化矿浮选：将钨矿石原矿破碎，磨矿，浮选得到以含毒砂为主的硫化矿和硫化矿浮选尾矿；）白钨

粗选：硫化矿浮选尾矿用碳酸钠水玻璃，调浆后一种从富含毒砂的钨矿石中回收白钨矿的选矿方法-一种从富含

毒砂的钨矿石中回收白钨矿的选矿方法。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/zAUUWuYuanwdLjY.html
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