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物料特性对辊压机联合粉磨系统的影响

摘要：针对物料问题可在操作上采取的措施针对不同特性的物料,单机设备和整个系统操作参数都应区别对待,

以有效降低物料特性对单机设备和系统稳定性造成的影响。题名物料特性对辊压机联合粉磨系统的影响（下）

作者衡琼枝李洪李洪双机构天津水泥工业设计研究院有限公司天津刊名《水泥技术》年第期-页共页关键词联合

粉磨系统物料特性辊压机操作参数稳定性设备单机文摘针对物料问题可在操作上采取的措施针对不同特性的物

料,单机设备和整个系统操作参数都应区别对待,以有效降低物料特性对单机设备和系统稳定性造成的影响。

针对各物料特性,从工艺和操作两方面题名物料特性对辊压机联合粉磨系统的影响（上）作者衡琼枝李洪李洪双

机构天津水泥工业设计研究院有限公司科力分公司天津刊名《水泥技术》年第期-页共页关键词辊压机联合粉磨

系统物料特性文摘本文结合实例从粒度大小粒度分布物料水分固有特性所含异物等方面,分析了物料对辊压机联

合粉磨系统的影响。(接上期)针对物料问题可在操作上采取的措施针对不同特性的物料,单机设备和整个系统操

作参数都应区别对待,以有效降低物料特性对单机设备和系统稳定性造成的影响。辊压机联合粉磨系统中,包括

辊压机水泥磨涡流选粉机和V型选粉机等较多设备,可调参数多,其中系统风机风门开度辊压机辊缝值辊压机设定

压力磨尾拉风涡流选粉机转速等均需合理调节。粒度大小若群体颗粒粒度偏大(进入辊压机的物料粒度偏大),可

将喂料装置斜插板适当上提,辊缝放宽,以利于物料颗粒嵌入压力区形成料床粉磨,减少震动,避免大颗粒在斜插板
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与定辊之间发生预破碎损坏斜插板;反之,若群体颗粒粒度偏小,辊缝难以被物料撑开,应加深斜插板插入深度,调整

设定工作压力,减少“集气”引起的激震和冲料,同时,适当关闭两侧棒阀,采取中间喂料形式,但台时产量会受影响

。辊压机料床粉磨技术是一项先进而成熟的粉磨技术，在辊压机的各种粉磨流程中，由V型静态选粉机和辊压

机组成的联合粉磨系统尤其具有优质高产低消耗等综合优势。关键词：辊压机新型粉磨联合粉磨粉磨系统水泥

质量粉磨效率综合优势一联合粉磨生产优势节能环保确保水泥质量粉磨在制造水泥工程中占有非常重要的地位

，无论是生料(半成品)物料特性对辊压机联合粉磨系统的影响还是水泥(成品)需要通过粉磨来获得，每生产吨

水泥，需要粉磨各种物料5吨左右，电耗约为00～0kW。

辊压机联合粉磨系统的调试与系统浅析前言产2万t水泥的粉磨站,该粉磨站采用两套由中国越南某6t/d熟料生产

线配套建设了一条年中材国际工程股份有限(南京)开发的辊压机联合粉磨系统。

物料经配料站配料后由进料皮带喂入喂料斗提,提升后经下料溜子进入辊压机的喂料仓(容量为t),与辊压机循环

物料(辊压后粗粉)混合后进入辊压机;经辊压机挤压后的物料由循环斗提提升进入V型选粉机进行分选,细粉入磨,

粗粉返回辊压机的喂料仓;入磨物料经管磨机粉磨后,进入高效选粉机进行分选,粗粉返回磨机继续粉磨,成品细粉

经收尘器收集后,由斜槽及斗式提升机进入水泥库。期刊级别：水泥技术杂志基础信息：本刊主要介绍国内外水

泥工业科研设计建设和生产中先进实用的技术和装备，尤其重视报导各种规模新型干法水泥生产线的先进技术

，改造的成功经验和途径，始终站在行业技术的前沿。

水泥技术杂志栏目设置：主要栏目：设计与研究水泥新标准机械装备煅烧工艺粉磨技术电气自动化立窑水泥原

料与品种。各种挤压粉磨工艺的特点及其辊压机操作预粉磨系统预粉磨系统是将入球磨机的物料出辊压机进行

挤压预处理，而后送入球磨机粉磨至成品（见）。由于仅经一次挤压的物料颗粒分布很宽（如表），使得喂入

磨机的物料粒度很不均匀，大于％的成品进入磨机造成过粉磨；而为破碎％左石大于mm的颗粒又不得不用较大

规格的钢球，再加上辊压机进料装置侧挡板的磨损，使处理后的物料中大颗粒所占比例呈周期性变化，造成整

个粉磨系统产量随之呈周期性波动。图A型联合粉磨系统工艺布置其主要特点是设计了一种新型的动态涡流选

粉机,可将辊压机循环粉磨部分和管磨循环粉磨部分有机地结合为一体,采用单主风机作业,在保证产品质量的前

提下,最大可能地提高系统产量,从另一方面讲,该系统也可看作是部分终粉磨系统,能最大限度地减少过粉磨现象

。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/zRFaWuLiaoWGmLz.html
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