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200t/h生产能力的立磨需要直径多大

专业生产托轮，产品质量可靠，做工精细，使用时间久，耐用江苏鹏飞海太机械有限公司是一家民营法人独资

企业，位于江苏省海安县孙庄镇。公司占地面积,多平方米，现有建筑面积,多平方米，拥有个铸钢生产车间，

在职员工人，其中高中级职称技术管理人员2人，检验人员人。公司以生产优质碳钢和低合金铸钢为主，产品

主要有水泥机械：托轮轮带半齿圈等；石油机械：壳体顶盖缸盖等；轧钢机械：机架；船舶机械：上下舵承挂

舵臂等。生产采用水玻璃砂CO硬化工艺；主要设备为具有国内先进水平的吨电弧炉（最大熔化钢水量T）

，200t/h生产能力的立磨需要直径多大还有0T高频炉台套，T高频炉台套,10T精炼炉两台套，00T冶炼行车一台

，1T行车台。公司配备了先进完善的检测设备，主要有：德国进口直读光谱仪超声波探伤仪磁粉探伤仪硬度计

万能拉力冲击试验机金相分析仪，可进行UTMT无损检测及化学成分金相组织机械性能等的检测，并按照ISO国

际标准建立了一套完整的质量管理体系。公司先后已通过德国（GL）美国（ABS）法国（BV）意大利（RINA）

日本（NK）和韩国（KR）船级社的认证。生产采用水玻璃砂CO硬化工艺；主要设备为具有国内先进水平的吨电

弧炉（最大熔化钢水量T），200t/h生产能力的立磨需要直径多大还有0T高频炉台套，10T精炼炉两台套，00T冶

炼行车一台，T行车台。
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安县孙庄镇。

公司秉承“质量第用户至上，诚信经营，科学管理”的宗旨，不断进取，大胆创新，努力建成一个具有先进水

平的现代化绿色铸造企业，满足市场需求，竭诚为国内外客户服务。为了保证顺利生产，提高设备的运转率，

操作人员在必须掌握操作说明书内容的基础上，应了解每台设备的性能及其正确使用，以便在实际操作中解决

出现的各类问题。

生产能力

第二章工艺设备及工艺流程介绍熟料烧成系统采用了t/d级熟料旋风预热窑外分解技术，其工艺流程较复杂，要

求操作人员对主要设备工艺流程了解清楚，并能根据流程原理，判断解决生产中的问题。规格及性能：规格

：/mm有效储量：t荷重传感器：RTR编号：/名称：手动截止阀数量：用途：用于手动切断出仓料流，便于检修(

其中一台备用)。规格及性能：规格：Bmm流通能力：t/h斜度：°编号：/14.名称：气动流量控制阀数量：用途

：用于生产时切断和调整出仓料流(其中一台备用)。均化库卸料要求是，通过库中心直线的两个卸料口同时卸

料，卸料时间是可调的，一般初定为分钟，对每个小区对应充气时间是分钟。

库底罗茨风机(/)充气，卸出生料经手动截止阀(/)气动流量控制阀(/)后由斜槽(/)送入计量仓(/)。

正常生产时，计量仓内物料重量控制库底气动流量控制阀(/14.)开度，维持计量仓料位，为仓下稳定出料提供先

决条件。计量仓有两套卸料装置，其中一套备用，每套出料装置上都配有一台手动截止阀(/)气动流量控制

阀(/14.)，计量仓(/)及其卸料装置由罗茨风机(/)充气卸料，生料由计量仓通过卸料装置卸出，经固体流量计(/)

计量后，由空气输送斜槽(/)送至斗式提升机(c)。经计量仓卸出的生料，通过空气输送斜槽(/)窑尾斗式提升

机(c)空气输送斜槽(c)回转式锁风卸料器(c)直接送入窑尾预热器。

当仓灌满后，关闭进料阀门，仓底依照正常喂料，可以通过一个时段仓重差，来标定固体流量计，而不影响正

常生产。

三喂煤系统设备简介四喂煤系统工艺流程简介煤粉仓（窑头窑尾共用）布置在煤粉制备车间内，煤粉仓体设有

荷重传感器，仓下设有转子计量秤喂煤系统计量及输送设备。煤粉仓卸煤粉入喂料秤，该喂料系统按给定值输

出煤粉，气体输送至窑头喷煤管，输送空气由罗茨风机提供。

煤粉仓卸煤粉入喂料秤，该喂料系统按给定值输出煤粉，气体输送至窑尾，煤粉经煤粉两路分配阀(b－)及四路
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分配阀(b－)分四路入分解炉，输送空气由罗茨风机(9.4)提供。生料自上而下与热气体悬浮换热升温，入分解炉

分解碳酸盐后，经C收集后，从窑尾烟室喂入回转窑(1b)。在分解炉内，煤粉三次风预热后的生料及回转窑的高

温废气，通过喷腾，实现气料充分混合，完成燃烧分解。分解炉排出的气料，在C内气料分离，物料入窑，废

气经各级旋风筒，自下而上与生料悬浮换热降温，最后从C排出，窑尾高温风机(c)将废气送入废气处理系统的

增湿塔。熟料在篦冷机(a)的推动下与冷却风机（a～a）鼓入的冷空气进行热交换，排出的高温热空气在大窑门

罩处一部分作为二次风入窑供煤粉燃烧，一部分作为三次风经三次风管送至分解炉，另一部分送至煤粉制备车

间作为烘干热源。第三章试生产前的准备工作烧成系统采用旋风预热窑外分解工艺生产，系统流程复杂，对操

作维修人员的素质及设备质量要求较高，厂方应做好包括人员物资技术安全等方面试生产前的准备工作。

一岗位技术培训本系统采用中央控制室集中控制，操作员不仅仅要在计算机屏幕上控制各设备，调整各运行参

数；200t/h生产能力的立磨需要直径多大还应知道当前的屏幕生产状态与现场实际是如何对应，知道利用屏幕

所给的一切信息判断各设备运行状态，有异常时操作快而准确。

联动试车是检验系统内各设备的开停是否按设计联锁开停；有故障时，能否自动保护设备；有紧急情况时，能

否按安全要求紧急停车。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/Ar0q20fEmRW.html
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