
MLS立磨液压缸拉杆断裂
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MLS立磨液压缸拉杆断裂

运行实践表明，MLSA型立磨主要问题出现在液压系统（如液压缸扭矩支撑液压管路）和主减速机上，其液压与

传动技术有待改进，这是减少MLSA立磨运行故障降低维修成本的关键；而MPSB立磨液压缸拉杆容易发生断裂事

故，这是拉杆本身的结构缺陷造成的。国产MLSA磨机主要是购买非凡公司的技术开发制造的，因此两台磨的外

形内部结构大致相同，启动程序安全技术操作规程及维护方法也基本相同。两台生料立磨主要部件的使用情况

及存在的故障与解决方法.磨辊..MPSB立磨从两台磨的技术参数看，MPSB立磨比MLS453立磨的磨辊外径与重量都

小。同一批合同的几台MPSB生料立磨在不同的工厂磨辊衬板的使用寿命最短只有个月（石灰石SiO全年平均%）

，也有个月的。

MLS立磨磨辊衬板使用情况：从年0月投产，运行到200年月，实际运行时间68.66h（浙江省水泥产能过剩，加上

近期节能减排限电，开工不足），累计生产生料30403t，平均台时t/h；测量磨辊的最大磨损量mm，测算磨辊衬

板的磨耗为.6g/t生料。根据磨辊衬板的磨损情况，计划到年底大修，对磨辊衬板磨盘衬表MPSB与MLS453A立磨的

技术参数表进厂原料化学全分析板进行现场堆焊。

MLS立磨三个磨辊从安装调试就发现辊轴密封处有漏油现象，按要求对磨辊轴密封加润滑脂后，漏油比较轻微
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。磨盘.MPSB立磨MPSB立磨运行到年月,运行0208.8h，累计生产生料705220t，平均台时60.9t，测量磨盘衬板最大

磨损量mm。

立磨液压缸拉杆

计划检查对磨盘进行了第一次在线堆焊；磨盘衬板用焊丝（焊丝英国产，型号CN-O，焊丝直径Φmm）重量kg，

占磨盘重量的%，磨盘衬板的实际磨耗g/t（合同规定磨盘衬板磨耗为g/t）。008年月，磨机累计生产生

料817384t，平均台时t，测量磨盘衬板磨损量mm。计划检修对磨衬板进行了第二次在线堆焊（焊丝德国产，型

号Corodur，焊丝直径Φmm），用焊丝kg，占磨盘重量的%，磨盘衬板的实际磨耗为g/t生料（应为焊丝的耐磨性

）。年月大修（磨机运行时间6.6h，累计生产生料1067160t，平均台时t/h），对磨盘衬板进行了第三次在线焊

接（焊丝为哈焊所生产），用焊丝重量15.4kg，占磨盘重量的%，磨盘衬板的实际磨耗0.6g/t生料（应为第二次

在线焊接焊丝的耐磨性）。MLS立磨年月，MLSA运行时间681.66h，累计生产生料t，测量磨盘衬板最大磨损量mm

，最小mm，测算衬板磨耗在g/t生料。主减速机.1MPSB主减速机MPSB立磨主减速机本体是油箱，配套的油站与高

低压管路在出厂时已比照现场的安装距离试装好，管子经过了酸洗磷化处理，外表涮好了油漆，包装完好，现

场安装非常方便。原合同型号是JLP，因一对大螺伞齿要从国外进口，供货期保证不了，生产厂用新开发的JLT

型双分流减速机（两对螺伞为配套厂国产）替代了JLP型。管子发到现场需要安装公司根据主减速机油站的安

装位置在现场焊接组对，现场配管焊接要求用氩弧焊打底，焊接组对完成后再拆卸酸洗，然后重新组装。这样

与进口减速机比，增加了安装时间与难度，且因安装队伍的水平与责任心等因素，管道的安装质量和布置的美

观性都有影响（笔者年月到某公司指导MLS453A生料立磨的调试时，主减速机油站准备打循环前，特别安排在减

速机低压管进油口加了不锈钢网；打循环两个小时后，停机检查不锈钢网前的短节，发现里面竟有许多碎石子

）。经分析，一是主减速机在运输中没有防雨（进厂时减速机裸体，有照片和记录），运输中可能下雨进水；

二是磨机安装周期长，南方潮湿，减速机内有冷凝水；三是下雨天磨机壳体也漏水，安装过程中对减速机的防

雨有疏漏，减速机内进水。

液压缸拉杆断裂

采取措施：一是在运输与安装要做好主减速机的防雨工作，特别是立磨的安装周期较长，减速机在存放与安装
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的过程中一定要重视。二是打开减速机中心盖板用耐油橡胶板密封胶重新密封；三是增加润滑油的过滤时间，

多清洗过滤器（年月MPSB主减速机在第一次加油时，从减速机放出了kg冷凝水，但防锈措施做得好，没有发现

生锈。年月主减速机空负荷试车，推力瓦温度℃；带负荷1min，推力瓦温度上升到℃急停。

年月主减速机分流箱右侧螺伞断齿，减速机返厂维修；两对螺伞模数加大，部分零件进行了改进（JLT00型减

速机出厂四台，三台发生了断齿）。年月清洗过滤器有铁屑，打开主减速机分流箱右侧观察门发现输入轴一型

号为的轴承损坏。但该公司的售后服务MLS立磨液压缸拉杆断裂还是比较及时，对产品认真负责任，技术在持

续改进，每次发生故障，售后服务人员能及时到现场，所需要的备件免费空运过来，制定修理方案，保证最短

时间恢复生产。

该公司为t/d生产线MLSA生料立磨配套的JLP型减速机，从使用情况看比较成熟，故障率较低。辅传MPSB立磨辅

传减速机在主减速机输入端固定，电机功率只有kW，通过链轮带动主传。

压力框架扭矩支撑MPSB压力框架的三个扭矩支撑，运行到目前，仅号号补充过一次氮气，没有故障。MLSA压力

框架的三个扭矩支撑的缓冲部分原结构是带氮气囊的，使用三个月氮气囊就损坏，配套厂来人指导修理。

年初，在主机厂的协调下，配套厂免费提供了三套改进型的扭矩支撑，但故障率仍然偏高，运行两个月就需要

计划停机维修。液压缸.MPSB生料立磨液压缸调试阶段号液压缸发生三次冲坏顶部防尘密封圈故障，原因是磨机

在启动过程中降辊速度和时间设置不对，在降辊时，由于是冬季，油的粘度大，回油阻力大，油从距离油站最

远的号液压缸顶部（防尘圈油腔有一根管子与主回油管连通）把防尘密封圈冲坏。

采取措施：另接一根Φmm的回油管与三个液压缸顶部回油管连通，断开液压缸顶部回油与主回油管之间的连接

。原因：液压缸承载力不够；之前投产的MLSA磨机，启动时用辅传启动，配套液压缸设计最大承受压力MPa。

新购的号液压缸更换使用个月后（日历时间，实际运行时间个月），液压缸发生内漏，又更换修复的液压缸。

液压拉杆MPSB立磨液压缸工作压力MPa左右，年月日号液压缸拉杆断裂，00年月日号液压缸拉杆断裂（据统计：

比常山南方投产时间晚的同型号的台非凡磨机，有台都存在断根拉杆以上的故障）。所有拉杆的断裂部位都在

与液压缸联接的梅花螺母上侧的螺纹处，从拉杆的整体结构看，这个位置是直径最小的部位，拉杆最薄弱部位

。

立磨在调试阶段，由于对立磨在操作维护使用等各方面经验不够，造成磨机多次振动跳停；由于除铁器金属探
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测仪故障，物料中的金属件进入磨内，引起磨机振动。

磨机运行过程中，由于拉杆随着压力框架产生摆动，拉杆不仅承受拉力，MLS立磨液压缸拉杆断裂还承受横向

剪切力，长时间运行产生疲劳断裂。

断裂拉杆的修复将断轴锥体部位车削掉（总长减短约mm），重新加工M×螺纹（参照原头部尺寸加工）；参照原

梅花螺栓尺寸，另铸造加工一个梅花垫块，高度mm（与截去的拉杆等高），内孔为Φmm。安装时，把mm高的梅

花垫块装在原两个梅花螺母中间（这个方案已在三个不同企业，相同的磨机上使用）。应用探伤技术预防生产

中突然断裂的方法为防立磨拉杆在生产过程中再次发生突然断裂情况，避免计划外停机检修，给生产造成被动

，年月日至日，我们组织对非凡立磨号号拉杆进行了探伤检测。打开立磨拉杆与液压缸联接的两个梅花螺母上

的条M5×mm螺栓，将液压缸斜拉到一边，然后在拉杆轴端部涂上少许DTE抗磨液压油，探头沿Φmm轴头圆周进行

测量，从超声波仪的屏面上观察结果，并做记录。探伤结果：号拉杆：拉杆沿环向/已经有裂纹，裂纹深度已

达6mm～0mm，裂纹位置距轴头8mm～4mm。

号拉杆：拉杆沿环向/已经有裂纹，裂纹深度0mm～0mm，裂纹位置距轴头5mm～mm。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/B0llMLumqRP.html
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