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第一次技改由于原Φm×3m开路生料磨主要为湿法窑生产生料浆,不能满足矿渣粉生产的要求,所以第一次改造时

将原三仓磨改为二仓磨。另外,我公司采用马钢生产的矿渣,比较易磨,且在粉磨过程中加入%的粉煤灰又起到助

磨作用,为了最大限度地提高磨机产量,所以一二仓全部采用钢段。工艺基本概况某企业有大量的粒化高炉矿渣

资源，为了实现节能减排，发展循环经济，该公司仍筹措资金兴建了一条年产万吨规模的矿渣微粉生产线。

主机设备采用高效沸腾炉Фm转筒烘干机（烘干能力≥t/h）及Фm高细开流三仓管磨机（龙潭重机制造），生产

比表面积≥m/kg的S级矿渣微粉。根据进磨矿渣的粒度较小（含有少量黑色重矿渣块及焦炭，最大粒度＜mm）的

特点，在设计研磨体级配时，必须重点考虑研磨体对矿渣的磨细能力，选用较小规格的研磨体，提高单位重量

研磨体的总表面积，以增大对矿渣颗粒群的接触与粉磨机率，在合理的粉磨时间内将矿渣磨细，使出磨矿渣微

粉的细度（比表面积）达到控制指标（≥m/kg）要求。磨内各仓，尤其是第三仓（细磨仓）的研磨体采用了

Фmm及以下规格的微锻，在磨机运行过程中第三仓内的活化衬板有效的激活了微形研磨体的研磨功能，解决了

细颗粒物料滞留及微形研磨体的抛落研磨高度低的弊端，改变了传统粉磨过程中研磨体的运动轨迹，并有效阻

止微形研磨体反窜，消除物料“滞留区”，强化了细磨仓的研磨能力。微形研磨体的激活，使其对细颗粒物料

的剪切研磨能力大大增强，物料的磨细程度（比表面积）显著提高，至此对矿渣粉磨任务完成。
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由于入磨颗粒状矿渣中含有少量的黑色块状重矿渣及焦炭，为提高第一仓（粉碎粗磨仓）的粉碎能力，按比例

配入ФmmФmm钢球t；第二仓（过渡仓）的研磨体在选取时有两种不同意见，企业方认为应全部或部分用球或锻

混装。笔者认为应选用小钢锻，主要是考虑到第二仓（过渡仓）的设置承前启后，其位置非常重要，实际上是

为第三仓（细磨仓）的粉磨创造条件，故必须提高第二仓（过渡仓）的研磨能力。

如果选择全部用球或采用球锻混装，虽然比单独用小锻时研磨体之间有一定的空隙率，会适当增大矿渣的过料

能力，但却加重了第三仓（细磨仓）的粉磨负担，又因采用的是开流粉磨工艺，很可能会导致出磨矿渣微粉跑

粗，比表面积偏低。

对于粉磨较细颗粒物料（一仓流至二仓之间的矿粉比表面积在～m/kg）而言，球对物料间的点接触方式，其研

磨效率仍不及小钢锻对物料的接触方式好。最终按笔者意见在第二仓（过渡仓）内采用ФmmФmmФmm较小规格

的种钢锻，以增强对一仓流入的矿渣粗粉的研磨能力，为第三仓（细磨仓）微形研磨体对矿渣粉的进一步磨细

奠定良好基础。同时，磨内高效筛分隔仓板的设置，使磨机各仓的功能得到充分的发挥，能够确保一仓粉碎后

的矿渣粗颗粒经强制筛分，过渡到二仓，被二仓内的小钢锻进行粗中程度的研磨，在一定筛孔尺寸条件下，一

仓内小于筛孔尺寸的矿渣颗粒才能够顺利通过筛分装置，否则仍留在一仓被继续粉碎。粗中颗粒矿渣在二仓内

研磨后，再经过第二道强制筛分装置，第二仓筛分装置内筛孔尺寸小于第一道筛孔，对矿渣细颗粒顺利进入第

三仓（细磨仓）的高效研磨创造了良好条件。高效筛分隔仓板对矿渣颗粒的强制筛分是矿渣被磨细的充分条件

，而磨机的第三仓（细磨仓）长度长，微形研磨体的应用是矿渣微粉高细磨中的必要条件。

矿渣磨价格

磨内高效筛分隔仓板充分显示出这种在高细磨技术中独具的“小篦缝，大流通”的筛分机理，看似筛缝较小，

但总的筛孔数量多，过料面积大而顺畅，在单位时间内物料的通过量并不会降低，只对符合后仓研磨的物料颗

粒及时筛分通过。磨内研磨体实际设计装载量为t，比额定装载量t多t，考虑主电机功率为100kW，驱动功率有

较大的富余，同时启动运转系统带有静止式进相器，主电机运行电流在额定范围内时，可以驱动～t研磨体实际

装载量t研磨体在负载运行试车时按调试规定按比例分步计入。矿渣磨机在未装载研磨体的前提下，空载试机h

，主要观察运行中进出口球面瓦发热情况，电机减速机温升振动以及主传动齿轮啮合等，由于系专业人员安装

调试，空载试机过程一切正常。空载运行h后，磨机大小齿轮啮合正常，运行电流较稳定，遂决定负载运行及调

试，负载运行方案分为个步骤。按照上述负载试车步骤运行过程中，未发现磨机传动部位有异常情况，大小齿
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轮啮合正常，各时段主机运行电流稳定当装载量满载装入t时，主机运行电流在A，出磨矿渣粉比表面积±m/kg

，符合控制指标要求。该磨机负载运行时台时产量的调试：我们按照t/h的产量设定，各时段下料量与研磨体装

入比例同步，装入%研磨体，按%台时产量下料，以此类推。同时每半个小时用自动比表面积仪检测一次出磨

矿渣微粉的比表面积，当磨机研磨体按%装载量计入时，台产量t/h，矿渣粉比表面积降至m/kg，于是将产量暂

时降至8t/h，矿渣粉比表面积升至m/kg。可以看出：采用Фm高细开流磨磨制矿渣微粉的相关理化性能指标完全

达到GB/T-《用于水泥和混凝土中的矿渣粉》国家标准，磨机台产量稳定在t/h。

众所周知，矿渣微粉系由粒化高炉矿渣经磨细而成，其中含有少量的焦炭及黑色块状重矿渣，不但活性差而且

易磨性差，直接影响磨机系统的产质量，必须予以剔除。湿矿渣经皮带传送入烘干机前，再设置一道对角线mm

的细筛网，确保烘干后的矿渣无大块杂质，为稳定后续磨机台时产量及矿渣微粉质量创造良好的先决条件。粒

化高炉矿渣是高炉冶炼生铁过程中的产物，其中含有一定的金属铁，如不及时去除，不但显著影响磨机的产量

和矿渣微粉的质量，矿渣磨Ф35m×13m,矿渣磨价格,矿渣磨原理还会导致研磨体级配紊乱，恶化磨内粉磨环境。

一般可以设置三道：第一道设置在烘干机进料皮带上方，第二道在矿渣烘干出料部位，第三道在入磨皮带上方

设置。

高细开流矿渣管磨机粉磨工艺不同与立磨和辊压机，在实际生产过程中，入磨矿渣水分大对系统粉磨效率和矿

渣微粉的比表面积指标将造成不良影响，必须严格控制。采用高效沸腾炉改造的回转式烘干机，矿渣出机水分

最大值为%，一般多在%～%，操作中只须通过适当调整入机矿渣流量或调整沸腾炉炉温可达到控制出机矿渣水

分的目的。粒化高炉矿渣的显微硬度（HV）高于水泥熟料（HV左右）韧性好易磨性差，吨矿渣粉研磨体消耗约

为水泥磨的两倍左右。我们确定每半月按产量补充一次（初步按g/t矿渣磨耗计算），每月补充两次研磨体，以

使磨机能够长期保持较高而稳定的粉磨效率及出磨矿渣微粉的比表面积。生产实践证明：同一高炉出的矿渣，

堆积一段时间（～个月）以后的旧矿渣比新出炉的矿渣易磨，台时产量更高出～t，新矿渣的易磨性低于旧陈矿

渣;这是由于矿渣在堆积一段时间后，其玻璃体产生脆化，微观结构中的应力释放，易磨性得到显著的改善。我

们通过试验证实在相同比表面积时（≥m/kg），新渣的d、8d活性指数分别比旧渣高出%～%和%～%。

矿渣磨Ф35m1

为此，将新出炉的矿渣和陈矿渣按姕比例搭配后进行粉磨，经再次检测，经过搭配后生产的矿渣微粉活性指数

较好且稳定。通过采取相应技术措施，磨机研磨体装载量在t时，生产S级矿渣粉（≥m/kg），台时产量达8t。

调整后，主电机（进相后）运行电流在～A，未超过额定电流（≤A）设计要求，磨机运行平稳工作正常。
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虽然一次性投资较低，但在制备相同比表面积矿渣微粉时与立磨辊压机工艺相比，其粉磨电耗高系统产量低，

吨矿渣粉磨电耗高出上述粉磨系统～kWh。而采用立磨辊压机制备矿渣微粉工艺，虽然一次性投资较大，但其生

产规模也大，这两种设备的粉磨机理为高效率的“料床粉磨”，吨矿渣粉磨电耗≤kWh，同管磨机系统相比，吨

矿渣电费成本降低～元。

图片由海安荣海机械制造有限公司自主提供,φ×m高细矿渣磨对各种矿石和其矿渣磨Ф35m×13m,矿渣磨价格,矿

渣磨原理可磨性物料进行干式或湿式粉磨。邹伟斌邹捷摘要：总结某钢铁企业采用Φ×m高细开流磨制备S级矿

渣微粉的试产与调整过程;探讨了制约矿渣磨机产质量的因素及磨机增产节电的技术途径;分析了磨机各仓功能

及研磨体级配对粉磨效率的影响。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/DEPVKuangZhawEZuv.html
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