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山东边角料采用小孔研磨机

去毛刺除批锋清夹缝倒角洗净一次完成价格特优-质保六年-终身维护免费试机：赖生专业提供磁力抛光机，磁

力研磨机，磁力去毛刺，精密去毛刺设备，振动研磨机,离心光饰机，螺旋光饰机，烘干机等各种研磨抛光设备

与研磨材料。

磁力抛光机工作原理：中创磁力抛光机是巧妙应用超强的电磁力达到神奇磁场力量，传导细小的研磨不锈钢针

（可以使用-年），产生高速跳跃流动，调头等动作，在工件内孔死角夹缝表面摩擦，一次性高效达到抛光清洗

去除毛刺等精密研磨效果。磁力抛光机用途：去除毛边精密研磨去除氧化薄膜工作油迹成品表面抛光处理锈蚀

去除处理烧结发黑痕迹处理金饰业打磨洗净工作磁力研磨机特点：轻铁类金属非铁类金属硬质塑料等精密零件

成品，去除毛边倒角毛刺，抛光洗净等精密研磨工作一次完成不规则状零件孔内管内死角夹缝等皆可研磨加工

加工速度快，操作简单安全，成本低成品加工后不变形，不影响精度机种齐全，可设计专用机种适合行业产品

：精密冲压零件不锈钢零件，螺丝。由于科学技术的飞跃发展，这项技术已应用在宇航技术及兵器工业同时也

扩展到纺织医疗缝纫精密齿轮轴承模具制造等其山东边角料采用小孔研磨机机械行业。在宇航导弹电子计算机

等精密机械零件的工艺性能要求不断提高的情况下，对零件内孔表面粗糙度倒园角及边棱净化有很高的要求，

目前用手工机械化学等方法对零件表面进行抛光倒角及去毛刺均有其局限性，特别是对零件内小孔径相互交叉
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山东边角料采用小孔研磨机

的孔径及边棱进行抛光倒角去毛刺是无能为力的（因为工具不能奏效）。挤压珩磨技术具有对零件隐蔽部位的

孔及型腔研磨抛光倒园角的作用，又有对外表面各种复杂型面研磨抛光的能力，具有其山东边角料采用小孔研

磨机方法不能胜任的功能，故称“奇特工艺”。挤压珩磨用不同粒度粘度的磨料，在挤压力作用下，选择合适

的工艺参数，可使零件表面粗糙度在原来表面粗糙度的基础上经珩磨-分钟提高2级，最高粗糙度可达0.0，精度

可以控制在微米级。挤压珩磨不但能对零件表面进行研磨抛光倒园角，山东边角料采用小孔研磨机还可以对挤

压模拉丝模冷冲模等各种模具的型腔表面进行研磨抛光。挤压珩磨技术先进具有其山东边角料采用小孔研磨机

加工方法不可比的优点，适应性很强，由于挤压力不同磨粒大小及软硬不同，不但对零件精加工表面进行研磨

抛光倒园角，山东边角料采用小孔研磨机还可以对精密铸造等粗糙表面进行研磨抛光倒园角去毛刺，对金属和

有色金属淬火和不淬火零件进行表面研磨抛光倒园角去毛刺，也可对非金属材料进行抛光。

山东研磨机

这种加工方法，在分钟内可加工一个或数个零件，最高班产可达数百件，山东边角料采用小孔研磨机不仅山东

边角料采用小孔研磨机适用于单件生产同时也可进行大批量生产。挤压珩磨机有两个相对的磨料缸，闭合时夹

紧零件或夹具，将研磨磨料从一个缸内挤到另一个缸内，零件被约束的部位就产生研磨作用，通过预先调整好

的行程位置和予置珩磨次数，对零件进行研磨抛光倒园角。

研磨磨料：用来将机床产生的挤压力传递给零件需研磨抛光倒园角去毛刺的表面，并通过磨料运动对零件进行

研磨抛光。磨料无毒无臭中性物质，使用寿命是很长的，可以生产件或保存期为一年或更长时间，研磨下来的

粉末混在磨料中，由于介质自身有惊人的纯净和内聚力，可容纳%%的磨屑而不损害工件表面和降低研磨能力

。目前市场上的挤压珩磨机主要是美国和瑞士产品，西安东方机电（集团）有限公司很早就掌握了同类技术，

早期主要用于军品生产，近几年陆续开发出了民品型号，质量要求完全达到同类国外产品，且价格上比国外同

型机器有很大的优势。模具制造：铝型材挤压模拉伸模，冷冲模精密注塑模精密模具配件（高硬度硬质合金，

使用金钢砂磨料）纺织机械：喷丝板（最小加工孔φ），毛绒编纬机中的重要零件：罗拉粉末冶金业：精密复

杂零件，花键孔，精密齿，精密阀等装饰工艺品业：工艺品，眼镜脚小孔去毛刺：柴油机喷嘴，泵体等。台湾

进口研磨机内径研磨机,外径研磨机：精密无芯磨床我公司生产的精密微小径内外研磨机主要用来加工五金及陶

瓷研磨成型冲子及批量加工研磨小型工件的内外径。

并可修整内外径任意R度，加工精度及同心度均可控制在mm以内，其加工范围为：工件可夹持直径在Φ--Φmm,加
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工长度为mm-00mm之间山东边角料采用小孔研磨机采用无心装夹技术，可高精度及快速加工产品。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/FxopShanDongs0Pi0.html
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