
皮带机上海

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

皮带机上海

产品名称：皮带输送机(非标准设备)产品特点：结构合理维修方便外形美观运行可靠被广泛应用于各行业。

皮带输送机常识培训内容概述由于伸缩皮带机具有输送量大结构简单维修方便零配件标准化等优点，在重工业

生产单位物料的输送常常采用皮带输送机。在全公司目前有大小皮带输送机多台套，炼铁厂的皮带输送机占全

公司的一半之多，其中一车间条，二车间条（这些皮带中不包括皮带秤）。概述皮带机一旦发生故障就会造成

停机和影响生产，而且职工上班时的工作量会大大增加，为了保证皮带输送机能正常运行，生产能顺利进行，

我们必须懂得皮带输送设备的原理性能日常的点检简单的维护保养，所以今天我们就共同来学习一下皮带机的

有关知识。一伸缩皮带机的组成皮带输送机由机架托辊底辊上调节辊下调节辊改向辊输送带主动辊筒传动装置

张紧装置等组成。输送物料较少时传动装置一般采用电动滚筒，输送物料较多时一般采用电机和减速机，电机

和减速机连接处有的采用耦合器，有的采用联轴器，电动滚筒又分内置式和外置式。组成及构件二伸缩皮带机

输送带的分类根据运输量的大小按宽度分为：BBBBBBBBB1B1B1B1B0等常用型号（B代表宽度，单位为毫米）。

产品特点(普通型大倾角波状挡边输送带)增大了输送角度(~度)；占地面积小，投资少；输送量大提升高度更高

；从水平到倾斜(或垂直)能平稳过渡；适宜输送易撒落的粉状粒状小块状糊状及液态状物料；能耗低结构简单

胶带强度高使用寿命长。四伸缩皮带机输送带表示方法为了方便，我们一般都采用统一的表示方法来表示各种
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输送带，各种类别的输送带的表示方法。四输送带表示方法分层输送带常用表示方法：以NN000（+）为例，NN

表示的是尼龙型，000-表示带子的宽度，-表示尼龙布层数，（+）-表示输送带上下覆盖胶分别有毫米和毫米厚

。

五输送带的接法所有的输送带必须接成环形才能使用，所以输送带接头的好坏直接影响输送带的使用寿命和输

送线能否平稳顺畅地运行。五伸缩皮带机输送带的接法机械接头法一般是指使用皮带扣接头，这种接头方法方

便便捷，也比较经济，但是接头的效率低，容易损坏，对输送带产品的使用寿命有一定影响。这种接头办法比

机械接头的效率高，也比较经济，应该能够有比较好的接头效果，但是从实践来看，由于工艺条件比较难掌握

，另外粘合剂的质量对接头的影响非常大，所以不是很稳定。

五输送带的接法热硫化接头法实践证明是最理想的一种接头方法，能够保证高的接头效率，同时也非常稳定，

接头寿命也很长，容易掌握。六伸缩皮带机输送带的使用注意事项随着输送带在工业生产中的普及，多品种高

性能轻量化多功能长寿命是生产商关注的几个方面。六伸缩皮带机输送带的使用注意事项避免托辊被物料覆盖

，造成回转不灵，防止漏料卡于滚筒与胶带之间，注意输送带活动部分的润滑，但不得油污输送带；防止输送

时带负荷启动；输送带发生跑偏，应及时采取措施纠正；发现输送带局部破损时，应及时修补，以免扩大；避

免输送带遭受机架，支柱或块状物料的阻滞，防止碰破扯裂。头部滚筒的调整方法是：若输送带向滚筒的右侧

跑偏，则滚筒右侧的轴承座应当向前移动或左侧轴承座后移；若输送带向滚筒的左侧跑偏，则滚筒左侧的轴承

座应当向前移动或右侧轴承座后移。八输送带的调试头部驱动滚筒或尾部改向滚筒的轴线与输送机中心线不垂

直，造成输送带在头部滚筒或尾部改向滚筒处跑偏。

八输送带的调试滚筒外表面加工误差粘料或磨损不均造成直径大小不输送带会向直径较大的一侧跑偏。八输送

带的调试转载点处落料位置不正也会造成输送带跑偏，转载点处物料的落料位置对输送带的跑偏有非常大的影

响，尤其在上条输送机与本条输送机在水平面的投影成垂直时影响更大。输送带向前运行时给托辊一个向前的

牵引力，这个牵引力分解为使托辊转动的分力和一个横向分力，这个横向分力使托辊轴向窜动，由于托辊支架

的固定托辊是无法轴向窜动的，皮带机上海必然就会对输送带产生一个反作用力，皮带机上海使输送带向另一

侧移动，从而导致了跑偏。

⑵调心托辊组有多种类型如中间转轴式四连杆式立辊式等，其原理是采用阻挡或托辊在水平面内方向转动阻挡

或产生横向推力使皮带自动向心达到调整皮带跑偏的目的，其受力情况和承载托辊组偏斜受力情况相同。一般

在带式输送机总长度较短时或带式输送机双向运行时采用此方法比较合理，原因是较短带式输送机更容易跑偏

并且不容易调整。八输送带的调试其皮带机上海方法：输送带运行速度一般不宜大于2.米/秒，块度大，磨损性

大的物料和使用固定的卸料装置应尽量采用低速。
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输送机的传动滚筒直径与输送带布层的关系传动滚筒改向滚筒的配套以及对托辊槽角的要求应根据输送机的设

计规定，合理选取。给料方向应顺输送带的运行方向，为减小物料下落时对输送带的冲击应采溜槽，减小物料

下落距离；输送带受料段应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料，带顺应采用柔软适度的挡料板，以免档料板

过硬，刮破输送带的带面。

带式输送机辅助设备多，衬板掉落除铁器吸附的尖锐铁器清扫器安装不当等都可能对输送带造成撕裂及刮扯，

普通输送带没有横向保护结构，不能防止撕裂。因带式输送机的结构不尽完善，输送带的落料点落差大，物料

中的杂质相对速度大，冲击力大，锐利坚硬的超长杂质容易在落料点插入输送带，造成输送带撕裂。改进各带

式输送机转接处的落料斗，长大异物在输送过程中不易卡在漏斗壁和输送带之间，降低异物撕裂输送带的概率

。

正确安装落料斗处的导料裙板，使其与输送带的间隙沿输送带运行方向越来越大；落差较大的料斗，内部安装

缓冲挡板，避免物料直接冲击输送带。

输送带运行速度一般不宜大于2.m/s，块度大，磨损性大的物料和使用固定梨的卸料装置应尽量采用低速。

十输送带的正确使用方法滚筒输送机的传动滚筒直径与输送带布层的关系传动滚筒改向滚筒的配套以及对托辊

槽角的要求应根据运输机的设计规定,合理选取。给料方向应顺输送带的运行方向，为减小物料下落时对输送带

的冲击应采溜槽，减小物料落差距离；输送带受料段，应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料，输送带顺应采

用柔软适度的挡料板，以免档料板过硬，刮破输送带的带面。十输送带的正确使用方法输送机在使用时，如果

托辊缺少，应及时添加和修好，托辊被物料覆盖，造成回转不灵，防止漏料卡于滚筒与胶带之间，注意输送带

活动部分的润滑，但不得将油污涂抹在输送带上。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/J4tWPiDaiWAyWu.html
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