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上海中速磨煤机结构

E型磨煤机钢球消失模铸造工艺及数值模拟(a)E型磨煤机结构图(b)钢球在E型磨煤机中的工况图E型磨煤机结构及

钢球在E型磨煤机中的工况.石子煤箱活门弹簧热风进口煤粉出口原煤进口导块压紧环上磨环0.钢球.下磨环辊架

煤上磨环弹压缸消失模铸造E型磨煤机钢球工艺砂型铸造(本文共计页)刘瑞丽叶升平摘要：用消失模工艺铸造E

型磨煤机用耐磨空心钢球，设计了侧注顶注两种工艺方案，并用华铸CAE分析系统，。E型磨煤机及所用钢球简

介磨球机是矿料碎磨机的主要设备,在有色黑色化工核工业及建筑材料中矿物选矿和加工工业中占有重要地位

。E型磨煤机钢球消失模铸造工艺及数值模拟消失模铸造工艺消失模铸造工E型磨煤机钢球常用材质

有ZGMnZGCrMnNiMo等耐磨合金钢高铬铸铁，这里材质选择国内工艺成熟的ZGCrMnNiMo耐磨钢。各齿轮轴均由双

列调心滚子轴承支承，输出轴下部装置的大型圆锥滚子推力轴承用来承受轴向推力。正常情况下，磨球主要承

受煤中坚硬物如石英铁块等产生的切削磨损以及上磨环直接接触产生的二体磨损，不承受较大的冲击力。新安

装或更换齿轮后的E型磨煤机，一般运行h左右更换润滑油；而E型磨煤机正常运行时要根据油质取样分析情况

，确定润滑油更换周期。随着E型中速磨煤机容量增大，动力传动装置传递动力则随之增大，这就对齿轮材质

齿形和加工精度提出r更高的要求。保温发热冒口套表层材料为保温材料，阻止热量的散失，里面是发热材料，

浇注时释放热量，这样一来，冒口中的金属液凝固时间大大延长而提高的冒口的补缩效率。
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两种方案分别如组装完成刷涂料烘干后，一箱一件进行装箱，因为球是空心的，中空部分的干砂是从六个的通

孔中填充进去的，和外型一道分层加入。E型中速磨煤机的动力传动系统详细分析整个系统包括电动齿轮束，

滤油器油冷却器安全阀油分配器及所属管道附件等，E型磨煤机外置式润滑装置如图所示。

中速磨煤机

CE生产的磨煤机遍布全世界，用于电厂煤粉的制备和干燥，由于磨煤机内研磨表面形似深碟或碗，故称之为碗

式磨煤机。上海重型机器厂有限公司在引进美国CE公司技术的基础上，根据中国国情对HP磨煤机做了大量的技

术改进和二次创新，扩大了HP磨煤机的上海中速磨煤机结构适用范围，使其更适合碾磨国内煤质的需要，性能

更加可靠，检修更加方便，使用寿命进一步延长。HP磨煤机组成部件如下：电动机驱动减速箱，减速箱直接与

磨碗联接，减速箱由行星齿轮组成，具有适当的减速比，使磨碗达到要求的转速。侧机体内装有衬板，在磨碗

四周形成进风口，并起支承分离器体作用，用于干燥输送煤粉的热空气通过进风口引入并沿磨碗周围向上。叶

轮装置安装在磨碗外圆上，上海中速磨煤机结构能使通过磨碗外经与分离器体之间环隙的热空气均匀分布，从

而控制磨煤机碾磨区域的风粉混合物。三只单独的弹簧加载的磨辊装置悬挂在分离器体内，位于磨碗的上方，

当原煤充满磨辊与磨碗之间隙时，磨辊能自由转动。这些部件分离煤粉，并引导风粉向上，流经折向门装置将

较粗的煤粉从气流中分离出来，并回落到磨碗进一步碾磨。

磨煤机排出阀装置装在多孔出口装置的顶部，排出阀装置由四（五或六）个气动闸阀组成，在磨煤机停用时把

磨煤机和运行锅炉隔离开来，检修时也用上海中速磨煤机结构来隔离磨煤机。如磨煤机零部件要求现场存放（

不超过二年），必须遵循下列规定：用户收到磨煤机零部件后，通知制造厂按装箱单清点。许多地方采用塑料

锥塞塑料锥帽塑料管螺纹保护套塑料阀门法兰保护板和塑料网套，除另有规定外，均应采用软性聚乙烯制成。

现场存放方式：对于HP磨煤机所有零部件，有三种存放方式：1存放方式B—物体应存放在室内，放置在混凝土

平板或金属堆架上。

地面如是泥地，应放置在垫板上，使其与地面保持足够的空隙，以便观察，如有要求，在一定期间可采取预防

过热措施。煤粉取样装置，各种紧固件油尺防护罩气封罩垫片专用工具油加热器及压差控制器等第三节安装步

骤磨煤机因体积太大，不宜整体运输，必须分部件进行，本手册是涉及磨煤机主要部件的装配工序。
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上海中速磨煤机

零部件在现场安装的注意事项：1对各零部件配合的加工表面安装时必须擦洗干净，并涂上规定的平面密封胶

。螺栓和螺母应按图表B-GP-要求涂以粘结剂并拧紧，对具有特殊要求的紧固件要符合图纸技术文件的规定，注

意不要超过图纸和技术文件中规定的扭矩值。吊具由用户负责，在吊装设备时必须小心谨慎，各种起吊设备，

工具必须有足够的强度来支承所吊的负荷，以免工伤或损伤零部件。HP磨煤机主要部件的参考重量：表

一HPHPHP磨煤机主要部件的重量（参考）减速箱底板和侧机体底板安装与调整根据第三张磨煤机总图，把安装

底板放在已经做好的基础上，注意滑动安装板与固定安装板的方向与位置不要颠倒。

根据第三张磨煤机总图，采用斜铁调整各安装底板的形位公差及底板高度差，满足第三张磨煤机总图的要求。

注意参照“HPHPHP磨煤机主要部件参考重量表”上的重量，把侧机体及其衬板装置从运输工具上卸下，并擦净

侧机体底板的下表面。磨碗磨碗毂和叶轮安装.1清洗磨碗毂裙罩的配合表面，把四等分的裙罩体放入侧机体及

其衬板装置的内周边。

用制造厂提供的专用液压预紧装置（参见图纸KF），对螺栓分步预紧，首先将每只螺栓拧紧到MPa（,Kgf），螺

栓的拧紧顺序参考右图。裙罩装置及内部气封间隙下述步骤参照磨煤机总图，裙罩装置（K）和侧机体装置部

件图。在每一四等分部分上装一调整螺钉，用这些调整螺钉顶起磨碗毂裙罩装置，使磨碗毂裙罩装置与磨煤机

底盖板之间的间隙达到磨煤机总图所示间隙。测量磨碗毂裙罩装置与侧机体内气封环之间的间隙，选择一组裙

罩垫片使其间隙在～范围内。注意：手动转动齿轮箱之前，齿轮箱上部要注有一定量的齿轮油达到油标规定油

位，以防止损坏齿轮箱内推力瓦和轴承。固定齿轮箱.1根据图B-GP-拧紧齿轮箱固定在底板上的紧固件，拧紧前

涂上防咬润滑油。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/L6oKShangHaidcdGa.html
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