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现场在设备安装过程中，卧式容器鞍座滑动端地脚螺栓一般配有两颗螺母，请问在哪本规范上提到此条？谢谢

！双螺母固定，一螺母压紧，一螺母防松，通常应用于设备会产生振动的工况。zhuj发表于--完全同意该观点滑

动端设锁紧螺母？一般情况下，设备安装好，找平，配管完成之后，滑动端的螺母要松开的所以个人认为用滑

动端双螺母根本不起任何作用。http//sclhncom我看书上是这么说的：第一个螺母拧紧后倒退一圈，然后用第二

个螺母锁紧。

但振动的原因主要有两类：一是设备本身出现机械故障引起振动，如轴承间隙大轴承损坏齿轮箱损坏部件脱离

以及磨损造成的不平衡，减震块或弹簧失效也会引起振动；二是操作不善或条件变化引起的振动，如进料不均

排料不畅进料性质变化冲洗不良等。XFD实验室浮选机第三代新产品具有变频技术，数字显示，调整精确，运

转可靠等特点，另加热管，温度控制仪，随时控制，显示槽内矿液温度，加配自动调节补加水，自动给药等装

置工作原理单槽浮选机（矿用单槽浮选机）由电动机三角带传动，带动叶轮旋转，产生离心作用形成负压，一

方面吸入充足的空气与矿浆混合，一方面搅拌矿浆与药物混合，同时细化泡沫，使矿物粘合泡沫之上，浮到矿

浆面再形成矿化泡沫。单槽浮选机每槽兼有吸气吸浆和浮选三重功能，自成浮选回路，不需任何辅助设备，水

平配置，便于流程的变更。使用与维护：单槽浮选机（矿用单槽浮选机）开机前应先检查各部位螺栓，停机起
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动前应先手动代轮旋转，以防沉淀物淤积增加电动机负荷，工作时应细心调整闸门高度，使液面保持稳定，随

时将矿浆液面上的矿化泡沫刮入流槽。机器的维护保养是一项极其重要的经常性的工作，地矿部设备行业标准,

地角螺栓松动原因应与极其的操作和检修等密切配合，应有专职人员进行值班检查。轴承担负机器的全部负荷

，所以良好的润滑对轴承寿命有很大的关系，地矿部设备行业标准,地角螺栓松动原因直接影响到机器的使用寿

命和运转率，因而要求注入的润滑油必须清洁，密封必须良好，本机器的主要注油处：转动轴承轧辊轴承所有

齿轮活动轴承滑动平面。

放活动装置的底架平面，应出去灰尘等物以免机器遇到不能破碎的物料时活动轴承不能在底架上移动，以致发

生严重事故。先将矿样与水混合后倒进槽中，启动电机，主轴转动，槽中叶轮开始搅拌，然后将阀门打开进行

充气，加入所需药剂之后，可形成泡沫，接通刮板电动机开关使刮板旋转。我公司开发的实验室浮选机的特点

：一变频技术，数字显示，调整精确，运转可靠等特点，另加热管，温度控制仪，随时控制，显示槽内矿液温

度，加配自动调节补加水，自动给药等装置。二实验室浮选机的叶轮部分，我公司从塑料叶轮改进为不锈钢叶

轮，不锈钢叶轮的搅拌更均匀，噪声小，耐腐蚀性。我公司电石破碎机地脚螺丝总发生断裂，现想更换地脚螺

丝，请教地脚螺丝用多大规格的合适，或者有其地矿部设备行业标准,地角螺栓松动原因更好的办法解决断裂问

题这是一个关于地脚螺栓断裂的文章和对策，在期刊上也有很多，你可以托可以免费下载的朋友下载一些来解

决问题。http//infocementcom/jishu/Printasp?ArticleID=要先弄清楚地脚螺栓断裂的原因，是不是设备负荷过大，

并不是地脚螺栓强度问题，而是设备本身满足不了。我公司电石破碎采用二级破碎，其中一级破碎机两台，型

号为PE×,二级破碎机四台，型号为PE×。

地脚螺丝松动

四台二级破碎机地角螺栓粗细为M,试车使用以来地角螺栓多次断裂，四台破碎机地角螺栓都已经重新浇注一遍

，AB机组更换了钢制机座，但地角螺栓断裂现象时有发生。我们分析认为造成地角螺栓断裂的原因是地角螺栓

强度不够；螺栓螺帽松动后机体振幅增大，激振力频繁作用于地角螺栓造成螺栓疲劳而断裂；地基不平使机座

振动加大；为解决地角螺栓频繁断裂问题，建议对二级破碎机地脚螺栓全部重新浇注，改用粗细为M的螺栓，

找平并加支座（现在A\B机已用）。个人认为颚式破碎机的震动本身就较大，而且可能具有一定的脉冲性，觉得

地矿部设备行业标准,地角螺栓松动原因还是对每根地脚螺丝进行一下受力分析，以及对螺栓的安装情况进行检

查：看一下是否存在螺栓之间的受力不均，或者是否存在应力集中；检查螺栓应力集中的部位及相关现场工况
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，从而判断造成应力集中的因素；在原有的安装配置条件下，消除或减轻造成应力集中的影响因素。另外，如

果地脚螺栓频繁断裂地矿部设备行业标准,地角螺栓松动原因还得考虑更换的难易问题了，这就要对破碎机的基

础以及破碎机与基础的连接方式进行重新设计了。地矿部设备行业标准,地角螺栓松动原因还有如果设备本身的

正常运行对震动指标的要求不高，也可以考虑在设备与基础之间增加缓冲装置（对于颚式破碎机好像不大实用

）。

上紧方式对螺栓的安全余度有一定影响，尤其是在地脚螺栓工作状态应力已经接近屈服极限时，如果再用传统

扭矩方式上紧，就更危险。破碎机本身的震动就很大，所以对地脚螺栓的要求就要高一些，如果经常断，可以

考虑用进口的特殊钢做地脚螺栓。感谢各位的积极参与，本人领教了，现在我公司最后的执行措施为：重新选

用M地脚螺丝，重新打预埋孔，重新找平设备地脚，更换枕木，从设备俩侧重新再加做四个伸出地脚，并和设

备底座焊接，现在有个地脚螺丝。地脚螺栓按埋设形式可分为固定式地脚螺栓活动式地脚螺栓胀锚式地脚螺栓

和粘结地脚螺栓，常用的是固定式地脚螺栓和活动式地脚螺栓。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/Q1Y2DiKuangwY8g5.html
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